SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowyth, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okfadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie. CPV 45410000-4 — Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kiladzenie plytek,

CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym  podczas prowadzenia prac  murarskich, tynkarskich, malarskich,
okfadzinowych dla zadania pn.. REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK’ przy ul. Fortecznej 146 w

Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania niniejszej szczegbdtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
speinione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad

sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatéw ceramicznych i $cianek dziatowych z piyt g.-k., tynkarskich,
malarskich i okladzinowych dia zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej

146 w Krakowie.

Sciany i przegrody zewnetrzne:
W czesci rozbudowy:
® SC1 (ciana wolnostojgca / mur) - odtworzenie muru carnota o szerokosci catkowitej 90,0 cm,
murowana z cegly petnej 29x14x6,5 w uktadzie gtowkowym spoinowana. W czesci zachodnigj e
szczycie przewidziano kanat dla instalacji went-mech. Mur zamkniety od géry czapa;
® SC2 (U=0,175 W/m2K) - odtworzenie muru carnota o szerokosci catkowitej 90,0-104,0 cm — $ciana
wielowarstwowa zamknieta od gory czapa:
- cegfa pefna 29(15-docinka)x14x6,5 w ukladzie gtéwkowym spoinowana, montaz
na systemowych kotwach ze stali nierdzewne;.
- pustka powietrzna 5,0 cm;
- izolacja termiczna wetna skalna gr. 20,0 cm;
- Sciana zelbetowa gr. 20,0 cm (wg proj. konstrukcji):
- cegla peina 29 x14x6,5 w uktadzie gléwkowym spoinowana, montaz na
systemowych kotwach ze stali nierdzewnej (w obrebie pomieszczenia sali
wielofunkcyjnej w miejsce cegly obudowa akustyczna kanatéw went-mech.);

Sciany wewnetrzne:
Istniejgcy budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:

® sciany wewnetrzne istniejgce ceglane: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie oraz uzupetnienie
ubytkéw, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac
konserwatorskich);

® Sciany wewngtrzne istniejgce betonowe: zakiada sie oczyszczenie, osuszenie (zdodnie z programem
prac konserwatorskich);




® Sciany wewnetrzne projektowane:
- ciany systemowe w technologii suchej zabudowy;
‘- Sciany systemowe w technologii suche;j zabudowy do pomieszczen mokrych;
- sciany systemowe przeszklone (stosowaé szkio bezpieczne);

Istniejgce budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czotowa:
® sciany wewnetrzne istniejace ceglane: zaklada sie oczyszczenie, osuszenie oraz uzupetnienie
ubytkéw, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac
konserwatorskich);
® sciany wewnetrzne istniejgce betonowe; zaktada sig oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem
prac konserwatorskich);

W czesci rozbudowy:
Przewiduje si¢ wykonanie $ciany systemowej w technologii suchej zabudowy;

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ~Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ~Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypein ionej weing mineralna.

Okfadziny z plytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

—~ pokrycie podidg plytkami (wykiadziny, posadzki), ktre stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcy forme architektoniczng

oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykiadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek

przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreélenie wymagan odnoénie wiasnosci materiatdw, wymagan i sposobow

oceny podiozy, wykonanie wykiadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna
Ponadto wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmenizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegélnosci materialy winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegotowych do poszczegolnych rozdziatow.
Materialy dostarczane na budowe muszg byé¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji
itp. z wymaganiami okre$lonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie

materialow przeznaczonych do zakresu robét.



-

Przywidziano tynki kategorii 3 (tynk tréjwarstwowy, zatarty na ostro + gtadz szpachlowa). Podioze pod tynki
powinno by¢ nie zmarzniete, suche, wolne od kurzu, resztek farb i innych zabrudzen. Prace tynkarskie
nalezy przeprowadza¢ w temperaturze wnetrz min +5 stopni C, na podtozach o resztkowej wilgotnosci 3%.
Nalezy zachowa¢ technologiczny okres przerwy przy kiadzeniu kolejnych warstw tynku.

Wymagane warstwy tynku:

1. Obrzutka tynkowa (szpryc) pierwsza wewnetrzna warstwa tynku tréjwarstwowego, o
grubosci 3-5 mm, majaca na celu zwiekszenie przyczepnosci narzutu tynkowego do
pedioza,

2. Narzut tynkowy $rodkowa warstwa tynku tréjwarstwowego, o grubosci 8-15 mm,
wyrownujgca powierzchnie elementu budowlanego.

3. GfadZ tynkowa (szlichta) zewnetrzna gladka warstwa tynku trojwarstwowego, o grubosci 3-5
mm, wykonana z zaprawy budowlanej przy uzyciu drobnoziarnistego piasku przesianego,
wyrownujgca szorstkg powierzchnie narzutu tynkowego.

4. Gladz szpachlowa
Wymagane warstwy tynku w przypadku wypraw stanowigcych podioze pod oktadziny z plytek ceramicznych:
tynk jednowarstwowy cementowo - wapienny o gruboéci min.1 cm. Powierzchnia tynku nie moze byc
gtadko zatarta ani filcowana. Wyprawy nalezy zmatowi¢ i oczyscié z powstatego pylu. Zaleca sie, aby
wytrzymatos¢ tynku na sciskanie wynosita co najmniej 2,5 MPa. Stosowana zaprawa tynkarska powinna

odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Do wykonania robét murarskich nalezy stosowaé materiatéw ceramicznych. Przewidziano zastosowanie
zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadac aprobate ITB.

Oktadziny ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sa recznie z
ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych. ,Prawa" strona
ptyty gipsowo-kartonowej peini role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zakladkowe potgczenia kartonu. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w

normie PN-B-79405 - wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych

Materialy stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma

eurcpejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej Iub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, bgdz
uznano za ,regionainy wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowaé:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach;

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcieficzalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgeymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do  zarobienia

woda,
mineralno-organicznych jedno- lub kilku skiadnikowe do rozcienczania wodag, ktore powinny  odpowiadad

wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozciericzalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadad

wymaganiom aprobat technicznych,
-Srodki gruntujace, ktore powinny odpowiadad wymaganiom aprobat technicznych.

Materialy pomocnicze do wykonywania robst malarskich to:



— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rpdki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— $rodki do likwidacji zaciekéow i wykwitow,

— kity | masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych
moze byc stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do

powszechnego stosowania w budownictwie.

Plyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:;
— PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.

Grupa B |,

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne] 3%<E<6%.
Grupa B |la.
— PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B IIb.

— PN-EN 158:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B

Il
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegdélnie dotyczy to

ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopier $cieralnosci, mrozoodpornosé i
twardosé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich

aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony plytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiatly muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogéine.

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogédlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jako$é materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska.

Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujgcym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowaé;



- $rodkami transportu do przewozu materiatow

- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (gpcja) '
- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robat malarskich nalezy stosowaé:
— szczotki o sztywnym wiosiu |ub druciane do czyszeczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,
— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji skiadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogdlne.
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”,

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu.

Materialy nalezy uktadac¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé¢ przed
mozliwoscig przesuwania sig podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugosc¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jakos¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepisow ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz

zabezpieczy¢ przed dostepem osob pastronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr

47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do pionu i
sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dtugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach paziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ dokiadnie wypetnione
Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowe;j
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowaé w
takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw
murarskich stosowa¢ piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowaé cement portlandzki 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowa¢ wapno suchogaszone Iub ciasto wapienne otrzymane z

wapna gaszonego .

5.3. Roboty okladzinowe z plyt g.-k.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr

47 poz.401 z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.



Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
I okienne, Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadéw. Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnoéé wzgledna powietrza
miesci sig w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Cheac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe $cian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o
paru podstawowych zasadach:

styki krawgdzi wzdluznych plyt powinny by¢ prostopadie do plaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kKierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania plyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki

dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest,

aby styki krotszych krawedzi plyt opieraly sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo§¢ piyt, nalezy je tak
rozmiescic¢, by na obu kraricach tego rzedu znalazly sig odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

styki poprzeczne plyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odleglosc zblizong do polowy diugosci ptyty tzw. mijanka,

jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe plyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy

nosnymi elementami rusztu.

5.4. Roboty tynkarskie ;
Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciagu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajgcych robot

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wykiadziny podiogowe,

- ufozeniu podidg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykorczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywagé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykiadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotéw, ‘

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadac wymaganiom normy

PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna byc
oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek starej powdoki
malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powloka malarska, nie moze byé wigksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna byc

odkurzona i odtluszczona.

Beton
Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usuniete [ub zabezpieczone farbg antykorozyjna. Uszkodzenia Iub
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rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg
wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze przekraczac¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny byé usuniete przez wypelnienie odpowiednia zaprawg | zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani
Pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN,

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykie.

Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona
| oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachlowka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podfoza z plyt gipsowo-kartonowych
Podioza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej

farby. Wkrety mocujgce oraz styki plyt powinny byé¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podloza z plyt widknisto-mineralnych

Podfoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnosé nie wiekszg ni§ 4% oraz powierzchnie
dokladnie odkurzong, bez plam Huszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawac poza lico plyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie,

Elementy metalowe
Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,

gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
- W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura poditoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonié. Roboty malarskie mozna rozpoczgg, jezeli wilgotnosé podiozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci, Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggecych by¢ Zzrodtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu Iub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.3. Wymagania dotyczgce powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powioki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacie,

b) aksamitno-matowe |ub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek,
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f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Wymagania w stosunku do powiok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciericzalnych woda
Powioki te powinny byé:
a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,
C) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki od powiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowe]j powfoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powlokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podioza.
Wymagania w stosunku do powfok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w

postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralnc-organicznych. Powtoki z farb mineralnych
powinny:

a) rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sig i nie obsypywaé przy potarciu migkkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sig w tego rodzaju powlokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po

hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powloki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej diugoéci na liniach styku odmiennych barw,
d) Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozciericzalnych |
rozpuszczalnikowych

Powlfoka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylegaé do podioza,

d) mie¢ odporno$c na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$é na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym.

3.6. Oktadziny z materiatow ceramicznych.

Warunki przystapienia do robdt

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakorczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukeyjnych i izolacji podidg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastapic po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukeji budynku 4. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okiadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +50C i

temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciagu pierwszych dwoch dni chronié przed nastonecznieniem i

przewiewem.

Wykonanie wyktadziny
Podtoza pod wykiadziny moze stanowi¢ beton lub Zaprawa cementowa. Podkfady betonowe powinny byé

wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podkiady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podktadow z Zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm
~ podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
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— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Powierzchnia podkladu powinna byé zatarta na ostro, bez rakéw, peknigc i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sq zabrudzenia hitumami, farbami i $rodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o diugosci 2 m. W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjne;j i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mieé wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentow pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdlowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustdw i innych elementéw powinny byé
podane w dokumentacji projektowe]. Szczeliny dylatacyjne powinny byé¢ wypelnione materiatem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jakoéci i zmnigjszenia ryzyka powstania peknieé skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadow
cementowych widknem polipropylenowym. Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wykiadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

Wykonanie wyktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne

materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposéb uktadania ptytek. Polozenie piytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokosé spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wigkszg niz polowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykiadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiadajgca sig z réznego rodzaju i wielkosci plytek. Wybor
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja
(zaprawa) Klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg
naklada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie .przeczesuje” sig zgbatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac cafg
powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosé
zgbow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

—=50x50 mm~—-3 mm

— 100 x 100 mm = 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm -6 mm

~ 250 x 250 mm — 8 mm

—300x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolic na
wykonanie wykiadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubosé warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
rownosci podioza oraz rodzaju i wielkodci plytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po nalozeniu kompozycji
klejacej uktada sig plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg
lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawié w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do plytki. Nastgpne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaé i mikroruchami odsungc¢ na szerokosé
spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
.przyssania’. Wigksze plytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku piytek uktadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajac
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. :

Zaleca sig nastgpujgce szerokosci spoin przy plytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje sig cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresglaé
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dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi
stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie
wczeéniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumows. Zaprawe nalezy
dokiadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadie i ukosnie do krawedzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklgsty ksztaft spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gltadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni piytek. Szczegdinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg
by¢ takze plytki.

Wykonanie oktadzin

Podfoza pod oktadzine

Podiozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzic prawidtowos¢ przygotowania podioza.
Podioza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw. Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowag, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z
elementoéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniad nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy liczbie odchylek nie wiekszej niz 3 na diugosci
faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by wigksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podiozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe;, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowad
sposdb ukiadania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosé i przyjets
szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢, wigkszg niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z roznego rodzaju i wielkosci piytek. Przed
uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowad prostg, gtadky tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu fub drugiego rzedu plytek,
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju plytek i podioza oraz wymagar stawianych okladzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na
podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” si¢ powierzchnig zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie
podioza. Wielos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkogé zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.
Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié na
wykonanie oktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
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rozplanowania, ze powinna znalezé sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie plytek polega
na utozeniu plytki na scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami’ ustawieniu na wlasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowe] po
docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt sprzyssania’. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokofowy, uklada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podfogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowe] wielkosci
spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okladania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od
ufozenia plytek. Dokfadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny pacg gumows. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami
ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabkg. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gagbkg. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sig sprawdzié¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegélnie
dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktdrych znajdujg sig oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejsze; specyfikacji.
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

— roéwnosc¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary plyt (zgodne z tolerancjg),
wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

— obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat IIl od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wigksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na calej diugosci faty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku;
- pionowego — nie wigksze ni: 2 mm na 1 m i ogolem nie wigcej ni: 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego — nie wigksze ni: 3 mmna 1 mi ogdtem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pilsniitp.,
- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, od
przyczepnosci tynku do podioza.
Kazda partia materiatow ceramicznych dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podkiadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wykitadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przykiadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg fate,
— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow naleSy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

parzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
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— sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych

dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi. ,

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe,
Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci

technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakiadéw kosztorysowych.
llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych -w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i

sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, Scianek i obudéw.

8. Odbidr robot,

8.1. Podstawa odbioru.
Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg

projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegélne fazy robot. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych

zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym

procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9, Podstawa ptatnosci.

Ptaci sig za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Skfadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie cian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie $cian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwiazane i pi$miennictwo.

PN-68/8-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-78405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych,

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgace systemow zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie | transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i

sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe,
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewngtrz.
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PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1898 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz. :
PN-ISO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $&cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Pilytki i pyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B Il
PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa

BI
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B

Il a
PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B

Il b.

PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa Alla. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.

1.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnicne o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b, Cz.

2,

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Pytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci

powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,

gestosci wzglednej pozomej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN I1SO 10545-4:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famiace;.
PN-EN 1SO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru

wspotczynnika odbicia. :
PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie plytek

nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na écieranie powierzchni plytek

szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej,

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej,

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpernosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i pyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dia klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornoéci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.,
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