SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Remont elewacji pawilonu ustugowego

w Krakowie os. Kolorowe 10

Inwestor: Zarzad Budynkow Komunalnych w Krakowie
Adres: ul. Bolestawa Czerwienskiego 16, Krakow

Kod CPYV kategorii wykonania robot:
45400000-1 - roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45453000-7 — roboty remontowe i renowacyjne



L.

WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru robét Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t remontowych elewacji pawilonu ustugowego
w Krakowie na osiedlu Kolorowym nr 10.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Opis i zakres robot objetych specyfikacjq.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot wykonczeniowych
zwigzanych z remontem elewacji budynku pawilonu ustugowego.

Zakres robot wykonczeniowych:

e wykonanie tynkéw zewnetrznych,

e wykonanie posadzki zywicznej antyposlizgowej /podjazdy i schody/,
e montaz stolarki okiennej,

e montaz witryn zewnetrznych,

e wykonanie obrébek blacharskich i rynien wpustowych i spustowych

1.4. Podstawowe okreslenia.

Podstawowe okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce Robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do Robdot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla zamawiania tych materiatdéw 1 odpowiednie §wiadectwa badan, atesty oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdéw do Robot.



Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne
do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosci do
Robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

2.2. Materialy do wykonczenia Scian.

2.2.1. Woda.

Woda do przygotowania tynkow powinna spetniaé wymagania normy PN-EN 1008:2004. Do
przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2.2. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003, a w szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Tynk cienkowarstwowy i renowacyjny.

Do wykonania tynkow zewngtrznych nalezy zastosowac gotowy tynk mineralny barwiony w
masie, kolor wedlug dokumentacji projektowe;.

Tynk powinien posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentow zgodne z normami.

2.2.4. Materialy uzupetniajgce

Uzupehieniem zastosowanych materialow sa m.in.: podkladowa masa tynkarska, metalowe
narozniki ochronne. Wymienione materialy powinny posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty
producentoéw zgodne z obowigzujacymi normami.

2.3. Materialy do wykonania posadzek.

2.3.1. Posadzka epoksydowa /na schodach i podjazdach/.

Masa posadzkowa epoksydowo-mineralng jest barwiong dwusktadnikowa masg. Stosowana jest
jako wierzchnia warstwa bezspoinowych posadzek przemystowych. Posadzka powinna by¢
przeciwposlizgowa, odporna na dzialanie wody, rozcienczonych kwaséw, zasad i soli, olejow
mineralnych i maszynowych, rozcienczalnikow, itp.

Po utwardzeniu powinna stanowi¢ estetyczna, tatwo zmywalng powierzchni¢, odporng na ruch
kotowy o $rednich obcigzeniach (wozki magazynowe, widlowe).



2.4. Materialy do wykonania stolarki.

- okna PCV.
- witryny zewngtrzne stalowe i aluminiowe,

2.5. Materialy do wykonania obrobek blacharskich i rynien.

Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi grubosci 0,55mm.
Rynna dachowa @150.

Rura spustowa ©@100.

Rynhaki.

3. SPRZET

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spehniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Roboty wykonczeniowe zwigzane z wykonczenia §cian , posadzek, stolarki oraz obrobek
blacharskich mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Wybér srodkow i metody transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju transportowanego
materiatu, jego wiasnoSci, sposobu zatadunku oraz odleglosci, na jaka material ma zostaé
przetransportowany.

Transport po drogach publicznych nie moze spowodowac¢ zniszczenia nawierzchni. Jezeli dojdzie
do takiej sytuacji Wykonawca na wlasny koszt dokona naprawy zniszczonej nawierzchni.
Wykonawca w cenie oferty powinien uwzgledni¢ koszty naprawy wszelkich uszkodzen drog
transportowych.

Wykonawca zobowigzany jest ustali¢ z zarzadcami drog warunki z ich korzystania.

Inwestor nie dopuszcza przejSciowego sktadowania materialu przeznaczonego do wbudowania
poza terenem budowy.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. ZASADY WYKONANIA ROBOT WYKONCZENIOWYCH

5.1. Wykonczenia scian.
5.1.1. Roboty tynkarskie.

Przed przystgpieniem do robot tynkarskich muszag by¢ zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy
oraz obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych oslabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczdw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czg$ci powierzchni nalezy
odku¢, za$ czgsci luzne lub osypliwe usungé przy pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed



tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czysta woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci
podioza, zaleca si¢ stosowanie emulsji gruntujgcych. Tynkéw cementowych nie stosuje si¢ na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze powyzej + 5°C. Do wykonania tynkéw wskazane jest
przystapi¢ po okresie osiadania i kurczenia si¢. Wilgotno$¢ muru w okresie rozpoczynania robot
tynkarskich nie powinna przekracza¢ 8%.

Tynki zewngtrzne wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wezesniej, niz po
uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mas¢ tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchni¢ obrdbce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektows. Sposob wykonania tynku
zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.

5.1.2. Roboty malarskie.

Malowanie elewacji mozna wykonaé po:

e calkowitym ulozeniu posadzek,
e usunigciu usterek na tynkach.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypehi¢ zaprawa cementowo-wapienna.

Powloki malarskie powinny rownomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam, a powierzchnia powlok bez uszkodzen,
smug, plam i §ladow pedzla.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

5.2. Wykonanie posadzki epoksydowe;.

Podktad pod zywice powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

— Podloze musi by¢ czyste, bez zanieczyszczen olejami i thuszczami, substancjami dziatajagcymi
antyadhezyjnie ora wolne od mleczka cementowego ( usunigcie poprzez szlifowanie,
srutowanie, frezowanie itp.)

—  Wilgotno$¢ objetosciowa podtoza w warstwie przypowierzchniowej (ok. 1 cm) nie powinna
by¢ wigksza niz 4-5 %.
— Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.

Warunki wykonywania wyroboéw do posadzek:

—  Wyroby powinny mie¢ temperaturg zblizong lub rowng do temperatury podktadu posadzki.

— Przygotowanie mieszanek kompozytéw zywicznych powinno by¢ zgodne z instrukcja
producenta.

—  Przygotowanie posadzkowych kompozytéw zywicznych powinno odbywaé si¢ w miejscu
suchym i przewiewnym, zabezpieczonym przed wplywami atmosferycznymi, w powietrzu o
temp. nie nizszej niz 15°C nie wyzszej niz 25° C oraz wilgotnosci wzglednej
nieprzekraczajgcej 70 %.

Warunki wykonywania posadzek:



— minimalna temp. podtoza + 8°C,

— maksymalna temp. podtoza + 40°C,

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczaé 75 %,

— w trakcie wykonywania posadzki nalezy uksztaltowa¢ w niej szczeliny dylatacyjne jak w
podiozu.

Technologia wykonania posadzki wedlug wybranego dostawcy systemu posadzek.

5.3. Monta; stolarki.

5.3.1. Przygotowanie osciez)y.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia
osciezy, o$nieza nalezy naprawic i oczyscic.

5.3.2. Osadzenie i uszczelnianie stolarki.

Stolark¢ nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezach zgodnie z wymaganiami
podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki.

Oscieznice montuje si¢ na specjalnych kolkach dotaczanych do wyposazenia drzwi lub okien przez
producenta. Po sprawdzeniu pionowo$ci zamontowanych os$cieznic, zwilza si¢ mur wokot
o$cieznic. Luk¢ pomiedzy oScieznicami a Sciang wypelnia si¢ piankg poliuretanows, ale tak, aby
pozostawi¢ miejsce na jej ,,przyrost”. Zaraz po wypehieniu tej przestrzeni pianka, montuje si¢
skrzydta drzwi i okien lub zaklada rozpory, ktore zapobiegaja zdeformowaniu o$cieznic przez
pianke. Tak zamontowane o$cieznice pozostawia si¢ na czas polimeryzacji pianki okreslony przez
jej producenta, po czym nadmiar pianki obcina si¢ nozem, rowno z krawedzia o$cieznicy. Na tak
osadzone os$cieznice zaklada si¢ skrzydla, po czym sprawdza si¢ ich poprawne otwieranie i
zamykanie, a w razie potrzeby reguluje si¢ je r¢cznie na zawiasach.

Ustawienia drzwi i1 okien nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci, nie wigcej niz 3 mm. Réznice wymiaréw
po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

e 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

e 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

e 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi i okna po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzong stolarke po zamontowaniu nalezy oczys$cic z resztek materiatow montazowych i umyg¢.

5.4. Wykonanie obrobek blacharskich i rynien.

Obrobki blacharskie z blachy powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz - 15°C.Rob6t nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku.



Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodoéw kanalizacyjnych.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-
B-94702:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

Sprawdzenie jako$ci wykonanych robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i wymaganiami normy PN-B-12095.

6.2.1. Kontrola jakosci i wykonania robot tynkarskich

Kontroli nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonanych robot z przedmiarami robot,
wymaganiami technologicznymi producentow materialow i niniejszg specyfikacja techniczng.

Sprawdzeniu podlegaja:

o jako$¢ materiatow uzytych do robot tynkarskich co do zgodno$ci cech z wymogami
odpowiednich norm materiatowych i aprobat technicznych,

e przygotowanie podtoza pod tynki

e zwigzanie tynku z podtozem,

e grubo$¢ tynku,

e krawedzie przecigcia plaszczyzn tynku,

e odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku,

e zabezpieczenie stykow z powierzchniami inaczej wykonczonymi.

6.2.2. Kontrola jakosci i wykonania robot malarskich

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie
wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

e gsprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

o dla farb syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czg$ciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtornie.

6.3. Kontrola jakosci i wykonania posadzek
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9.

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4 Kontrola jakosci i wykonania stolarki.

Sprawdzeniu podlegaja:

e 7zgodno$¢ wymiarow,

o jakos$¢ materiatow, z ktorych zostala wykonana stolarka,

o prawidlowo$¢ wykonania z uwzglgdnieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
e dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
e prawidlowo$¢ zamontowania i uszczelnienia.

6.5 Kontrola jakosci i wykonania obrobek blacharskich i rynien.

Sprawdzeniu podlegaja:

prawidtowos¢ potaczen pionowych i poziomych
e mocowania elementow do Scian

prawidtowos¢ spadkow rynien
e szczelnos¢ potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Ilo$¢ robdt winna by¢ ustalona w oparciu o dokumentacj¢ projektowa (przed przystapieniem do

realizacji robot, tzw. przedmiar), badz w oparciu o dokumentacj¢ budowy, prowadzong na placu
budowy ksigzke obmiaru (jest to tzw. obmiar).

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé zgodnie z kosztorysem.

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki oraz spelniaty warunki
niniejszej specyfikacji.

PODSTAWA PEATNOSCI



Cena wykonania jednostki obmiarowej robot wykonczeniowych $cian i stropéw obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatow,
e transport materiatdw na miejsce budowania,
e roboty przygotowawcze,
e cwentualny montaz i demontaz rusztowan,
e przygotowanie podloza,
e wykonanie robot wykonczeniowych,
e wykonanie prac pielggnacyjnych,
e wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow,

e prace porzadkowe.

Cena wykonania jednostki obmiarowej robot zwigzanych z wykonaniem posadzek obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatow,
e transport materiatbw na miejsce budowania,
e roboty przygotowawcze,
e przygotowanie podloza,
e wykonanie posadzek,
e wykonanie prac pielggnacyjnych,
e wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow,

e prace porzadkowe.

Cena wykonania jednostki obmiarowej robot zwigzanych z wykonaniem stolarki obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatow,
e transport materiatdw na miejsce budowania,
e roboty przygotowawcze,
e osadzenie i uszczelnienie o$cieznic,
e osadzenie stolarki,
e wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow,
e prace porzadkowe.

Cena wykonania jednostki obmiarowej robdt zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich i
rynien obejmuje:

e zakup i dostarczenie materiatow,

e transport materiatdw na miejsce budowania,



e roboty przygotowawcze,

e wykonanie obrobek blacharskich,

e mocowanie rynien wpustowych i spustowych,
e wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow,

e prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN612:2005 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy -- Definicje, podziat i wymagania
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania
PN-B-94701:1999 Dachy -- Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
PN-B-94702:1999 Dachy -- Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych

10



