SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym  podczas  prowadzenia  prac  wyburzeniowych,  demontazowych,
przygotowawczych dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w
Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych dla zadania: REWITALIZACJA FORTU
nr 52 ,.BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

Przewiduje sie wykonanie:

- rozbidrki scian wtérnych (zgodnie z oznaczeniem na rysunkach);

- rozbiorki pozostatosci komina;

- rozbiorki warstw posadzkowych parteru (budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola) za wyjatkiem
strefy ,Sciezki kulturowej”;

- rozbidrki warstw posadzkowych i ptyt kondygnaciji pierwszego pietra (budynek koszar) za wyjgtkiem strefy
»Sciezki kulturowej” z pozostawieniem istniejgcych belek stalowych nosnych stropow;

- wykonanie rozbidrki na $ciany istniejgcej murowanej w osi ,b” miedzy osiami: 6/7; 7/8; 8/9; 11/12; 13/14 —
parter;

- wykonanie rozbiodrki Sciany istniejgcej murowanej w osi ,b” miedzy osiami: 5/6; 6/7; 7/8; 8/9 - pietro;

- wykonanie przebi¢ komunikacyjnych w $cianach poprzecznych w osiach: 7; 10; 11; 12, oraz w Scianie
podtuznej (frontowej) w osi ,,c” miedzy osiami 8/9; 9/10; 12/13, — parter;

- wykonanie przebi¢ komunikacyjnych w $cianach poprzecznych w osiach: 5; 7; 9; 12, — pietro;

- wykonanie podniesienia istniejacych otworow komunikacyjnych w $cianach

- poprzecznych w osiach: 5; 14, — pietro;

- rozbiodrka istniejgcego stropu pietra pierwszego w osiach ,a@” / ,.c” i 8/9 z demontazem belek stalowych
zelbetowych (przeniesienie belek w miejsce brakujgcego stropu pole 13/14)



1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-01)
»opecyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnos$ci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robo6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnodci materialy winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych rozdziatdw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow, konsystenciji itp.
z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposob transportu i
skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do zakresu robot.

2.2. Materialy pochodzace z rozbiorki

Wszystkie materiaty pochodzace z rozbidrki miedzy innymi gruz ceglany, betonowy, lastrykowy, deski,
drewno, szkto, ztom nalezy wywiez¢ i zutylizowaé, po czym dostarczy¢ swiadectwo utylizacji Inspektorowi
nadzoru.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogéine.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja techniczna —
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna -



Ogodlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielkosé nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaC przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.
5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Jesdli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatdw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych roboét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. Obmiar robét.
7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegdline jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacii projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.



8. Odbior robot.
8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacijg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdine fazy robét. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
Zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,,.w sprawie
sposobow i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest” (Dz. U. z dnia
21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, oktadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie. CPV 45410000-4 — Tynkowanie. CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek,

CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich,
oktadzinowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w
Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatdw ceramicznych i Scianek dziatowych z piyt g.-k., tynkarskich,
malarskich i oktadzinowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej
146 w Krakowie.

Sciany i przegrody zewnetrzne:
W czesci rozbudowy:

® SC1 (Sciana wolnostojgca / mur) - odtworzenie muru carnota o szerokosci catkowitej 90,0 cm,
murowana z cegty petnej 29x14x6,5 w uktadzie gtdwkowym spoinowana. W czesci zachodniej e
szczycie przewidziano kanat dla instalacji went-mech. Mur zamkniety od géry czapa;

® SC2 (U=0,175 W/m2K) - odtworzenie muru carnota o szerokosci catkowitej 90,0-104,0 cm — Sciana
wielowarstwowa zamknieta od goéry czapa:
- cegla petna 29(15-docinka)x14x6,5 w uktadzie gtdbwkowym spoinowana, montaz
na systemowych kotwach ze stali nierdzewne.
- pustka powietrzna 5,0 cm;
- izolacja termiczna wetna skalna gr. 20,0 cm;
- §ciana zelbetowa gr. 20,0 cm (wg proj. konstrukcji);
- cegta petna 29 x14x6,5 w uktadzie gtébwkowym spoinowana, montaz na
systemowych kotwach ze stali nierdzewnej (w obrebie pomieszczenia sali
wielofunkcyjnej w miejsce cegty obudowa akustyczna kanatow went-mech.);

Sciany wewnetrzne:
Istniejgcy budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:

® Sciany wewnetrzne istniejgce ceglane: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie oraz uzupetnienie
ubytkéw, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac
konserwatorskich);

® Sciany wewnetrzne istniejgce betonowe: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem
prac konserwatorskich);




@ Sciany wewnetrzne projektowane:
- 8ciany systemowe w technologii suchej zabudowy;
- 8ciany systemowe w technologii suchej zabudowy do pomieszczen mokrych;
- $ciany systemowe przeszklone (stosowac¢ szkito bezpieczne);

Istniejgce budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czotowa:

@ Sciany wewnetrzne istniejgce ceglane: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie oraz uzupetnienie
ubytkéw, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac
konserwatorskich);

® Sciany wewnetrzne istniejgce betonowe: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem
prac konserwatorskich);

W czesci rozbudowy:
Przewiduje sie wykonanie sciany systemowej w technologii suchej zabudowy;

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie scianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralna.

Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie Scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng
oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatdw, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczagce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadacé:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegolnosci materialty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegodinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skladowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do zakresu robaét.



Przywidziano tynki kategorii 3 (tynk tréjwarstwowy, zatarty na ostro + gtadz szpachlowa). Podtoze pod tynki
powinno by¢ nie zmarzniete, suche, wolne od kurzu, resztek farb i innych zabrudzen. Prace tynkarskie
nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze wnetrz min +5 stopni C, na podtozach o resztkowej wilgotnosci 3%.
Nalezy zachowa¢ technologiczny okres przerwy przy ktadzeniu kolejnych warstw tynku.

Wymagane warstwy tynku:

1. Obrzutka tynkowa (szpryc) pierwsza wewnetrzna warstwa tynku tréjwarstwowego, o
grubosci 3-5 mm, majgca na celu zwiekszenie przyczepnosci narzutu tynkowego do
podtoza.

2. Narzut tynkowy $rodkowa warstwa tynku trojwarstwowego, o grubosci 8-15 mm,
wyréwnujgca powierzchnie elementu budowlanego.

3. Gtadz tynkowa (szlichta) zewnetrzna gtadka warstwa tynku tréjwarstwowego, o grubosci 3-5
mm, wykonana z zaprawy budowlanej przy uzyciu drobnoziarnistego piasku przesianego,
wyréwnujgca szorstkg powierzchnie narzutu tynkowego.

4. Giladz szpachlowa

Wymagane warstwy tynku w przypadku wypraw stanowigcych podioze pod oktadziny z ptytek ceramicznych:
tynk jednowarstwowy cementowo - wapienny o grubosdci min.1 cm. Powierzchnia tynku nie moze byc¢
gtadko zatarta ani filcowana. Wyprawy nalezy zmatowi¢ i oczysci¢ z powstatego pytu. Zaleca sie, aby
wytrzymatosé tynku na sSciskanie wynosita co najmniej 2,5 MPa. Stosowana zaprawa tynkarska powinna
odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Do wykonania robo6t murarskich nalezy stosowa¢ materiatdw ceramicznych. Przewidziano zastosowanie
zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiada¢ aprobate ITB.

Oktadziny ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z
piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych. ,Prawa" strona
ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa" piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zakladkowe potgczenia kartonu. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskag za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
wodag,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

-8rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:



— rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze byc¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i okfadzin ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B IIb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i
twardosé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetniaé wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$é materiatéw
i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatéw,
- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:



- Srodkami transportu do przewozu materiatéw
- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i wafki,

— mieszadia napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikoéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugos$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0so6b postronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.
Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do pionu i
sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dlugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowe;j
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowac w
takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw
murarskich stosowac piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowac¢ cement portlandzki 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowaé wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z
wapna gaszonego .

5.3. Roboty oktadzinowe z plyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.



Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu i
odpadéw. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
mies$ci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe Scian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o
paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty tzw. mijanka,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowacd mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

5.4. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robdét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé uzupetnione. Powierzchnia muru powinna byc¢
oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki
malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna byé
odkurzona i odtluszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
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rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnosé¢ poditoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, kitorg
wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladoéw starej farby ani
pyltu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podioza z drewna

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna byé odkurzona
i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachléwkag, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wiéknisto-mineralnych

Podioza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$é nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie
dokfadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtoéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia robét malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podfoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robd6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podtozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych byé zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powitok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podfoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
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f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Wymagania w stosunku do powitok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodag
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i $ladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powiok,
¢) odstawania powtok od podtoza.
Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powitoki z farb mineralnych
powinny:
a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,
b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,
) nie mie¢ sladéw pedzla,
d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodag (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),
f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,
b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozciehczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.6. Oktadziny z materialéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wykftadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podkfadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
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— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pél nie powinna przekraczaé 10 m2, a maksymalna dlugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegodtowe informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byc¢
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkfadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podkiadow
cementowych wiéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z pitytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek sScisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg
naktada sie na podifoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podifoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é
zebdéw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, Se kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac¢ nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

—50x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
réwnoéci poditoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejgcej ukfada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy ja
lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosé
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek ukfadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek. Dla uzyskania jednakowe;j
wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegdéty cokotu powinna okreslac
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dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Impregnowane mogag
by¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidiowo$¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powiok, bez rakow, pekniec i ubytkdéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob ukfadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta
szerokos¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sklada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg fate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejgcg nakfada sie na
podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podfoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejagcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
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rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy
uzywac¢ odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze plytki.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

—  réwnosc¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wigkszej ni: 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wigecej ni: 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajgcych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
Kazda partia materiatébw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wtasnosci technicznych z okredlonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykiadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadno$cig do 1mm
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— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, scianek i obudoéw.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegolne fazy robdt. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie scian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie scian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢é m? powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakoSci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
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PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ila.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
Il'b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 1ll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie ciepinej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyrdbwnywanie podtdég

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i
wyréwnawczymi dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w
Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU
nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

Podtogi na gruncie, stropy:
Istniejgcy budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:

® W pomieszczeniach istniejgcych zaklada sie demontaz istniejgcych warstw podtogowych i
podktadowych oraz wykonanie nowych podtég na gruncie, izolowanych termicznie oraz
przeciwwilgociowo, o wspoétczynniku przenikania ciepta dla przegrody U=0,30 W/m2K, w
pomieszczeniach z obnizong posadzka zaktada sie wykonanie piyt zelbetowych docigzajgcych - wg
proj. konstrukcji. Na etapie realizacji nalezy wykona¢ bezwarunkowe oczyszczenie i udroznienie
istniejacej historycznej kanalizacji deszczowe.

® sklepienia ceramiczne — oczysci¢, osuszy¢, uzupetni¢ ubytki, tynkowac tynkami renowacyjnymi.

® sklepienia betonowe — oczys$ci¢, osuszy¢, uzupetnic¢ ubytki, tynkowac tynkami renowacyjnymi o
estetyce zblizonej do betonu.

Istniejgce budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czotowa:

® w pomieszczeniach projektuje sie wykonanie napraw i uzupetnien oraz zabezpieczenia przed dalszg
degradacjg istniejgcych warstw podtogowych. Na etapie realizacji nalezy wykona¢ bezwarunkowe
oczyszczenie i udroznienie istniejgcej historycznej kanalizacji deszczowe;.

@ sklepienia ceramiczne — oczysci¢, osuszy¢, uzupetié ubytki;

® sklepienia betonowe — oczysci¢, osuszy¢, uzupeic ubytki;
W czedci rozbudowy:
zaktada sie wykonanie podtdg na gruncie, izolowanych termicznie oraz przeciwwilgociowo, o wspotczynniku

przenikania ciepfa dla przegrody U=0,20 W/m2K, zaktada sie wykonanie ptyt zelbetowych nosnych - wg
proj. konstrukciji.
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UWAGI:

® Wszystkie podiogi w budynku wykonac jako ptywajgce, z obwodowg przyscienng opaskg dylatacyjng
uktadang na petnej wysokosci warstw wykonczeniowych;

® Stopnie biegdéw klatek schodowych w kolorystyce kontrastujacej z poziomami spocznikow i
podestéw;

@ Stopnie biegdéw klatek schodowych, podesty i spoczniki w antyposlizgowosci R-9;

® Posadzki pomieszczen 1.08B, 1.08C, 1.09A, 1.09B, 1.10B, 1.10C, 1.16B, 1.18B, 2.12C w
antyposlizgowosci B;

® Posadzka sal zajec¢ tanecznych (pom. 1.11, 1.12) — sprezynujgco - amortyzujgca, antyposlizgowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadacé:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegolnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentow wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatdw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg byé sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do zakresu robaét.

Warstwy posadzkowe.
Beton podktadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg
- beton zwykty ~wymagania wg PN-88 / B-06250,
- materialy na elementy deskowan,
- drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
- pospdika o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania
- drewno debowe na podkiadki i kliny

- cement - najwazniejszy skiadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilo$¢ nie powinna
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przekracza¢ 400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
rozpusci¢ w wodzie .

Kruszywo powinno spetia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:
- nasigkliwos¢ do 5%
- wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 Mpa
- mrozoodpomos$¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymato$ci nie wigkszy niz

20%p0o150cyklach zamrazania i odmrazania

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna’.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢é materiatdw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

mieszarki
- przecinaki,
- wiertla.

- packi

- taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoine.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementdw jest wigksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkdéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
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5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych

5.2. Podklady podposadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabic
przyczepnos¢ podkiadu, zwiltaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji
bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnos$ci podtoza nalezy stosowac
emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na Scianach
miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajgca. Z
uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podioze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne
oraz otwory w poditodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub
stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypkg suchego materiatu.

a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejacego podioza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas
zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie
prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. $rednica kruszywa
0,8 mm. Min. grubos¢ warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2fl

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos¢ wody NPD

Przepuszczalnos¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie C16 (= 16 N/mm2)

Wytrzymato$¢ na zginanie F5 (= 5 N/mm2)

Odpornos¢ na Scieranie NPD

Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

Dzwiekochtonnosé NPD

Opor cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport

Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktadaé
Scisle obok siebie.

d)Sktadowanie

Masa samopoziomujgcg przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos$¢ sktadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robdt objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali zbrojeniowej wg PN-89 /
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-84023/06 A O idrut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do montazu
zbrojenia nalezy uzywa¢ drutu stalowego nie mniej niz 1,0mm przy srednicy do 12mm powyzej drut wigzatkowy o
srednicy 1,5mm. Dotgczenia zbrojenia nalezy stosowac elektrody odpowiednio do gatunku stali.

Przygotowanie i montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢é wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety
zatluszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi  lub oczySci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi tluszcze. Prostowanie pretéw — dopuszcza sie wielkos¢é odchylnia od linii prostej do 4mm. Ciecie
pretéw zbrojeniowych nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw dopuszcza sie ciecie palnikiem
acetylenowym.

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubosé
otuliny zew w $wietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 / S-10024 . Niedopuszczalne jest
chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny byc:

- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

- odpowiada¢ wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, uzyskaé pisemng zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez
wiasciwg jednostke naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane;.

- odporne na wplywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i Sciekac
pod wptywem wysokich temperatur.

- powinny by¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,

- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornosé na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do sklejanych
materiatow.

- wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz

zaswiadczenie o jakoSci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Podlogi na gruncie, podtogi na stropach:

Istniejgcy budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:

- W pomieszczeniach istniejgcych zaktada sie demontaz istniejgcych warstw podtogowych i podktadowych
oraz wykonanie nowych podtég na gruncie, izolowanych termicznie oraz przeciwwilgociowo, o
wspotczynniku przenikania ciepta dla przegrody U=0,30 W/m2K, w pomieszczeniach z obnizong posadzka
zaktada sie wykonanie ptyt Zzelbetowych docigzajgcych - wg proj. konstrukcji. Na etapie realizacji nalezy
wykona¢ bezwarunkowe oczyszczenie i udroznienie istniejgcej historycznej kanalizacji deszczowe;.

- sklepienia ceramiczne — oczysci¢, osuszyc¢, uzupemic ubytki, tynkowac tynkami renowacyjnymi.

- sklepienia betonowe — oczysci¢, osuszy¢, uzupehié ubytki, tynkowaé tynkami renowacyjnymi o estetyce
zblizonej do betonu.

Istniejgce budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czotowa:

- W pomieszczeniach projektuje sie wykonanie napraw i uzupetnien oraz zabezpieczenia przed dalszg
degradacjg istniejgcych warstw podiogowych. Na etapie realizacji nalezy wykonaé bezwarunkowe
oczyszczenie i udroznienie istniejgcej historycznej kanalizacji deszczowe;j.

- sklepienia ceramiczne — oczy$ci¢, osuszy¢, uzupetni¢ ubytki;

- sklepienia betonowe — oczysci¢, osuszyc¢, uzupetni¢ ubytki;
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W czesci rozbudowy:

P1- PLYTA NA GRUNCIE - POSADZKA KAMIENNA
(kubatura nowoprojektowana)

ptyty kamienne granitowe o wym 90,0x60,0cm gr. 20 mm bez fazy, uktadanegr.

bezfugowo, na zaprawie do uktadania elementéw z kamienia naturalnego o
wytrzymatosci na Sciskanie, co najmniej 10 MPa, kolor jednorodny, posadzka
zabezpieczona preparatem do impregnacji kamienia naturalnego

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztalttowanym witdknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z gorng ptaszczyzng pokrytagr.

farbg aluminiowag, tlumigca dzwigki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszaca
maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na
Sciane

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymato$ci na zginanie > 150 kPa ar.
ptyta zelbetowa (wg proj konstrukciji) ar.

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem
sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany
IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za
pomoca dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztalttowanym widknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie ar.

zasyp / grunt rodzimy — zageszczony mechanicznie

P2a- PLYTA NA GRUNCIE — PODLOGA DREWNIANA
(kubatura nowoprojektowana — sala wielofunkcyjna poz.+/-0,00)

deska z litego drewna debowego tgczona na obce piéro o wym. 140x2100gr.

mm grubosci (po obustronnej obrébce) 28mm; deski o nastepujacych
parametrach:

- klasa 1, gatunek 1 kategoria wytrzymatosci 33, obustronnie strugane;

- deski pozyskane z nieodzywiczonej czesci odziomkowej, twardzielowej pnia,
deski o tzw. "stoju stojgcym", dopuszcza sie odchylenie rzedu 15%;

- wpusty na piéra wykonane na wysokosci 2/3 od gérnej krawedzi deski;

- deski zaimpregnowane przeciwpozarowo do parametru trudnozapalnosci

- deski o wilgotnosci max. 8 do 10%;

- deski malowane 3-krotnie na kolor czarny;

taczenie desek za pomoca kleju utrzymujgcego trwale plastycznosé.

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztaltowanym witdknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z gorng ptaszczyzng pokrytagr.

farbg aluminiowa, tlumigca dzwigki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszaca
maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na
Sciane

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymato$ci na zginanie > 150 kPa ar.
ptyta zelbetowa (wg proj konstrukciji) ar.

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm
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hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem

sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany

IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za

pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztattowanym witdknemgr. 10,0
rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciagnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie gr. 20,0
zasyp / grunt rodzimy — zageszczony mechanicznie

P2b- PLYTA NA GRUNCIE - PODLOGA DREWNIANA NA LEGARACH

(kubatura nowoprojektowana — sala wielofunkcyjna poz.-1,05)

Systemowa podtoga sportowa drewniana na legarach zbudowana zgr. 7,5
nastepujgcych elementow:

- deska warstwowa debowa grubosci 15 mm;

- ptyta no$na PS5 gr. 10 mm;

- krawedziaki 16x50 mm w rozstawie co 312,5 mm;

- krawedziaki 16x50 mm w rozstawie co 500 mm,;

- podkfadka dystansowa elastyczna 18x50x50

- folia PE

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztaltowanym widknemgr. 7,5
rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 150 kPa gr. 150
ptyta zelbetowa (wg proj konstrukcji) gr. 20,0
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem

sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany

IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za

pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztaltowanym witdknemgr. 10,0
rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie gr. 350
zasyp / grunt rodzimy — zageszczony mechanicznie

P2c- PLYTA NA GRUNCIE - PODLOGA DREWNIANA NA LEGARACH

(kubatura nowoprojektowana — sala wielofunkcyjna ,,wneka sceny” poz.-1,35)

plyta zelbetowa (wg proj konstrukcji) zabezpieczona farbg kryjgcg do betonugr. 20,0
w kolorze czarnym matowym

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczen wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem

sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany

IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za

pomoca dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztattowanym wtdknemgr. 10,0
rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

izolacja termiczna styropian ekstrudowany o wytrzymatosci na Sciskanie 700gr. 16,0
kPa, uktadany w pasie o szerokos$ci 520 cm od Sciany zewnetrznej

piasek zageszczony mechanicznie gr. 19,0
zasyp / grunt rodzimy — zageszczony mechanicznie
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P3- PLYTA NA GRUNCIE — POSADZKA BETONOWA
(kubatura istniejaca za wyjatkiem posadzek strefy ,,$ciezki kulturowej”)

samopoziomujgca posadzka przemystowa pod duze obcigzenia: ar.

sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawarto$s¢ chromu mniejsza niz 2
ppm, wytrzymatos¢ na Sciskanie C35, wytrzymato$¢ na zginanie F10,
wytrzymatos¢ na Scieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do
impregnacji betonu

samopoziomujgcy podktad pod mocno obcigzone posadzki przemystowe: ar.

sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartos¢ chromu mniejsza niz 2
ppm, wytrzymatos¢ na $ciskanie C30, wytrzymato$s¢ na zginanie F7,
wytrzymatos¢ na Scieranie ARO,5

preparat do gruntowania podtozy pod podkiady podtogowe i posadzki
zawierajgcy wodng dyspersje zywic na bazie polistyroloakrylanow

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztalttowanym widknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z goérng ptaszczyzng pokrytagr.

farbg aluminiowg, ttumigca dzwieki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszgca
maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na
Sciane

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 150 kPa ar.
ptyta zelbetowa (wg proj konstrukcii) ar.

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem
sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany
IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za
pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztalttowanym witdknemagr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciagnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie ar.

P4— PLYTA NA GRUNCIE - PODLOGA SPORTOWA
(kubatura istniejaca za wyjatkiem posadzek strefy ,,$ciezki kulturowej”)

winylowa podtoga sportowa wzmocniona matowym widknem ar.

szklanym z warstwg piankowg PCV z widocznym ,ustojeniem drewna klonu”
w kolorze szarym, klejona powierzchniowo do podioza za pomoca
dedykowanego kleju na warstwie gruntu. Klasyfikacja Cfl-S1. Kolor: imitujgcy
barwione drewno - klon szary

samopoziomujgcy podktad pod mocno obcigzone posadzki przemystowe: ar.

sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartos¢ chromu mniejsza niz 2
ppm, wytrzymatos¢ na $ciskanie C30, wytrzymato$¢ na zginanie F7,
wytrzymatos¢ na $cieranie ARO,5

preparat do gruntowania podtozy pod podkiady podtogowe i posadzki
zawierajgcy wodng dyspersje zywic na bazie polistyroloakrylanow

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztattowanym widknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z goérng ptaszczyzng pokrytagr.

farbg aluminiowa, tlumigca dZzwieki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszaca
maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na
Sciane

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 150 kPa ar.
piyta zelbetowa (wg proj konstrukcii) ar.

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

0,8

1,0

6,5

1,7

15,0
15,0

10,0

20,0

0,8

1,0

6,5

1,7

15,0
15,0

cm

cm

cm

cm

cm
cm

cm

cm

cm

cm

cm

cm

cm
cm

25



hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem

sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej

membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany

IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za

pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztattowanym witdknemgr. 10,0 cm
rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej

ciagnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie gr. 20,0 cm

P5- PLYTA NA GRUNCIE - POSADZKA GRESOWA

(kubatura istniejaca za wyjatkiem posadzek strefy ,,$ciezki kulturowej”)

ptytki gresowe rektyfikowane o wym. 300x300 mm, gr. 1,8 cm
gr 10 mm, o powierzchni "wypukty punkt" o parametrach:

antyposlizgowosci R-11; antyposlizgowo$s¢ na gotg stope A+B+C;

nasigkliwos¢ < 0,1%; kolor: popielaty, impregnowaé do ochrony przed

powstawaniem plam z wody, olejow, tluszczdw i innych zanieczyszczen za

pomoca preparatdbw dedykowanych. Plytki ukladane na dedykowanej

zaprawie klejowej

2 warstwy izolacji przeciwwodnej:

potptynna bezrozpuszczalnikowa masa skfadajgca sie z wodnej dyspersji

polimerowej o gestosci ok. 1,6 kg/m3 - wykonywane na warstwie gruntujace;j,

uszczelnienia narozy wykonywac¢ poprzez wklejenie tasm uszczelniajgcych,

wpusty i przejscia rurowe uszczelnia¢ za pomocg kotnierzy (manszet).

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztalttowanym widknemgr. 6,5 cm
rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej

ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z goérng ptaszczyzng pokrytagr. 1,7 cm
farbg aluminiowg, ttumigca dzwieki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszgca

maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na

Sciane
styropian twardy podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 150 kPa gr. 15,0 cm
ptyta zelbetowa (wg proj konstrukcii) gr. 150 cm

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem

sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej

membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany

IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za

pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztattowanym witdknemgr. 10,0 cm
rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej

ciagnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie gr. 20,0 cm

P6— PLYTA NA GRUNCIE POMIESZCZENIA NA POZ. -1,05 m - POSADZKA BETONOWA
(kubatura istniejaca za wyjatkiem posadzek strefy ,,$ciezki kulturowej”)

samopoziomujgca posadzka przemystowa pod duze obcigzenia: gr. 0,8 cm
sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawarto$¢ chromu mniejsza niz 2

ppm, wytrzymato$¢ na $ciskanie C35, wytrzymatos¢ na zginanie F10,

wytrzymatos¢ na Scieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do

impregnacji betonu

samopoziomujgcy podktad pod mocno obcigzone posadzki przemystowe: gr. 1,0 cm
sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartos¢ chromu mniejsza niz 2

ppm, wytrzymatos¢ na $ciskanie C30, wytrzymatos¢ na zginanie F7,

wytrzymatos¢ na $cieranie ARO,5

preparat do gruntowania podtozy pod podkiady podtogowe i posadzki

zawierajgcy wodng dyspersje zywic na bazie polistyroloakrylanow



wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztalttowanym widknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z goérng ptaszczyzng pokrytagr.

farbg aluminiowa, tlumigca dZzwieki uderzeniowe Alw >= 33db, przenoszaca
maksymalne obcigzenie state - 3000 kg/m2. mata wywinieta obwodowo na
Sciane

styropian twardy podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 150 kPa ar.
piyta zelbetowa (wg proj konstrukcii) ar.

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeh wodoszczelnych i izolacji
przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczajgca przed przedostawaniem
sie metanu, dwutlenku wegla oraz radonu, wykonana z warstwowej
membrany IDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany
IDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaz za
pomocg dedykowanych: kleju i tasm uszczelniajgcych, zgrzewana.

wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona ksztattowanym widknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i $rednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciagnionej na zimno, w ilosci - 25,0 kg/m3

piasek zageszczony mechanicznie ar.

P7- STROP 1. PIETRA — POSADZKA BETONOWA
(kubatura istniejaca za wyjatkiem posadzek strefy ,,$ciezki kulturowej”)

samopoziomujgca posadzka przemystowa pod duze obcigzenia: ar.

sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartos¢ chromu mniejsza niz 2
ppm, wytrzymato$¢ na $ciskanie C35, wytrzymato$s¢ na zginanie F10,
wytrzymatos¢ na Scieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do
impregnacji betonu

samopoziomujgcy podktad pod mocno obcigzone posadzki przemystowe: ar.

sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawarto$s¢ chromu mniejsza niz 2
ppm, wytrzymatos¢ na $ciskanie C30, wytrzymato$¢ na zginanie F7,
wytrzymatos¢ na Scieranie ARO,5

preparat do gruntowania podtozy pod podkiady podtogowe i posadzki
zawierajgcy wodng dyspersje zywic na bazie polistyroloakrylanow

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztattowanym witdknemgr.

rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej
ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3
warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

styropian akustyczny podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 50 kPa.gr.

Wskaznik zmniejszenia poziomu uderzeniowego ALw. 33 dB — dla ptyt gr 4,0
cm

ptyta zelbetowa (wg proj konstrukciji) ar.
blacha trapezowa T40 gr. 0,75 (wg proj. konstrukcji) ar.

na dwuteownikach wzmocnionych (wg proj. konstrukcji)
RAL 9010 - matowy

Piyty akustyczne ze sprasowanej wetlny szklanej z powierzchnig licowagr.

pokrytg tkaning z witdkna szklanego, powierzchnig tylng zabezpieczona
welonem szklanym. Plyty odporne na wilgo¢ do 95% przy temperaturze 30°C
Kolor ptyt biaty, montaz na kleju dedykowanym

Perforowana blacha stalowa falista gt. profilu 55 mm, dtugo$c¢ fali 177 mm.gr.

Perforacja: 10% wspotczynnik perforaciji, perforacja petna, d=4 mm, ¢c=12
mm Stal powlekana epoksydem z powtokg proszkowg RAL 9010 - matowy

P8- STROP 1. PIETRA - POSADZKA GRESOWA
(kubatura istniejgca za wyjatkiem posadzek strefy ,,Sciezki kulturowej”)
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ptytki gresowe rektyfikowane o wym. 300x300 mm, gr. 1,8 cm
gr 10 mm, o powierzchni "wypukty punkt" o parametrach:

antyposlizgowosci R-11; antyposlizgowo$¢ na golg stope A+B+C;

nasigkliwos¢ < 0,1%; kolor: popielaty, impregnowaé do ochrony przed

powstawaniem plam z wody, olejow, tluszczdw i innych zanieczyszczen za

pomoca preparatdw dedykowanych. Plytki ukladane na dedykowanej

zaprawie klejowej

2 warstwy izolacji przeciwwodnej:

poiptynna bezrozpuszczalnikowa masa sktadajgca sie z wodnej dyspersji

polimerowej o gestosci ok. 1,6 kg/m3 - wykonywane na warstwie gruntujace;j,

uszczelnienia narozy wykonywac poprzez wklejenie tasm uszczelniajgcych,

wpusty i przejscia rurowe uszczelnia¢ za pomocg kotnierzy (manszet).

wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona ksztattowanym witdknemgr. 5,0 cm
rozproszonym o dtugosci 60 mm i srednicy 1,0 mm ze stali niskoweglowej

ciggnionej na zimno, w ilosci - 40,0 kg/m3

warstwa zabezpieczajgca folia PE o gr. 0,2 mm

styropian akustyczny podposadzkowy o wytrzymatosci na zginanie > 50 kPa.gr. 8,0 cm
Wskaznik zmniejszenia poziomu uderzeniowego ALw. 33 dB — dla ptyt gr 4,0

cm

ptyta zelbetowa (wg proj konstrukc;ji) gr. 812 cm
blacha trapezowa T40 gr. 0,75 (wg proj. konstrukcii) gr. 22,0 cm

na dwuteownikach wzmocnionych (wg proj. konstrukciji)

RAL 9010 - matowy

Piyty akustyczne ze sprasowanej weilny szklanej z powierzchnig licowgagr. 4,0 cm
pokrytg tkaning z widkna szklanego, powierzchnig tylng zabezpieczona

welonem szklanym. Ptyty odporne na wilgo¢ do 95% przy temperaturze 30°C

Kolor ptyt biaty, montaz na kleju dedykowanym

Perforowana blacha stalowa falista gt. profilu 55 mm, dtugo$¢ fali 177 mm.gr. 5,5 cm
Perforacja: 10% wspotczynnik perforaciji, perforacja petna, d=4 mm, c=12

mm Stal powlekana epoksydem z powtokg proszkowg RAL 9010 - matowy

Fugowanie posadzek ceramicznych:

Na posadzkach z ptytek ceramicznych zastosowac¢ fuge o grubosci 2 mm. Wypetienie fugi za pomoca
zaprawy epoksydowej 2. sktadnikowej do spoinowania, przeciwgrzybicznej, o podwyzszonych parametrach
wytrzymatosciowych ze zmniejszonymi wiasciwosciami absorbcji wody. Fugi impregnowac¢ do ochrony przed
powstawaniem plam z wody, olejéow, ttuszczéw i innych zanieczyszczeh za pomocg preparatéw
dedykowanych. Kolor fugi uzgodni¢ z Biurem Projektéw na etapie wykonawstwa.

Fugowanie posadzek kamiennych:

Na posadzkach kamiennych zastosowaé fuge o grubosci 2 mm. Wypetnienie fugi za pomocg zaprawy
cementowej z dodatkiem trasu do spoinowania, przeciwgrzybicznej, o podwyzszonych parametrach
wytrzymatosciowych ze zmniejszonymi wtadciwosciami absorbcji wody. Fugi impregnowaé do ochrony przed
powstawaniem plam z wody, olejow, tluszczéw i innych zanieczyszczeh za pomocg preparatéw
dedykowanych. Kolor fugi uzgodni¢ z Biurem Projektéw na etapie wykonawstwa.

Uwagal!

*Zastosowana zaprawa klejgca nie moze powodowac przebarwien.

*Wszystkie podtogi w budynku wykona¢ jako ptywajgce, z obwodowg przyscienng opaskg dylatacyjng
uktadang na petnej wysokosci warstw wykonczeniowych.

*Stopnie biegdéw klatek schodowych w kolorystyce kontrastujgcej z poziomami spocznikéw i podestow.
*Stopnie biegdéw klatek schodowych, podesty i spoczniki w antyposlizgowosci R-9.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji
oraz norm branzowych oraz wytycznych Producenta systemu.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegodlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
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zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych roboét, kiére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci i wymagania
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
Il'b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A llI.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
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PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.3. - Roboty instalacji sufitéw podwieszanych.
CPV 45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitbw podwieszanych dla zadania pn.:
SREWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie instalacji sufitbw podwieszanych dla zadania pn.: ,REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy
ul. Fortecznej 146 w Krakowie”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST-1.0.0 ,Wymagania ogélne”

Plyta wypetniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosié¢
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

Konstrukcja nos$na -lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili nosnych
(zbierajacych obcigzenia i przekazujgcy je na zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg profile
nosne (profile porzeczne) fgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy,
taczniki)

Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do
elektéw konstrukcyjnych budynku | budowli w spso¢ bezpieczny tzn. zapewniajgcy stabilnos¢
geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy
konstrukcyjne budynku/budowli.

Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wiasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z
konstrukcji nosnej oraz ptyty wypetniajgcych.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
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- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢é wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiardw, konsystenc;ji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposob transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do zakresu robot.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna —
Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoine.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfadaé¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Warunki przystapienia do robét:

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych. Montaz sufitu powinien sie odbywa¢ po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w
pomieszczeniu. Nalezy zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 95% po
montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac powodujgcych zapylenie, moggce doprowadzi¢
do osiadania pytu na ptytach sufitowych. W ptytach sufitowych mozna mocowac¢ oswietlenie punktowe lub
inne urzadzenia o wadze nie przekraczajgcej 0,2kg. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie
podwieszone. Alternatywnie ich ciezar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomocg dodatkowych
zeber. Maksymalny ciezar dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczyé 6kg/m2.
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5.2. Ruszt stalowy- standard

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujgce
sie ich wytworzeniem i dostawg. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x06 oraz
profili przysciennych. Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o
sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub
przy pomocy tgcznikdw krzyzowych (60/60)- gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
diugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie réwniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do
taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukgcji
rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Wiasciwosci techniczne profili:

gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,

gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,

grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996,

ksztatt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;

AT-15-4499/2001,

powtoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 ym (275 g/m2) badan

wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnoscig — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo do 85%,

w srodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.

Piyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5 mm . z atestem p.poz.

Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Nalezy sie upewnié, czy sasiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew.
Minimalna zalecana dtugo$¢ listwy wynosi 300 mm.

Potaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi
Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wiasciwg metoda. Nalezy jg
zamontowac zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mozliwe, szerokos$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gérne konce zawiesi powinny byé
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).
Dolne konce powinny by¢é zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne
powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i
stosowania ptyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki
winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.

Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac¢ ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw
montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Klipsy mocujgce

Stosowanie klipsdw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, hallach wej$ciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na réznice ci$nienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. . Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi
ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach no$nych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich
nizsze konce byly umieszczone w tym samym kierunku.
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Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic sie,
ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosé na wyrywanie.

Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystapic jedynie wtedy, kiedy sg spetnione wszyskie
nastepujgce warunki:

- podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ “suche na powietrzu” (przez termin
"suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotno$¢ maksymailng 5 % masy wody wprowadzonej do masy podkfadu
suchego, mierzong wilgotnosciomierzem na powierzchni);

- pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

- pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

- wodociggi wody cieptej i zimnej biegngce w przestrzeni instalacyjnej posiadajg termoizolacje;

- dopuszczalne przy ktadzeniu materiatéw standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci powietrza musi sie
miesci¢ miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C.

Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal przy eksploatacji budynku.

5.3. Montaz oktadzin na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfada¢ sie z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli warstwy gtéwnej.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skifadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukciji
rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

- sposGb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowal ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

- rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementdw,

grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia ptyt,

- sztywnos$¢ piyt,

funkcje jakg ma spetnia¢ sufit lub sciana z ptyt gipsowo-kartonowych:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosne;j. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany

z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na
odpornosé ogniowg, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci piyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop lub $ciana, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetniaé warunek pieciokrotnego
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wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.:
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych
wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe oraz $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
grubosci 12,5 i 20 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki
sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami
[mm] nosnymi [mm]
6,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie pofgczenia
sgsiednich piyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcidniecie tadmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podkiad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocag struga
kagtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
,Fozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

6.1. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiadciwo$ci technicznych na podstawie badan
doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotno$¢ i nasigkliwosc¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,
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- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych i innych materiatéw powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 13964 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badawcze

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-C-04630 Woda do celéow budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci.

Aprobaty techniczne producenta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.4. - Roboty dla stolarki i Slusarki budowlanej.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji slusarki i stolarki budowlanej dla zadnia
pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu sSlusarki i stolarki budowlanej dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,.BOREK”
przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

Stolarka okienna i drzwiowa zewnetrzna:
® wykonanie nowej stolarki okiennej na indywidualne zaméwienie, drewnianej o wspotczynniku
przenikania ciepta U=0,9 W/m2K;

® wykonanie nowej Slusarki drzwiowej systemowej przeszklonej o wspétczynniku przenikania ciepta
U=1,3 W/m2K.

Stolarka okienna i drzwiowa wewnetrzna:
® wykonanie nowej stolarki okiennej na indywidualne zamdéwienie, drewnianej (izolacyjnej
akustycznie);

® wykonanie nowej stolarki drzwiowej na indywidualne zaméwienie, drewnianej (izolacyjnej
akustycznie);

® wykonanie nowej stolarki drzwiowej systemowej, drewnianej (izolacyjnej akustycznie);

® wykonanie nowej Slusarki drzwiowej systemowej pozarowej EI60 (izolacyjnej akustycznie)
przeszklonej o wspoétczynniku przenikania ciepta U=1,3 W/m2K;

® wykonanie nowej Slusarki drzwiowej systemowej przeszklonej bezklasowej;

® odtworzenie bramy gtéwnej (w murze carnota) jako elementu wyposazenia nie petnigcego funkcji
drzwi (pozostajgcego w statym otwarciu);

® odtworzenie krat wejsciowych do budynku koszar jako elementu wyposazenia nie petnigcego funkgiji
drzwi (pozostajgcego w statym otwarciu);

Elementy zewnetrzne

® SW1 — Swietlik dachowy przeszklony systemowy w konstrukcji aluminiowej EI30 (szklony szktem
bezpiecznym) U=1,9 W/m2K;
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® SO1 — przeszklona Sciana ostonowa systemowa strukturalna w konstrukcji aluminiowej — bez
widocznych elementéw aluminiowych od strony zewnetrznej (szklona szktem bezpiecznym) U=0,9
W/m2K;

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiardw, konsystenc;i
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidlowo wykonane i maja proste katy. Stosowaé tylko
materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna’.
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4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementdw jest wigksza niz
diugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Montaz systemow przegrdd slusarki metalowe;j
Obowigzki firm posiadajgcych certyfikat montazy przegréd slusarki metalowej

a.

b.
c. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt b),
d.

przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu przegréd
Slusarki metalowej
posiadanie szczegoétowej instrukcji montazu poszczegdinych przegrod

przestrzeganie w trakcie montazu przegrod przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz
powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy). ,
dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegréd

prowadzenie szkolen dla oséb wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego
eksploatowania przegréd po ich wykonaniu,

przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowo$¢ wykonania montazu
przegrdd,

uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli
poprawnosci montazu i samych przegrod przez jednostke certyfikujgca,

niezwloczne usuwanie na wlasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgca usterek w
montazu przegrod.

dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglgdami
instalowanych przegréd,

przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikéw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez catg
dobe, jak réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i Swieta,

dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowg, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie
pdzniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacii.
Przy odbiorze robot sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac¢ luzéw w miejscach potgczen z murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m
oscieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cata o$cieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi
dwuskrzydtowych nie wieksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywaé zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

7. Obmiar robot.
7.1. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegodlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
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technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llos$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robot. Odbidr robét zanikajgeych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, kiore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor

nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi

Zmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz

programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy

informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow roboét budowlanych, stwarzajgcych

zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
6. PN-B-91000:1996  Stolarka budowlana. Terminologia
7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

8 Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, I1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa,

2005.
9. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.5. - Dostawa i montaz wyposazenia
CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposazenia statego

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montazu urzgdzeh dachowych dla zadnia pn.:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie dostawy i montazu urzgdzen dachowych dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52
,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

Zadaszenia:
Projektuje sie wykonanie daszku nad drzwiami wejsciowymi prowadzgcymi do pomieszczenia holu gtéwnego
wykonanego ze szkita bezpiecznego konstrukcyjnego na zawiesiach systemowych ze stali nierdzewne;.

Cokofy wewnetrzne:
-LP/K- cokét przypodtogowy granitowy o wym. gr. 2,0 cm, wys. 16,0 cm z fazg gorng zacietg pod katem 45

stopni, powierzchnia boczna mtotkowana, powierzchnia goérna i powierzchnia fazy polerowana. Montaz do
Sciany za pomocg dedykowanych zapraw klejowych - w pomieszczeniach parteru i pierwszego pietra po
obwodzie $cian oraz w uktadzie schodowym wzdtuz biegéw schodowych prowadzacych z poziomu +/-0,00
na poz. 3,72 schodéw usytuowanych wzdtuz osi ,,a” i ,b”;

-LP/N cokét z systemowy sktadajacy sie z listwy ze stali nierdzewnej kwasoodpornej polerowanej gr 1,0 mm
o wym zewnetrznych: wys. 70 mm, gr. 11mm, elenentéw narozy i blend koricowych, listwy PCV o szeroko$ci
50 mm, tasmy klejacej dwustronnej, montaz — w pomieszczeniach:

- w ktérych zaprojektowano posadzke ,P5”

- w ktérych zaprojektowano posadzke ,P8”

- nr 1.01 wzdluz sciany GP155 (wraz z zabudowg), $ciany ceglanej w osi ,A” wraz ze scianami kaponiery
zapola

- nr 1.21 wzdtuz Scian kaponiery zapola, Sciany ceglanej w osi ,A”;

-LP/E_listwa przypodtogowa systemowa do prowadzenia instalacji elekrtycznej o wym. gr. 2,0 cm, wys. 11,2
cm wykonana z twardego PCV (zabudowa systemowa tj. z regulowanymi kagtami wewnetrznymi i
zewnetrznymi, rozgateznikami 3d, fgcznikami, kohcédwkami i maskownicami) wraz z dedykowanym
wyposazeniem Wykonanym z PC/ABS (systemowe nosniki urzgdzen dla kanatu 115 mm wraz z gniazdami i
innymi wskazanymi w projekcie urzgdzeniami) w kolorze biatym RAL 9010 - wg proj. IE. - w pozostatych
pomieszczeniach parteru i pierwszego pietra w ktérych nie zaprojektowano listw LP/K oraz LP/N
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Wycieraczki wewnetrzne:

Przyjeto mate systemowg o wysokosci 22 mm, z listw aluminiowych z wypetnieniem wktadem typu ryps z
nylonowych witdkien o réznej dtugosci, w uktadzie rownolegtym - bez drenazu. Mata montowana w wannie
systemowej aluminiowej:

- WWH1 - o wymiarach 100 / 305 cm (dostosowac¢ do petnej szer. korytarza) - szt.2;

- WW2 - o wymiarach 100 / 300 cm — szt.1;

- WW3 - o wymiarach 100 / 150 cm — szt.1

Wycieraczki zewnetrzne:
Przyjeto mate systemowg o wysokosci 22 mm, z listw aluminiowych z listwg grzebykowg z wypetnieniem

wktadem typu szczotka w kolorze czarnym, w ukfadzie rownolegtym z drenazem. Mata montowana w wannie
systemowej aluminiowej z odptywem:
- WZ1 - o wymiarach 100 / 150 cm — szt. 2

Parapety wewnetrzne:
Parapety wykonane winny by¢ z drewna klejonego debowego w o grubosci 30 mm z fazg 3 mm gorng i

dolng, z wyobleniem naroznikéw o promieniu r=15 mm, parapety o wysiegu 20 mm. Parapety impregnowane
oraz lakierowane farbami kryjgcymi dedykowanymi do wnetrz. Kolor RAL 7038 - zgodny z kolorem stolarki
okiennej.

- w oknach O1 — sztuk 18;

- w oknach O2 — sztuk 4;

- w oknach O3 — sztuk 2;

- w otworach okiennych - zamurowanych K10 (pom. nr: 1.04B, 1.18A) parapet rozdzielony: od strony
pomieszczen wykona¢ parapet analogiczny z wyobleniem naroznikow i wysiegiem, od strony sali
wielofunkcyjnej wykonac jako blat wypetniajacy przestrzen miedzy ptaszczyzng kraty K10 a $ciang — sztuk
2

Parapety zewnetrzne:
Przewiduje sie uzupetnienie istniejgcych i odtworzenie na wzor reliktow, parapetéw murowanych z

wykonczeniem tynkiem T/1a. Na poziomie parteru tynki parapetowe przechodzg z ptaszczyzny poziomej w
pionowg i ptynnie przechodzg w tynk cokotowy. Na poziomie 1. pietra tynki parapetowe przechodzg z
ptaszczyzny poziomej w pionowg na ktérej kohczg sie odcieciem poziomym.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Montazu nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdina

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢é dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatéw.
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Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardéw, konsystenc;ji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
- Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$é materiatéw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogéine.

Ogolne wymagania dotyczagce transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna — Ogolna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okres$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

-date produkcji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczehstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowosé uzycia ich do montazu. Przechowywaé w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzgdzen grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowac¢ i przechowywaé w odrebnych opakowaniach.

5. Wykonanie robét.
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5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

Montaz prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami Producenta.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji
oraz wytycznymi Producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakltadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdine fazy robdt. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt, kiére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Pfaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Ptaci sie zgodnie z obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow oraz jakosci wykonania robét.

Cena obejmuje:

- zakup i dostawa materiatow,

- montaz,

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

3. Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.6. - Elewacje budynkéw, rusztowania oraz inne roboty towarzyszace

CPV 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan,
CPV 4521000-3 — Roboty budowlane w zakresie izolacji cieplnych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia robét elewacyjnych i izolacyjnych dla zadania pn.:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegoétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
prowadzenia robét elewacyjnych i izolacyjnych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK”
przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

TYNKI ZEWNETRZNE:

- T/1 - cokoty zewnetrzne, parapety okienne zewnetrzne, nadproza wej$¢ do schronéw w poprzecznicach;
tynk szlachetny wapienno - piaskowy z dodatkiem biatego cementu na podktadzie tynkarskim (dobér frakcji
piasku musi zapewnia¢ uzyskanie faktury zgodnej z historyczng) o fakturze prgzkowanej, uzyskanej przez
dodatkowg obrdbke powierzchni po stwardnieniu zaprawy. Powierzchnie impregnowaé za pomocg wodnego
preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodg niskocisnieniowego
natryskiwania.

-T/2 - boniowane obramowanie otworu bramy fortecznej w rekonstruowanym ,murze carnota”:

tynk szlachetny wapienno - piaskowy z dodatkiem biatego cementu na podktadzie tynkarskim (dobér frakcji
piasku musi zapewniac uzyskanie faktury zgodnej z historyczng) o fakturze: mtotkowanej i szlifowanej na
powierzchniach czotowych, szlifowanej na krawedziach i we wgtebieniach, uzyskanej przez dodatkowg
obrébke powierzchni po stwardnieniu zaprawy. Powierzchnie impregnowaé za pomoca wodnego preparatu
hydrofobizujgcego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodg niskocisnieniowego natryskiwania.

-T/3 - zamurowania otworéw napowietrzajgcych parteru i pietra 1. w osi ,c”:

tynk kategorii IV wapienno - piaskowy z dodatkiem biatego cementu na podktadzie tynkarskim, o fakturze
réwnej i bardzo gtadkiej. Malowany farbg na spoiwie krzemianowym w kolorze ciemnoszarym (RAL 7039).
Powierzchnie impregnowa¢ za pomocg wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-
siloksanowej nanoszonego metodg niskocisnieniowego natryskiwania.

-T/4 - blendy strzelnic rekonstruowanego ,muru carnota” w osi ,A”:

tynk cienkowarstwowy - zaprawa tynkarska na bazie 100 % polimeru akrylu w kolorze ciemnoszarym (RAL
7039), o podwyzszonej odpornosci na algi i grzyby. Faktura gtadka o grubosci ziarna ok. 0,6 mm.
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MUR ZEWNETRZNY CEGLANY:

-C/1 — sciany murowane ceglane istniejgce:

cegta ceramiczna (historyczna) w ukfadzie gtéwkowym, kolor naturalny, spoinowana spoing wklestg -
potwatek, malowang w kolorze czarnym, scalenie kolorystyczne watku ceglanego za pomocg
specjalistycznej farby renowacyjnej na spoiwie krzemianowym. Powierzchnig impregnowaé za pomoca
wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodag
niskocisnieniowego natryskiwania.

- C/2 — $ciany murowane ceglane rekonstruowanego ,muru carnota”:

cegfa ceramiczna o wymiarach 29x14x6,5cm, gatunek |, w uktadzie gtbwkowym, kolor naturalny,
spoinowana spoing wklestg - pétwatek, malowang w kolorze czarnym. Powierzchnie impregnowac za
pomoca wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodag
niskocisnieniowego natryskiwania.

- C/3 — wypetnienie wneki (po zachodniej stronie kaponiery zapola) w rekonstruowanym ,murze carnota”:
oktadzina z cegly ceramicznej o grubosci 35mm o wymiarach 14x6,5cm, gatunek |, w uktadzie gtéwkowym,
kolor naturalny, spoinowana spoing wklestg - potwatek, malowang w kolorze czarnym. Powierzchnie
impregnowac za pomocg wodnego preparatu hydrofobizujgcego na bazie silanowo-siloksanowej
nanoszonego metodg niskocisnieniowego natryskiwania.

Sciany i przegrody zewnetrzne:
Istniejgcy budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:

-8ciany zewnetrzne istniejgce ceglane: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie, uzupetnienie ubytkow,
wykonanie spoinowania, wykonanie cokotu, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);

-gr. 80,0 cm

- gr. 140,0 cm + zasyp ziemny
-§ciany zewnetrzne istniejgce betonowe: zakfada sie oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac
konserwatorskich);
Istniejgce  Sciany zewnetrzne nie spetniajg  wymaganego wspotczynnika przenikania ciepta
Umax=0.25W/m2K. Zgodnie z opinig techniczng w randze ekspertyzy (zgodnie z § 2 ust. 2 i ust. 4 W.T.)
odstgpiono od termomodernizacji $cian istniejgcych.

Istniejgce budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czotowa:
-8ciany istniejgce ceglane: zakfada sie oczyszczenie, osuszenie, uzupetnienie ubytkdw, wykonanie
spoinowania, wykonanie cokotu, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);

-gr. 80,0 cm

- gr. 140,0 cm + zasyp ziemny
-§ciany istniejgce betonowe: zaktada sie oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac
konserwatorskich).

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Wymagania ogdine” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST-
1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogoélne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0 (kod CPV
45000000-01),Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do termomodernizacji budynku powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
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- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do termomodernizacji budynku.

2.2, Zastosowane materialy.

Wszelkie materiaty do termomodernizacji budynku powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Piyty z welny mineralnej zwyklej lub lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian
budynkow lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Piyty z
wetny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowe;j
moga by¢, zaleznie od wiasciwosci podioza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla ptyt z wetny
mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

t gczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypeiniacze (takSe widkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktorej
zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojong.

Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145
g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie ,okladziny

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow,
dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych grubosciach i
fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),

—masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg
malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubos$ciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

- okladziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi producenta,grubosé od 0,5-
5 cm w zaleznosci od przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, fastura zewnetrzna odporna na
czynniki atmosferyczne.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.
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Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe Ilub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wiokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikdw budynkdéw, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania
konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykow BSO z innymi materiatami (np.
oscieznicami),

- profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z o$cieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym
(np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do ksztattowania
detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i
malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skitad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$é wymienionych wyzej elementow.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe
systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im
aprobatami. Wynika z tego wymoég koniecznosci wylgcznego stosowania sktadnikow systemu,
wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych —
ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych
Wyroby do systeméw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyroboéw lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobdw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyroboéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— érodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

— materiatly suche oraz elementy okfadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne — przechowywaé w
szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

—izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000 - 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.21. Do prowadzenia robdét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu
pionowego, stosowanych do roboét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatéw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatdbw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takSe w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,okladzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i
krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elekiryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krgzkéw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,
3.2.8. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0 ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatéow

Materiaty wchodzgce w sklad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkow
transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢é przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w
osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
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narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki. Przy zatadunku wyrobow nalezy
przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej fadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowaé: kliny,
rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wyscidtkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki
poliuretanowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wykonanie robét przy renowacji elewacji ceglanej

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy zabezpieczyé teren przed mozliwoscig wejscia osob
trzecich w zasieg prowadzonych prac. Podczas wykonywania prac nalezy zwréci¢é szczegbélng uwage na
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce przy pracach na wysokosci oraz na przepisy
przeciwpozarowe. Pracownicy powinni byé wyposazeni w odpowiednig odziez roboczg, obuwie i rekawice
oraz sprzet zabezpieczajgcy przy pracach na wysokosci. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc
wykonania tych robét oraz ich zgodnos$é¢ z przedmiarem robét i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw wymaga akceptacji Zamawiajgcego. Technologie zapraw renowacyjnych (spoiny,
zaprawy murarskie, kity) oparto przede wszystkim na bazie wapna z dodatkiem trassu, w réznych
modyfikacjach zaleznie od miejsca i wymaganych parametréw zapraw. Trass - tuf wulkaniczny, poprawia
stabe wtasnosci mechaniczne i odpornos$ciowe wapna; ponadto wigzac wolne wapno istotnie zmniejsza
ryzyko powstawania biatych wykwitdw wapiennych. Zaprawy wapienno-trasowe wigzg nie tylko pod
wptywem dwutlenku wegla, ale rowniez wody. Obok odpowiedniego spoiwa bardzo istotne jest dobranie
prawidtowych parametréw mechanicznych zapraw. Zgodnie ze wszystkimi wytycznymi technologicznymi i
konserwatorskimi — np. zaprawy fugowe, czy do uzupetnien ubytkdw cegiet, muszg byé stabsze od
konserwowanego fragmentu. Przyjmuje sie tu najczesciej jako optymalne dla fug wytrzymatos¢ ok. 5-7MPa,
dla kitéw 5-9 MPa. Zaprawy wapienno-trasowe to obecnie najtrwalsze zaprawy stosowane przy konserwaciji
obiektéw zabytkowych i jako takie sg bardzo polecane przez wszystkie

srodowiska technologiczne i konserwatorskie.

5.1.1. Sciany ceglane

1. Oczyszczenie powierzchni z nawarstwien powierzchniowych:

- Zastosowacé nalezy metode nieinwazyjng, gwarantujgcg oczyszczenie bez naruszania warstw spieku cegty
tzn. suchg metode mechaniczng, $cierng — np. gumowanie,

- Oczyszczenie cegiet z zabrudzen zaciekami farby olejnej wykonaé metodg chemiczng, np. przy pomocy
preparatéw.

- Oczyszczenie cegly z zabrudzen zaprawg cementowg metodg mechaniczng.

2. Usuniecie wtornych uzupetnien (wykonanych na bazie zaprawy cementowej), oraz elementéw mocno
uszkodzonych cegiet.

3. Wzmacnianie podtoza przy zastosowaniu rozpuszczalnikowego preparatu na bazie poliakrylanow w
rozcienczalniku organicznym; bardzo dobra penetracja i wzmocnienie podtoza — wszelkie tynki lub cegta.

4. Dezynfekcja przy zastosowaniu specjalnego preparatu usuwajgcego zniszczenia biologiczne i
dezynfekujgcy podtoze.

5. Zmywanie starych powtok przy zastosowaniu specjalnego, wodorozcienczalnego preparatu do usuwania
starych warstw farb emulsyjnych.

6. Przekrycie stabilnych rys przy zastosowaniu warstwy szczepnej z wypetniaczami o zdolnosciach
przekrywania stabilnych rys skurczowych; réwniez jako koncowa powloka scalajgca przy pozostawieniu
starych, nosnych tynkéw bez koniecznosci dodatkowego szpachlowania powierzchni; mozliwosé
fabrycznego barwienia.

7. Rysy konstrukcyjne. Dotyczy pracujgcych z reguly pionowych rys — doswiadczenie pokazuje iz rézne
techniki przekrywania rys matami, lub wtapianymi siatkami elastycznymi z reguty tylko przenoszg pekniecia
w inne miejsca — dlatego opierajgc sie na wytycznych Instrukcji WTA 2-4-94 nalezy zastosowa¢ sprawdzong
praktyce najprostszg i najtanszg metode przeprowadzenia takich rys w fuge dylatacyjng — dzieki czemu
nadal pracujgca rysa nie bedzie przechodzita na lico $ciany. Mozna zastosowa¢ grunt hydrofobizujgcy
poszerzong szczeline — ryse na bazie mikroemulsji silikonowej oraz specjalng trwale elastyczng spoine do
wypetniania rys konstrukcyjnych w technologii napraw metodg fugi dylatacyjne;.
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8. Prace murarskie.

Stare zaprawy byly przygotowywane gtéwnie w oparciu o wapno z dodatkami i w wielu miejscach zaréwno
cegta jak i zaprawy bedag miaty wysokg nasigkliwos¢ przy stosunkowo nieduzej wytrzymatosci mechanicznej i
wiadnie do tych parametréw nalezy dostosowac wiekszos¢ zapraw, aby unikng¢ pdzniejszych zniszczen i
spekan cegiet wraz z wykwitami. Uzyska sie to przy zastosowaniu gotowej mieszanki wapienno-trasowej
gléwnie do prac murarskich, o bardzo niskiej alkalicznosci (praktycznie brak ryzyka wprowadzenia soli w
mur), matym skurczu i duzej zdolnosci zatrzymywania wody zarobowej — cecha potrzebna przy nasigkliwych
cegtach. Standard jest w kolorze ciepto jasnoszarym. Wytrzymatos¢ ok. 6MPa. Cegte i elementy ceramiczne
do uzupetnien stosowac dobrane do istniejgcych pod wzgledem wiasciwosci wytrzymatosciowych, koloru i
spieku. Stosowane cegty winny spetnia¢ wymogi normy PN-73/B-12011.

9. Korony muru.

W miejscach narazonych na staty kontakt z wodg, lub $niegiem — np. korony muréw, ostatnia warstwa cegiet
powinna by¢ przemurowana na przy zastosowaniu hydrofobowej zaprawy szczelnej, cementowo-trassowej
zaprawy do uktadania i wmurowywania oktadzin korony muru oraz szybkowigzacego, hydrofobizowanego
cementu pucolanowego do samodzielnego przygotowywania szczelnej zaprawy do ukfadania i
wmurowywania oktadzin korony muru.

10. Prace fugowe:

-Standardowe spoiny przy zastosowaniu np. gotowej zaprawy wapienno-trasowej. Jest to mieszanka o
frakcjach 0-1 mm, 0-2 mm, 0-4 mm z mozliwoscig przygotowania ich w okreslonym kolorze oraz innej frakcji
kruszyw. Standardowa spoina ma ciepty jasnoszary kolor. Wytrzymatos$¢ ok. 5Mpa.

-Poziome wystepy muru przy zastosowaniu specjalnego dodatku do wody zarobowej zaprawy,
zwiekszajgcego elastycznos¢ i odpornos¢ zaprawy, fugi na zmienne warunki zewnetrzne, szczegélnie przy
poziomych wystepach murach oraz zostawionych starych oktadzinach korony, gdy nie mozna zastosowac
zbyt mocnej spoiny.

11. Uzupetnianie ubytkdw w cegtach przy zastosowaniu np. gotowych kolorowych zapraw wapienno-
trassowych, zawierajgcych mikrowtdkna jako kit o parametrach zblizonych do uzupetnianego detalu.
Wytrzymato$¢ ok. 5-6Mpa.

12. Wypetnianie szczelin i rys w murach przy zastosowaniu np. trassowo-wapiennej zaprawy do iniekcji
wypetniajgcej szczeliny i ubytki w murze. Wytrzymatos¢ ok. 4-5MPa — zalezZnie od typu i iloSci.

13. Zabezpieczenie muru przy zastosowaniu:

-gleboko penetrujgcego srodka rozpuszczalnikowego na bazie poliakrylanow do powierzchniowego
wzmochienia powierzchniowo ostabionych cegiet,

‘rozpuszczalnika na bazie benzyny lakowej do rozciehczania,

-gotowego preparatu do hydrofobizacji na bazie mieszaniny silanéw i siloksandw w rozpuszczalniku
organicznym,

-gotowego preparatu do usuwania grzybow, mchéw i zniszczen biologicznych,

-gotowego preparatu do usuwania grzybow, mchéw i zniszczen biologicznych.

14. Scalanie kolorystyczne przy zastosowaniu np. specjalnej krzemoorganicznej farby bez bieli tytanowej do
dekoracyjnych laserunkéw oraz do scalenia kolorystycznego réznic poszczegolnych fragmentow cegiet w
murze.

5.1.2. Technologia renowacji tynkéw

Wszystkie istniejace: wewnetrzne i zewnetrzne wyprawy tynkarskie nalezy usung¢ mechanicznie, skué. Na
doktadnie oczyszczonych $cianach ceglanych pogtebi¢ spoiny do gtebokosci ok. 2-3 cm. Odstoniete
ostabione cegly wymagajg wzmocnienia przed natozeniem kolejnych nowych warstw tynkarskich.
Wzmacnianie podtoza mozna przeprowadzic:

-rozpuszczalnikowym preparatem na bazie poliakrylandw w rozcienczalniku organicznym; bardzo dobra
penetracja i wzmocnienie podtoza (wszelkie tynki i cegty). Nalezy zwréci¢ uwage by preparat wzmacniajgcy
nie hydrofobizowat podtoza.

-specjalistycznym preparatem usuwajgcym zniszczenia biologiczne i dezynfekujgcy podioze. Nalezy
zastosowaé go w miejscach zaatakowanych przez grzyby i glony.

5.1.3. Rysy konstrukcyjne

Rysy konstrukcyjne nie wymagajace klamrowania, nalezy pogtebi¢ i poszerzy¢. Czynnos¢ tg wykonac przed
operacjg gruntowania wzmacniajgcego, a nastepnie wypetni¢ specjalng trwale elastyczng spoing do
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wypetniania rys konstrukcyjnych w technologii napraw metodg fugi dylatacyjnej. Przy rysach konstrukcyjnych
wymagajgcych klamrowania, nalezy zastosowac technologie scalania zabytkowych konstrukcji murowych
pretami stalowymi. Mozna zastosowaé kazdg inng technologie o podobnych parametrach i wykonywaé te
prace pod nadzorem doradcéw technicznych tych firm.

5.2. Ocieplenie $cian zewnetrznych

Podstawg do rozpoczecia robét ociepleniowych jest projekt techniczny i pozwolenie na budowe lub
zgtoszenie robdt remontowych. Roboty te mogg wykonywac¢ tylko wyspecjalizowane firmy, majgce
uprawnienia uzyskane od witascicieli systemow ociepleniowych. Inwestor powinien zazgda¢ od wykonawcy
robét ociepleniowych certyfikatu (wydanego przez ITB) lub deklaracji zgodnosci (wystawionej przez
producenta systemu) z aprobatg techniczng na zestaw wyrobéw do wykonywanego ocieplenia — zgodnie z
aktualnie obowigzujgcymi przepisami. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw sktadowych z réznych
systemow ociepleniowych. Roboty ociepleniowe nalezy wykonaé¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C i nie

wyzszej niz 25°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac ociepleniowych w czasie opadow
atmosferycznych, na elewacjach silnie nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz jezeli zapowiadany

jest spadek temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24h.

BSO - Bezspoinowy System Docieplen to obowigzujgcy od dwdch lat skrot, ktérym okresla sie lekkg mokrg
metode ocieplania budynkéw. Metoda ta polega na przyklejaniu do $ciany za pomocg zaprawy klejowej
(czasem takze z uzyciem kotkdéw) styropianu lub wetny mineralnej, a nastepnie wzmocnienie ich siatkg
zbrojaca i pokrycie catosci tynkiem elewacyjnym.

llos¢ ciepta jaka bezpowrotnie ucieka przez $ciane zalezy od grubosci sciany, materiatu, z ktérego jest
zbudowana i konstrukcji. Materiatami wykorzystywanymi do izolacji mogg by¢ materiaty pochodzenia
mineralnego, na przyktad wetna mineralna, materiaty organiczne, takie jak ptyty pazdzierzowe czy ekofiber
lub materiaty pochodzenia syntetycznego — styropian. Najpopularniejszymi ze sposobdw ocieplania $cian
jest metoda lekka mokra, polegajgca na przyklejeniu do $ciany warstwy ocieplajgcej i wykonczeniu jej
tynkiem mineralnym. Metode te mozemy zastosowac do prawie wszystkich rodzajow Scian, jest bardzo tatwa
w wykonaniu i bardzo trwata.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy System Ocieplenia scian zewnetrznych budynkéw dotyczgca
docieplen stwierdza, ze do robdét nalezy wybieraé kompletny system izolacji cieplnej okreslony aprobatg
techniczng; nie nalezy stosowaé "skladanki" elementéw sktadowych systemoéw z réznych aprobat
technicznych. Stosowanie materiatéw réznych producentow uwalnia ich od udzielenia gwarancji na caty
system. Ponadto producenci systeméw docieplen powinni przedstawi¢ nie tylko aprobate techniczng i
deklaracje zgodnosci, ale takze certyfikat zgodnosci.

Przyklejanie ptyt - Przygotowanie podfoza

Sciany budynku nalezy oczyscié — najlepiej wodg pod ci$nieniem. Sprawdzi¢ dobre przyleganie —
przyczepnosc istniejgcego tynku do podtoza, uzupetni¢ ewentualne ubytki podtoza. Przed przystgpieniem do
zaktadania piyt styropianowych nalezy zdemontowac¢ obrébki blacharskie, zamocowane zbyt blisko
powierzchni sciany uchwyty odgromowe, anteny, tablice itp.

Zaprawa

Piyty nalezy przyklei¢ zaprawg majgca dobrg przyczepnosé do nosnych, zwartych, suchych i wolnych od
substancji przeciw przyczepno$ciowych (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) powierzchni muréw, tynkow i
betondéw. Nalezy sprawdzi¢ przyczepno$c¢ istniejgcych tynkéw i powtok malarskich. ,Gtuche” tynki trzeba
odkué. Ubytki i nierdbwnosci podioza powyzej 20 mm nalezy wypetni¢ zaprawg cem.-wap. Zabrudzenia,
resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki malarskie i powtoki o niskiej przyczepnosci do
podioza nalezy usung¢ catkowicie, np. za pomocg myjek cisnieniowych. Stare, nie otynkowane mury,
odpowiednio mocne tynki i powtoki malarskie nalezy obmies¢ z kurzu, a potem umy¢ wodg pod cisnieniem i
pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia. Stare podioza nalezy zagruntowaé preparatem i pozostawi¢ do
wyschnigcia przez co najmniej 4 godziny. Do odmierzonej iloSci czystej, chtodnej wody wsypywac zaprawe i
mieszaé za pomocg wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowg
zaprawe nalezy nakfadac¢ kielnia po obwodzie plyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm kilkoma plackami o
srednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozy¢ ptyte do sciany i docisng¢ uderzeniami dtugiej pacy. Prawidtowo
natozona zaprawa, po docisnieciu ptyty, pokrywa minimum 40 % jej powierzchni. W przypadku réwnych,
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gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktada¢ na plyty za pomocag pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Piyty
styropianowe nalezy mocowaé $cisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem
mijankowego uktadu stykéw pionowych. Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowac
papierem $ciernym i przystgpi¢ do koniecznego, dodatkowego mocowania tgcznikami mechanicznymi. llo$¢
tacznikbw powinna wynosi¢ minimum 6 szt/m2. Na wysokos$ci dolnej kondygnacji zaleca sie natozyé
podwdjng warstwe siatki i wzmacniaé wszystkie naroza otworéw dodatkowymi nakfadkami siatki o
wymiarach 20x35 cm; ilo$¢ tgcznikéw nalezy zwiekszyé do minimum 8 szt/m2. W przypadku dolne;
kondygnaciji przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z uktadania podwadjnej siatki.
Wszystkie wypukte naroza otwordw i budynku wzmacnia¢ specjalnymi kgtownikami z siatkg lub dodatkowymi
kagtownikami aluminiowymi. Nakftadanie nastepnych warstw masy klejgcej do siatki i wyprawy tynkowej
cienkowarstwowej w przecietnych warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza powinno odbywa¢ sie po
ca 24 h. Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé wodg, a stwardniate mozna usuwaé tylko mechanicznie.
Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych do Scian budynku.
Nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, powstate podczas robét oraz demontazu

rusztowan. Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +59C do +30° C.

Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé suchg mase i miesza¢ za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Gotowg zaprawe nalezy rozprowadzac¢ na
powierzchni plyt styropianowych warstwg grubosci 2-3 mm za pomocg gtadkiej, stalowej pacy. Na $wiezg
zaprawe naktadac siatke z widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a nastepnie nanosi¢
drugg warstwe zaprawy grubosci ok. 1 mm i rowno zagtadzaé powierzchnie, tak by siatka przestata byé
widoczna. Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé wodg, stwardniate mozna usungé tylko mechanicznie.

Farba gruntujgca - podktad pod tynki

Podtoza, ktére majg by¢ pokryte farbg muszg byé réwne, zwarte, suche i wolne od substancji przeciw
przyczepnosciowych: ttuszczy, bituméw, pytow itp. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba
usungc. Istniejgce powtoki z farb klejowych lub wapiennych nalezy zeskrobac¢ i zmy¢ wodg. Nie uzywac
rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Nie rozciencza¢ farby. Nie stosowaé watkéw malarskich. Farbe nalezy
naktada¢ pedzlem, rownomiernie i jednokrotnie. Czas schniecia farby wynosi ok. 3 godzin. Narzedzia i
zachlapania mozna my¢ woda.

Tynk mineralny, ciggniony, biaty

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkdéw, zawierajgcy ziarno
2,5 mm, zacierany paca, uzyskuje fakture np.,baranka”. Tynk stanowi wyprawe elewacyjng, w systemach
ocieplen budynkéw metodg lekkg mokra, z zastosowaniem ptyt styropianowych lub fasadowych ptyt z wetny
mineralnej. Catg zawarto$¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za
pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowac¢ rdzewiejgcych
pojemnikéw i narzedzi. Wiasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba
dobraé¢ w zaleznosci od warunkéw stosowania. W czasie prowadzenia robét nalezy zachowywac jednakowa,
konsystencje materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie wody. Tynk
réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubos¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem stalowej pacy. Gdy
tynk nie klei sie juz do narzedzia, ptasko trzymang packg plastikowg nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci
od kierunku ruchow packi mozna uzyskac koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzace od zawartego w
tynku ziarna. Nie skrapia¢ tynku wodg. Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywaé bez przerw.
Narzedzia i swieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, stwardniate resztki tynku mozna usungé
mechanicznie.

Farba silikonowa

Paroprzepuszczalna, hydrofobowa farba do malowania elewacji i wnetrz budynkéw. Farba stuzy do
malowania elewacji oraz wnetrz (Scian i sufitbw). Mozna nig pokrywaé poditoza mineralne (beton, tynki
cementowe, cementowo-wapienne i wapienne), ktére nie byty wczesniej malowane. Na skutek reakgji
chemicznej farba trwale tgczy sie z podiozem. Szczegdlnie zalecana jest do malowania nowych tynkow,
poniewaz umozliwia szybkie przystgpienie do prac malarskich, bez obawy, Zze alkaliczny odczyn tynku
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zniszczy powtoke malarskg. Farbg mozna malowaé mineralne tynki wykonane na tradycyjnych podtozach i
wchodzgce w skifad systemow ocieplen budynkéw. Ze wzgledu na niepalnos¢ i bardzo dobrg
paroprzepuszczalnos¢ zaleca sie stosowaé w przypadku systemu, w ktérym materiatem izolacyjnym sg ptyty
wetny mineralnej. Nagrzewanie sie elewacji wywotuje szkodliwe naprezenia, dlatego ciemne kolory powinny
by¢ stosowane tylko na matych powierzchniach, np. na detalach architektonicznych. Farba moze byc¢
stosowana na mocnych, nosnych, suchych i wolnych od substancji zmniejszajacych przyczepnosé (takich jak
ttuszcze, bitumy, pyly) podtozach:

1. mineralne tynki cienkowarstwowe (wiek powyzej 3 dni),

2. tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni), mocne, mineralne
powtoki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej przyczepnosci do podioza,

3. mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni).

Doktadnie wymiesza¢ zawarto$¢ pojemnika. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie. Na podiozach
nasigkliwych, do naktadania pierwszej warstwy, nalezy wymieszac farbe z 10+15 % dodatkiem czystej wody.
Drugg, ewentualnie trzecig warstwe naktadac bez rozciehczania. Pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw
trzeba zachowac¢ co najmniej 12 godzinne odstepy czasu. Pierwszg warstwe nalezy naktadaé pedziem.
Kolejne, na stosunkowo réwnych powierzchniach - mozna naktada¢ watkiem. Nalezy zwrdci¢é uwage na
rbwnomierne naktadanie farby. Nie uzywac¢ rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie
pracowac bez przerw, stosujac farbe o tym samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na kazdym
opakowaniu, albo zmiesza¢ ze sobg zawarto$¢ pojemnikéw o réznych numerach szarz. Dokfadnie
zabezpieczac (np. folig) powierzchnie, kidre nie sg przeznaczone do malowania np. okna, drzwi. Ostania¢
krzewy, rosliny itp. Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywa¢ wodg. Bezposrednio po uzyciu
-doktadnie umy¢ wodg narzedzia.

UWAGA

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podioza od + 5 do + 30° C.

Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury + 200 C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60 %. W innych
warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze wigzanie materiatu.

5.3. Obrobki blacharskie.

Obrébki blacharskie muszg byé dostosowane do rodzaju miejsca w ktérych sg zastosowane. Obrdbki
blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5mm do 0,6mm mozna wykonywaé o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz -15 st.C. Robdét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
zachowania dylatacji konstrukcyjnych. Dylatacje powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji. Projektowane docieplenie wymaga wykonania nastepujgcych obrébek blacharskich:

1. - Nowe obrébki i inne elementy wykonac¢ biorgc pod uwage grubos¢ warstwy ocieplenia.

2. - Obrobki blacharskie powinny wystawa¢ poza lico wykonczonej sciany co najmniej 40 mm i by¢
wykonane w taki sposob, aby zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczowa.

3. - Powinny by¢é mocowane do kotkdw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania styropianu, w
dokfadnie dopasowanych wycieciach styropianu.

4. - Obrébki podokiennikéw muszg by¢ wykonane z blachy stalowej powlekanej przed wykonaniem warstw
na styropianie. Podokienniki powinny mieé szeroko$¢ min. 40 mm, wiekszg od gtebokos$ci gotowego oécieza.
Skrajne czesci blachy powinny by¢é wywiniete pod katem prostym do géry na min. 2 cm. Dlugosc
podokiennikow powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w Swietle styropianu. Podokiennik
nalezy ,,na wcisk” wsung¢ az do okna, podsuwajgc jego koncowg, pionowg krawedz pod okapnik w ramie
oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina sie ostrym nozem styropian na styku z blachg. Rozprezony
styropian stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm.

Wystepujgce szczeliny, na styku ramy okna z osciezem nalezy zlikwidowaé poprzez doktadne
wyspoinowanie szczelin np. masg akrylowa, po uprzednim wyczyszczeniu i przygotowaniu podtoza zgodnie
z wymaganiami. Pustki miedzy parapetem a murem podokiennym nalezy wypetni¢ masg peczniejgca, np.
piankg poliuretanowg lub silikonem. Przed wykonaniem ocieplenia, konieczne bedzie zabezpieczenie
istniejgcych instalacji odgromowej, alarmowej, tablic itp. elementéw, ktére bedg po wykonaniu prac
termoizolacyjnych ponownie wbudowane.
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5.4. Rusztowania.

Najczesciej popetniane btedy to zta organizacja pracy na rusztowaniu, czego rezultatem sg widoczne ztgcza
technologiczne na petnych fragmentach elewacji. Czesto spotyka sie réwniez niewtasciwe przygotowanie
produktéw, szczegdlnie zapraw proszkowych do rozmieszania z wodg - nie przestrzega sie ilosci dodawanej
wody i czasOw mieszania poszczegolnych partii, co jest przyczyng pdzniejszych réznic kolorystycznych na
elewacji. Prowadzenie prac nie moze odbywaé sie w ztych warunkach pogodowych, w zbyt niskich lub zbyt
wysokich temperaturach.

Stosowane rusztowania powinny posiadac niezbedne atesty i dopuszczenia. Kazdorazowo rusztowanie musi
by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez
przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno
by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiadac¢ certyfikaty.

Informacje techniczne

Rusztowanie systemowe - konstrukcja budowlana, tymczasowa, w ktérej wymiary siatki,
konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone poprzez wymiary elementéw rusztowania, stuzgcg
do utrzymywania 0sob,

A/ Schemat rusztowania systemowego

hs - wysoko$¢ przesta

ws- szerokos¢ przesta

Is - dlugos¢ przesta
1. stezenie pfaszczyzny pionowe: zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym lub bez, otwarte
ramy, ramy drabinowe z wtazami, sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi,
klamry stezen oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie pionowo
2. stezenie plaszczyzny poziomej: ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potgczenia
pomiedzy poprzecznicami i podfuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmochnienie poziome
3. stupek poreczowy; rura z tgcznikami umoZzliwiajgca zamontowanie poreczy na ostatniej
kondygnacji rusztowania
4. stezenie wspornika rura zakonczona tgcznikami stuzgca do podparcia wspornikéw
rozszerzajgcych rusztowanie -element stosowany sporadycznie bez zasadniczego znaczenia
konstrukcyjnego
5. wezet : migjsce roztgcznego potgczenia dwoch lub wiecej elementow rurowych,
6. Stezenie wzdfuzne
7. Stojak: element pionowy
8. Poprzecznica: poziomy element zazwyczaj tworzgcy kat prosty z elewacjg budynku
9. Podtuznica: poziomy element zazwyczaj rownolegty do elewacji budynku, zgodny z kierunkiem
dfuzszego wymiaru rusztowania
10. Odciag: element tgczgcy rusztowanie z kotwg w elewacji budynku
11. Pomost: jeden lub wiecej podestéw, ktére tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami
12. Wspornik: element konstrukcyjny rusztowania zamontowany na konstrukcji nosnej, stuzgcy do
uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych
13. Podluznica wzmacniajgca: Belka kratowa stosowana do pokonywania przeszkod typu przejscia
nad przejazdami , daszkami itp. o rozpietosci wiekszej niz 3m ( w rusztowaniach systemowych )
14. Podstawka: sztywna pfyta, stuzgca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnie
15. Fundament
16. Dzwigar mostujacy: podest- prefabrykowana lub nie, samodzielnie przenoszgca obcigzenie, i
mogagca stanowic czes$¢ konstrukcji rusztowan
17. Rama pozioma: element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajgcy
sie z dwdch podtuznic potgczonych poprzeczkami
18. Kotew: element wmontowany Ilub przytwierdzony do elewacji budynku w celu zamontowania
odciggu
19. Rama pionowa: gtbwny element pracujgcy po zmontowaniu rusztowania w pozycji pionowey,
sktadajgcy sie z dwoch stojakéw potgczonych poprzeczkami
20. Konstrukcja osiatkowania: siatki ochronne stosowane na rusztowaniach przy traktach
komunikacyjnych — zabezpieczajg rusztowania przed upadkiem z wysokosci przedmiotéw i materiatow
budowlanych
21. Porecz gtéwna
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22. Porecz posrednia

23. Bortnica : kraweznik

24. Zabezpieczenie boczne

25.Podstawka srubowa: podstawka z elementem do pionowej regulacji

26. Zigcze: element uzywany do tgczenia dwoch rur

- ztgcze krzyZzowe : ztgcze uzywane do tgczenia dwdch rur przecinajgcych sie pod katem prostym
- zlgcze obrotowe: ztgcze uzywane do tgczenia dwoch rur przecinajgcych sie pod dowolnym katem
- zlgcze réwnolegte : ztgcze uzywane do tgczenia dwéch rownolegtych rur.

- zlgcze wzdtuzne : ztgcze uzywane do tgczenia dwoch rur wspdétosiowo wzdtuz linii prostej

Instrukcje montazu i eksploatacji rusztowan - zakres stosowania systemu
Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng . Dokumentacje
techniczng moze stanowic¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta
rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania , ktéry nie
jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada. Standardowa
instrukcja montazu i eksploatacji sporzgdzona przez producenta rusztowania powinna zawierac :
Nazwe producenta z danymi teleadresowymi ;
System rusztowania ;
- rusztowanie ramowe ;
- rusztowanie modutowe ;
- rusztowanie ruchome lub inne ;
Zakres stosowania rusztowania ze szczegdélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i
nietypowe w ktorym powinny sie znalezc informacje na temat:
—Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe pomostéw roboczych :

—Dopuszczalne wysokosci rusztowan dla ktorych nie ma konieczno$ci wykonania projektu technicznego ;

—Dopuszczalne parcie wiatru ( strefa obcigzenia wiatrem ) , przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa

bez wykonania dodatkowego projektu technicznego :

—Sposdb montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego ( wciggarki )

—Informacje na temat ilo$ci poziomow roboczych i ich wyposazenia ;

— Warunki montazu i demontazu rusztowania .

—Schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych

—Sposob postepowania w przypadku montazu rusztowania nietypowego;

—Specyfikacje elementow ktére nalezg do danego systemu rusztowania ;

~Wzbr protokotu odbioru;

—Wymagania montazowe i eksploatacyjne

—Zasady montazu i demontazu rusztowania

Na podstawie zawartych w instrukcji montazu i eksploatacji informacji mozna oceni¢ , czy dany
przypadek rusztowania jest rusztowaniem typowym ( miesci sie w zakresie stosowania rusztowania ) i
budowa tego rusztowania mozliwa jest bez sporzgdzania dodatkowego projektu technicznego. W
takim przypadku nalezy kazdorazowo zapoznac sie z instrukcjg i elementami systemu przed
rozpoczeciem pracy na danym systemie rusztowania.

W przypadku , gdy budowane rusztowanie nie miesci sie w zakresie stosowania danego systemu
(rusztowanie nietypowe ) konieczne jest opracowanie projekt dla tego rusztowania . Projekt techniczny
powinien zawiera¢ szkice konstrukcji rusztowania oraz obliczenia statyczne.

Dokumenty przy budowie i eksploatacji rusztowan

Kazde dziatanie zwigzane z budowg i eksploatacjg rusztowania nalezy odpowiednio dokumentowac .
Dobrym narzedziem do tego celu jest schemat dziatar i odpowiednich dokumentéw zwigzanych z tymi
dziataniami.

Wzorcowy schemat dziatan i dokumentéw przy budowie i eksploatacji rusztowan
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Krok 1 - kazdorazowo nalezy okresli¢ posta¢ geometryczng rusztowania W przypadku gdy zatozony
schemat rusztowania pokrywa sie ze schematem zamieszczonym w instrukcji montazu i eksploataciji
wydanej przez producenta dla danego typu rusztowania wystarczy wykonac¢ szkice i na podstawie tycz
szkicow specyfikacje elementow rusztowania. Rusztowania takie nazywamy rusztowaniem typowym. Jezeli
siatka konstrukcyjna rusztowania nie pokrywa sie z zamieszczonymi w instrukcji schematami lub do montazu
konieczne jest uzycie elementéw spoza systemu nalezy wykona¢ projekt techniczny rusztowania.
Rusztowanie takie nazywamy nietypowym.
Krok 2 - montaz rusztowania nalezy wykonywa¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu rusztowania,
W celu wtasciwego i bezpiecznego wykonania montazu monter powinien znac¢ instrukcje montazu dla
danego rusztowania. Jako instrukcje montazu najczes$ciej stosuje sie instrukcje montazu i eksploatac;i
producenta, jednak w przypadku rusztowan o znacznym stopniu skomplikowania konieczne jest
opracowanie instrukcji montazu dla konkretnego rusztowania
Krok 3 - najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbiér techniczny
rusztowania. Po zakonczeniu montazu rusztowania wykonuje sie jego przeglad przy udziale zamawiajgcego
i przekazuje do eksploatacji. Wynikiem przeglgdu jest sporzadzenie protokotu odbioru rusztowania.
Uwagqa : rusztowanie nie moze byc¢ eksploatowane przed dokonaniem odbioru

Definicje

Najnowsze i najbardziej aktualne definicje rusztowan podano w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
z dnia 19 marca 2003 r.)

Rusztowanie robocze - konstrukcja, budowlana, tymczasowa, z ktérej mogg by¢ wykonywane

prace na wysokosci, stuzgcg do utrzymywania osob, materiatow i sprzetu;

Do grupy rusztowan roboczych zaliczane sg wszystkie rusztowania wykorzystywane do prac ha wysoko$ci
zaréwno w budownictwie przemystowym jak i miejskim. Mogg to by¢ wszystkie typy rusztowan tgcznie z
rusztowaniami jezdnymi.

Rusztowanie ochronne - konstrukcja budowlana, tymczasowa, stuzgcg do zabezpieczenia
przed upadkiem z wysokoSci ludzi oraz przedmiotow;

Do grupy rusztowan ochronnych zalicza sie wszystkie rusztowania nie stuzace do

wykonywania pracy , lecz stanowigce zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci .

Takimi rusztowaniami sg np. rusztowania do prac dekarskich lub rusztowania wznoszone

wraz z budynkiem jako zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci.

Istotnym elementem rusztowarn fasadowych jest ich zakotwienie. Sposdb zamocowania oraz
ilos¢ kotew okredlajg instrukcje montazu poszczegdlnych systeméw rusztowan lub
dokumentacja techniczna. Sprawdzenie zakotwienia polega na poréwnaniu siatki kotwien ze
szkicem, dokonaniu pomiaréw sity wyrywajgcej kotwy oraz sprawdzeniu ich usytuowania.
Informacje te dla rusztowan typowych zawarte sg w instrukcji montazu. W pozostatych
przypadkach powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym. Kotwy na skrajnych pionach
rusztowania powinny by¢ zamocowane w sposoOb umozliwiajgcy przeniesienie obcigzen
réwnolegtych do sciany. Usytuowanie kotew powinno umozliwia¢ swobodne poruszanie sie po
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rusztowaniu i by¢ wykonane mozliwe najblizej wezta rusztowania oraz prostopadle do Sciany.Po
wejsciu na teren budowy sprawdzamy wygrodzenie strefy niebezpiecznej. Wymiary i sposéb
wygrodzenia tej strefy okreslono w przywotanym wczesniej rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury z 6.lutego 2003 r. Konieczne jest réwniez zwrdcenie uwagi na zachowanie
porzadku na budowie (nieskladowanie materiatu i sprzetu montazowego w ciggach
komunikacyjnych lub innych miejscach do tego nie przeznaczonych).

Rusztowania systemowe mogg stuzy¢ zaréwno jako rusztowania robocze jak i rusztowania ochronne.

(wzor)
Logo firmy montazowej

PROTOKOL ODBIORU TECHNICZNEGO RUSZTOWANIA

. Wykonawca przekazat uzytkownikowi nastepujgce dokumenty odbiorowe:

a) dokumentacje techniczng (statyke)
(U4 (0)1Y7= | o 1= TR RSUPPN

b) instrukcje eksploatac;ji
(UL y4 (o)1= | |- TR

9. Oswiadczenie: wykonawca stwierdza, ze rusztowanie opisane niniejszym protokotem jest kompletne,
zostato zmontowane zgodnie ze sztuka budowlang, dokumentacjg techniczno-eksploatacyjng

(dawniej DTR) i instrukcjg montazu wydang przez producenta oraz zgodnie z wymogami bezpieczenstwa i
higieny pracy. Montaz wykonali uprawnieni montazysci.

Komisja odbiorowa stwierdza, ze rusztowanie nadaje sie do eksploatacji bez uwag.

10. Sktad komisji odbiorowe;j:

............................................................................. YA 100111 o 11N
............................................................................. YA 10011 o 11N
............................................................................. — WYKONAWCA. ....eeiiiiiiiiiiiee et
(imiona i nazwiska) (podpisy)

- Data zgtoszenia rusztowania do demONtaZU:...........cooiiiiiiiiiiiiiiee e

5.5. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Przed rozpoczeciem robdét na Scianach zewnetrznych nalezy wykona¢ rusztowanie oraz dokonac
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komisyjnego odbioru rusztowania. W skfad komisji odbiorowej rusztowania wchodzi¢ powinien kierownik
budowy, inspektor nadzoru oraz brygadzista wykonujgcy prace rusztowaniowe, jak réwniez brygadzista robét
wykonywanych z pomostéw rusztowan. Z prac odbiorowych powinien zosta¢ spisany protokét odbioru oraz
powinien zosta¢ dokonany wpis w dzienniku budowy.

Planowane roboty budowlane sg o powszechnie znanych standardach, jako$¢ robdt wykonywanych,
szczegdty technologiczne oraz tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne z normami.

Rusztowania

Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu ,
eksploatacji i demontazu rusztowan pod kierownictwem osoby uprawnione;j.

Montaz rusztowan nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja techniczng (instrukcjg) dla danego typu
rusztowan .

Poszczegodlne elementy rurowe nalezy tgczy¢ za pomoca ztgczy wzdtuznych w réznych ptaszczyznach
poziomych i pionowych , w celu zapewnienia komunikacji przez przejscia dopuszcza sie podwieszanie
stojakéw rusztowania tylko dla jednej pary stojakow .

Posadowienie rusztowania

Stojaki rusztowania nalezy posadowi¢ na podkfadach drewnianych lub innych utozonych na podfozu ,
zapewniajgcych roztozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wiekszg powierzchnie
podtoza.

Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie powinno by¢ wieksze od obcigzenia
dopuszczalnego dla danej konstrukcji podtoza .

Kontrola wykonanych rusztowan

Kontrole wykonanych rusztowan nalezy przeprowadzaé¢ na podstawie nastepujgcych dokumentow:
dokumentaciji technicznej rusztowan, protokétow z badania jakosci materiatow i elementéw oraz zbadania
podtozy, urzadzen odgromowych itp. zapisow w dzienniku budowy dotyczacych wykonania sprawdzanego
rusztowania.

Kontrola rusztowan powinna obejmowac: sprawdzanie zachowania wymagan ogdlnych, stan
podfoza, posadowienie, stezenia, zakotwienia, pomosty robocze i zabezpieczajgce, urzgdzenia
piorunochronne, przebieg linii elektrycznych oraz zabezpieczen rusztowania.

Kontrole nalezy przeprowadzaé w sposob okreslony w normach panstwowych dla danego rodzaju
rusztowania metalowego Rusztowania nalezy uwazaé za wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie badania
daty wynik dodatni. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, usterki nalezy usung¢ i dokona¢ ponownego
odbioru technicznego rusztowania.

Z przeprowadzenia odbioru rusztowania nalezy sporzgdzic¢ protokot, w ktorym powinna by¢ zawarta decyzja
0 dopuszczeniu lub niedopuszczeniu rusztowania drewnianego do uzytkowania i wykonywania na nim robot
budowlanych.

W przypadku rusztowan z rur stalowych przeznaczonych do celéw specjalnych, rusztowania takie powinny
by¢ wykonane zgodnie z projektem, w ktérym powinny by¢ uwzglednione obcigzenia zasadnicze i
dodatkowe, odzwierciedlajace najbardziej niekorzystny uktad wystepujacy w warunkach eksploataciji i
poszczegoblnych faz montazu.

Rusztowania przyscienne z rur stalowych

— Przeznaczenie rusztowan

Rusztowania przyscienne z rur stalowych przeznaczone sg do robot budowlanych (murowych, tynkowych,
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oktadzinowych, malarskich, blacharskich i innych) nie wymagajgcych gromadzenia na pomostach
roboczych duzejilosci materiatéw budowlanych.

Dopuszczalne obcigzenie pionowe rusztowania nie powinno by¢ wigksze niz:
100—150 daN/m2 — dla rusztowan typu lekkiego,
200—400 daN/m2 — dla rusztowan typu ciezkiego.

Najmniejsze obcigzenie pionowe, jakie powinien przenies¢ kazdy element konstrukcyjny  rusztowania, na
ktérym moze stangc¢ robotnik z narzedziami, powinno wynosi¢ 80 daN ze wspdtczynnikiem obcigzenia 1,2.

— Elementy rusztowania

Materiaty, wymiary i wykonanie elementdw rusztowan powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng i
wymaganiami panstwowych norm przedmiotowych.

Na elementy konstrukcyjne rusztowania nalezy stosowac rury stalowe ze szwem lub bez szwu,
ocynkowane lub czarne o $rednicy zewnetrznej 48 mm, odpowiadajgce normie panstwowej.

Rury czarne powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg lakierem asfaltowym przez zanurzenie.

Rury ze szwem nie powinny wykazywa¢ widocznych wyptywOw szwu na zewnetrznej powierzchni i powinny
by¢ poddane prébie sptaszczenia przy potozeniu szwu w ptaszczyznie nachylonej o 90° do kierunku
sptaszczenia.

Do wykonania elementow konstrukcyjnych rusztowania zaleca sie stosowanie nastepujacych dtugosci rur:
na stojaki — 1,80, 3,601 5,40 m,

na podtuznice — 3,60i5,40 m,

na poprzecznice — 1,80 lub 3,60 m,

na stezenia — 3,60 m.

Ztgcze zamocowane na rurze odpowiedniej Srednicy po dokreceniu srub lub Sruby momentem
przewidzianym dla danego typu ztgcza powinno przenies$¢ obcigzenie 3-krotnie wieksze od nosnosci
ustalonych w normach przedmiotowych. Ztgcze krzyzowe powinno by¢ zdolne do przejecia obcigzenia
nie mniejszego niz 500 daN.

Zigcze zmontowane na rurze, poddane 50-krotnemu dokrecaniu i odkrecaniu srub dopuszczalnym
momentem, przewidzianym dla danego typu ztgcza, powinno zachowa¢ wymagany ksztatt i wymiary.

Podstawki zwykte i Srubowe powinny mie¢ trzpien prostopadty do ptyty oporowej, a nakretka podstawy
srubowej powinna lekko sie obracac.

Elementy gwintowane powinny mie¢ gwint gtadki, o wykonaniu zgrubnym i o petnym profilu bez wyrw,
wgniotéw oraz innych wad mogacych wptywac na jego wytrzymatosé.

Drobne elementy rusztowania, np. ztgcza, sruby i inne, powinny by¢ wykonane z odpowiednich rodzajow
stali i odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach panstwowych lub w dokumentac;ji
technicznej. Elementy te powinny by¢ dostarczane na budowe i przechowywane w skrzyniach oraz
zabezpieczane przed opadami atmosferycznymi. Dopuszcza sie za zgodg odbierajgcego przewozenie
ztgczy bez opakowania, w wigzkach o masie nie przekraczajgcej 50 kg.

Piyty i bale pomostowe oraz pionéw komunikacyjnych powinny by¢ wykonane z drewna iglastego klasy K-27,
K-21, odpowiadajgcej normie panstwowej. Plyty pomostu powinny by¢ zbite gwozdziami w taki sposob, aby
zagiete podwojnie konce gwozdzi byty wpuszczone w drewno; wystajgce kohce desek, ktérymi opiera sie
ptyta na poprzecznicach rusztowania, nie powinny mie¢ sekdéw na dtugosci co najmniej 50 cm.

Elementy deskowania, na przykfad podktady, krawezniki, powinny byé wykonane z tarcicy iglastej
klasyfikowanej wytrzymato$ciowo klasy K-27. Korice podktadéw powinny by¢ okute bednarkg o wymiarach
30X2 mm. Na deskach kraweznikowych dopuszcza sie pekniecia wzdtuzne nie wieksze jednak niz 20 cm (od
konca deski); pekniecia poprzeczne sg niedopuszczalne.

Grubos¢ desek nosnych, plyt i bali powinna by¢ ustalona w zaleznos$ci do rozpietosci (rozstawienia podpér,
poprzecznie) i obcigzenia uzytkowego.

Zabezpieczenie elementéw przed korozjg

1. Powierzchnie elementéw metalowych rusztowan nie wspotpracujgcych na zasadzie tarcia powinny by¢
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zabezpieczone przed korozjg przez ocynkowanie.
2. Powierzchnie gwintowane nie ocynkowane powinny by¢ zabezpieczone smarem antykorozyjnym.
3. Elementy drewniane powinny by¢ impregnowane zgodnie.

— Montaz rusztowania -wymagania ogéine

1. Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu,
eksploatacji i demontazu rusztowan pod kierownictwem osoby uprawnione;j.

2. Montaz rusztowan nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng (instrukcjg) dla danego typu
rusztowania.

3. Poszczegdlne elementy rurowe nalezy tagczyé za pomoca ztgczy wzdtuznych w réznych ptaszczyznach
poziomych i pionowych.

4. Dokrecenie srub ztgczy powinno by¢ zgodne z normg przedmiotowa.

5. W celu zapewnienia komunikacji przez bramy i przejscia dopuszcza sie podwieszenie stojakdéw
rusztowania tylko dla jednej pary stojakow.

— Posadowienie rusztowania

1. Podtoze pod stojaki rusztowania powinno spetnia¢ wymagania jak w p. 5.1.4.

2. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie powinno by¢ wieksze od obcigzenia
dopuszczalnego dla danej konstrukcji podtoza.

3. Jezeli podtoze nie spetnia warunkéw podanych w p. 5.1.4.1, nalezy wykonaé wzmocnienie podtoza przed
zmontowaniem rusztowania.

4. Wymiary podktadow nalezy tak dobra¢, aby dla podtoza gruntowego byty spetnione wymagania jak w p.
5.3.4. Minimalne wymiary podkfadéw pod stojakami nie powinny by¢é mniejsze, niz podano w tabl. 5-2.

5. W przypadku posadowienia rusztowania na podtozu gruntowym zmarznietym nalezy powierzchnie
terenu uprzednio wyréwnac warstwg suchego piasku.Rozstaw stojakéw w rusztowaniach przysciennych

|Typ rusztowania |Rozstaw stojakéw w kierunkach |
| |Pod+u2nym wm Poprzecznym w m |
Lekki - 1000 1500 2000 Mpa (2,5 1,05-1,35

Ciezki — 2500 4000 MPa 2,00 1,35

6. W przypadku posadowienia rusztowania na podtozu konstrukcyjnym powinny by¢ spetnione wymagania
jak wp. 5.3.4.2-1i 2.

7. Posadowienie rusztowania na nawierzchni drég, ulic i chodnikéw dla pieszych jest dozwolone po
uprzednim sprawdzeniu, czy nawierzchnia moze przeniesc¢ obcigzenie rusztowania, wykonaniu
zabezpieczen przed mozliwoscig powstania urazu osob postronnych oraz po uzyskaniu zgody wtasciwych
wiadz terenowych.

8. Podktady powinny by¢ usytuowane nastepujaco:

podktady nalezy uktadaé na przygotowanym . podtozu, prostopadle do sciany budowli w sposéb
zapewniajacy przyleganie podtoza do catej powierzchni podktadu, stykajgcej sie z podtozem, czoto podktadu
powinno by¢ odsuniete 5 cm od cokotu budowli; dopuszcza sie ukladanie podktadéw réwnolegle do $ciany
budowli, lecz tylko na podtozu konstrukcyjnym, gdy zachodzi koniecznos¢ przeniesienia obcigzenia
skupionego od stojaka na sgsiednie elementy konstrukcyjne podtoza, przy sytuowaniu podktadéw w terenie
pochytym, przy nachyleniu terenu wzdtuz rusztowania wigkszym niz 6° (10%), nalezy wykonac tarasy,
ktérych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m ,pas podtoza gruntowego powinien siega¢ poza rzad
zewnetrznych stojakéw nie mniej niz 80 cm, wode opadowg z powierzchni podtoza nalezy odprowadzi¢ poza
szerokos$¢ pasa podfoza, na ktérym zostato wykonane rusztowanie.

9. Jezeli spadek terenu, na ktérym ma by¢ wzniesione rusztowanie, przekracza 10°, nalezy konstrukcje
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rusztowania wzmocni¢ przez zatozenie dodatkowych podtuznie na wysokosci 20 cm od poziomu terenu,
réwnolegle do kierunku spadku terenu.

Siatka konstrukcyjna rusztowania

Dla rusztowan przysciennych rozstaw stojakéw w zaleznosci od obcigzenia podano w tab.

Wys. Ruszt |Wymiary podktadu |

m

IDiug . w cm |Szer. Wem |gub w cm |
Do20m  [180 125 42 |
Do40m  |200 125 50 |

Dopuszcza sie inny rozstaw podiuzny i poprzeczny stojakdéw w zaleznosci od potrzeb budowy, pod
warunkiem nieprzekroczenia maksymalnego rozstawu podtuznego podanego w ta 5-3 oraz zachowania
minimalnego rozstawu porzecznego.

2. Wysokos$c¢ kazdej kondygnaciji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczgc od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastepnej kondygnaciji.

4. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniej niz 1,8 m.

5. Wysokos¢ kondygnacji rusztowania moze by¢ wieksza niz 2,0 m, jezeli wymagajg tego warunki
eksploatacji rusztowania, lecz nie wiecej niz h < 180 i (h — wysoko$¢ kondygnacji albo odlegto$¢ miedzy
dwoma sgsiednimi weztami ustalajgcymi stojak, i — promien bezwtadnosci poprzecznego przekroju rury).

Stezenia poziome

1. Konstrukcje rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 20 m nalezy steza¢ na catej dtugosci
rusztowania w sposéb zapewniajgcy nie-przesuwalnos¢ weziéw.

2. Rozmieszczenie stezen w pionie powinno by¢ takie, aby odlegto$é pomiedzy nimi nie byta wigksza niz 10
m i nie rzadziej niz co szdste pole rzutu poziomego.

3. Pierwsze stezenia poziome nalezy zaktadac pod pierwszg kondygnacje nad podtozem. Na terenach
pochytych, ktérych spadek jest wiekszy od 6° (10%), nalezy zaktada¢ dodatkowo stezenie réwnolegte do
spadku terenu, w odlegtosci nie wiekszej niz 20 cm od podtoza.

4. Stezenia poziome nalezy montowa¢ bezposrednio do stojakéw rusztowania.

Stezenia pionowe

1. Zewnetrzne stojaki rusztowan przysciennych nalezy tgczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci
rusztowania. Stezenia pionowe powinny byc¢ tak wykonane , aby zapewniaty przenoszenie obcigzen
poziomych dziatajgcych na rusztowania , przy czym najnizszy wezet powinien znajdowac sie bezposrednio
nad podtozem

2. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie, przy czym liczba stezen nie moze byé
mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania.

3 Odlegtos¢ pomiedzy polami stezen (przedziatami stezonymi) nie moze by¢ wieksza niz 10 m. Stezenia
pionowe nalezy montowac bezposrednio do stojakow rusztowania lub innych elementéw zwigzanych ze
stojakami.

4. Zigcze stezenia powinno przylega¢ do wezta.

Kotwienie rusztowan przysciennych

1. Konstrukcje rusztowania przysciennego nalezy kotwi¢ do sciany budowli lub budynku w sposéb
zapewniajgcy statecznosé i sztywnosé konstrukcji oraz umozliwiajacy przeniesienie sit zewnetrznych
dziatajgcych na rusztowanie, np. sit od bocznego parcia wiatru, mimosrodowe-go obcigzenia statycznego,
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obcigzen dynamicznych wywotywanych pracg ludzi, sit wystepujgcych wskutek nierbwnomiernego osiadania
konstrukcji.

2. Liczbe zakotwien przypadajgcg na wycinek rusztowania nalezy ustala¢ na podstawie obliczen
statycznych, przyjmujgc warunek, ze sita odrywajgca rusztowanie (w kierunku prostopadtym do sciany)
przypadajgca na | kotwe nie moze by¢ wieksza niz 250 daN.

3. Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegtos¢
miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé 5,0 m, w pionie — 4,0 m.

4. Rusztowania przyscienne o dtugosci niniejszej od 10 m nalezy traktowac¢ jako nietypowe. Konstrukcja ich
powinna by¢ odpowiednio wzmochiona i szczegdlnie dobrze zakotwiona.

5. Wszelkie wystajgce fragmenty rusztowan poza narozniki budynkéw lub budowli, ktére narazone sg na
dziatanie wiatru, nalezy kotwi¢ dodatkowo na sity poziome od parcia i ssania wiatru.

6. Konstrukcja rusztowan przysciennych nie powinna wystawaé poza najwyzszg linie kotwien wiecej niz 3,0
m, natomiast pomost roboczy nie moze by¢ umieszczony wyzej niz 1,50 m ponad te linie.

7. Ciegna kotwigce konstrukcje nalezy umieszcza¢ w ptaszczyznie poziomej pod katem <45° miedzy
ciegnem a ptaszczyznag $ciany.

8. Kotwy wkrecane nie mogg mie¢ $rednicy mniejszej niz 6 mm, a kotwy (haki) wbijane powinny mie¢
przekréj o wymiarach nie mniejszych niz 14X14 mm. Kotwy (haki) nalezy wbija¢ w kotki drewniane osadzone
w Scianach obiektu, na glebokosé co najmniej 150 mm, lub wbite w nawiercone otwory.

9. Ciegna mogg byé wykonane z drutu zarzonego o $rednicy nie mniejszej niz 3 mm, linki z odpowiednimi
uchwytami — z drutu Zarzonego o srednicy 6 mm i wiecej lub z innych materiatéw o podobnych
wiasnosciach wytrzymatosciowych. Ciegna wykonane z zarzonego drutu powinny mie¢ w przekroju co
najmniej 4 druty.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania

1. Przesuniecie osi stojaka w stosunku do osi teoretycznych nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.
Odchylenie od pionu wierzchotka stojakéw rusztowania powinno wynosic nie wiecej niz:

15 mm — przy wysokosci stojakéw < 10 m,

25 mm—przy wysokosci stojakéw > 10 m. Odchylenie od pionu stojaka rusztowania w
poziomie poszczegdlnych weztéw nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm. Odchylenie w rozstawie
stojakéw nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

2. Odchylenie od poziomu osi podtuznie nie powinno by¢ wieksze niz 0,001 L (gdzie L — dtugos¢
podtuznicy) i nie wigksze niz 50 mm.

3. Odchylenie od poziomu poszczegdlnych poprzecznie nie powinno wynosi¢ wiecej niz £ 20 mm.
Odchylenie w pionowym rozmieszczeniu dla kazdego typu rusztowania nie moze by¢ wieksze niz +20 mm.

4. Odchylenie w rozmieszczeniu poreczy gtéwnych i posrednich nie moze by¢ wigksze niz + 20 mm.
Odchylenie od poziomu osi poreczy nie powinno by¢ wieksze niz 0,001 L (gdzie L — dtugos$¢ poreczy) i nie
wieksze niz 50 mm.

5. Drabinki rusztowanh powinny wystawac¢ ponad pomost roboczy przynajmniej 400 mm, a pochylenie ich
nie moze by¢ mniejsze niz 65° w stosunku do poziomu pomostu.

Pomosty
1. Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szerokos¢ nie mniejszg od 1,0 m.
2. Pomosty uktadane z pojedynczych bali powinny opiera¢ sie co najmniej na trzech poprzecznicach.

3. taczenie desek pomostowych moze by¢ wykonane wytgcznie na poprzecznicach. Przy tgczeniu na
zaktad dtugosc¢ zaktadu z kazdej strony poprzecznicy powinna wynosi¢ co najmniej 20 cm.

4. Plyty pomostowe normalizowane mogg by¢ uktadane na poprzecznicach lub na podtuznicach, jezeli
konstrukcja ztgcza wzdtuznego w podtuznicach to umozliwia.

5. Plyty pomostowe i bale nalezy uktada¢ szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw
na nizsze pomosty. Szczeliny pomiedzy ptytami lub balami nie mogg by¢ wigksze niz 15 mm.

6. Pomosty robocze znajdujgce sie powyzej 2,0 m ponad terenem nalezy zabezpieczaé:
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poreczg gtéwng umocowang na wysokosci 1,10 m, liczgc od powierzchni pomostu do goérnej krawedzi
poreczy, poreczg posrednig umocowang na wysokosci 0,60 m, liczac jak wyzej, kraweznikiem o
wysokosci min. 0,15 m.

7. Na rusztowaniu w widocznym miejscu nalezy umiescic¢ tablice okreslajgcg dopuszczalne obcigzenia
pomostu rusztowania.

8. Kazda konstrukcja rusztowania powinna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty, tj. pomost roboczy i
pomost zabezpieczajgcy, utozony bezposrednio na nizszej kondygnaciji.

9. Najwyzszy pomost roboczy rusztowania nie moze by¢ potozony nizej niz 1,8 m, liczac od najwyzszego
punktu zasiegu pracy do poziomu pomostu.

10.Kazdy pomost roboczy nalezy zaopatrzy¢ od strony zewnetrznej w krawezniki o przekroju nie mniejszym
od 2,5X15 cm i dlugosci wiekszej od odlegtosci miedzy stojakami o co najmniej 40 cm. Konce kraweznikow
powinny wystawaé 20 cm poza stojaki rusztowania. Krawezniki nalezy utozy¢ na pomoscie i przymocowaé
do stojakdéw rusztowania.

— Komunikacja i transport materiatéw budowlanych na pomosty. Urzgdzenia piorunochronne powinny
odpowiada¢ wymaganiom jak w p. 5.1.7 z rownoczesnym zachowaniem nastepujgcych wymagan: kazda
konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposob podany w WTWiO, tom V w zakresie
wykonywania urzadzen odgromowych; odlegtos¢ miedzy uziomami nie powinna by¢ wigksza niz 16,0 m, w
przypadku gdy rusztowanie jest ustawione przy scianie budowli majgcej instalacje piorunochronna,
rusztowanie moze by¢ potgczone ze zwodem pionowym urzadzenia piorunochronnego, zwodami pionowymi
urzgdzenia piorunochronnego z rusztowaniem powinny by¢ odcinki rur o dtugosci co najmniej 3,6 m
potaczone z korncami (wierzchotkami) stojakow zewnetrznego rzedu za pomoca ztgczy wzdtuznych,
rozstawione nie wiecej niz co 16 m; gérne konce rur  powinny by¢ sptaszczone; przewody odprowadzajgce
stanowig wowczas stojaki rusztowania, z ktérymi powinny byé potgczone zwody pionowe, ztgcza wzdtuzne
oraz odcinki rur uzyte jako przewody odprowadzajgce nalezy w miejscu stykéw oczysci¢ do czystego
metalu.

Wymagania odnosnie do linii i przewodoéw elektrycznych zgodnie z warunkami technicznymi.
Inne zabezpieczenia

1. Daszki ochronne, odbojnice i sygnaty ostrzegawcze powinny byé wykonane z godnie z warunkami
technicznymi.

2. Teren bezposrednio objety wykonywaniem robét zwigzanych z montazem lub demontazem rusztowania
powinien by¢ otoczony ogrodzeniem o wysokos$ci co najmnie;j:

1,5 m — jezeli ogrodzenie znajduje sie w odlegtosci 6,0 m od skraju rusztowania,

2,0 m — jezeli ogrodzenie znajduje sie w odlegtosci mniejszej niz 6,0 m od skraju rusztowania, jednak nie
mniej niz 3,5 m.

Badanie i odbior rusztowan stojakowych z rur stalowych

1. Badania rusztowan stojakowych z rur stalowych powinny obejmowacé: badanie czesci sktadowych
rusztowania, badanie gotowych rusztowan.

2. Stwierdzenie zgodnosci elementéw rusztowanh z wymaganiami powinno obejmowaé nastepujgce badania:
sprawdzenie jakosci materiatow uzytych do wykonania elementéw rusztowania,

3. ogledziny zewnetrzne elementdéw oraz sprawdzenie ich wymiaréw, sprawdzenie ztgczy, inne podane w
normie przedmiotowej.

3. Przed przystgpieniem do badan elementy rusztowan powinny by¢ podzielone na partie zawierajgce
elementy tego samego rodzaju i o tych samych parametrach technicznych.

4. Badanie zmontowanych rusztowanh z rur stalowych nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robot
montazowych w cato$ci lub jego czesci niezbednej do wykonywania rob6t. Badania nalezy przeprowadzac
po zakonczeniu robot montazowych.

5. Badanie rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie: wymagan ogolnych, stanu podtoza, posadowienia
rusztowania, wykonania ztgczy i stezen, zakotwien, pomostéw roboczych i zabezpieczajacych, urzgdzen
komunikacyjnych i transportowych, urzgdzen piorunochronnych, linii energetycznych oraz zabezpieczen.
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6. Badania nalezy przeprowadza¢ w sposéb podany w normie panstwowej na rusztowania z rur stalowych.

7. Rusztowania nalezy uwazac¢ za prawidtowo zmontowane, jezeli wszystkie badania daty dodatni wynik. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci usterki nalezy usungc¢ i dokonaé ponownego badania rusztowania.

8. Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna by¢ zawarta decyzja
o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu rusztowania z rur stalowych do uzytkowania.

Eksploatacja rusztowan
Przeglady rusztowan
1. W czasie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujgcym przeglgdom:

- codziennie — przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie, co 10 dni — przez konserwatora
rusztowania lub pracownika inzynieryjno-technicznego wyznaczonego przez kierownika budowy,

- doraznie — przez komisje z udziatem inspektora nadzoru, majstra budowlanego i brygadzisty
uzytkujgcego rusztowanie.

2 Badania dorazne nalezy przeprowadzaé: po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych lub z innych przyczyn grozgcych bezpiecznemu wykonywaniu robot

budowlanych, bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do wykonywania
robot na rusztowaniu.

3.Zakres czynnosci obejmujgcych poszczegodlne przeglady powinien by¢ ujety w instrukcjach szczegotowych
montazu i eksploatacji danego rodzaju rusztowania.

Wyniki przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Przeglady dorazne

Przeglady dorazne przeprowadzaé nalezy zawsze po dtuzszej niz 2 tygodnie przerwie w
eksploatacji rusztowania oraz po kazdej burzy o sile wiatru powyzej 6° w skali Beauforta (tj. 12

m/s). Czynnosci sprawdzajgce sg podobne jak w przeglgdzie codziennym i dekadowym

Przeglad powinien by¢ dokonywany komisyjnie z udziatem majstra, brygadzisty i inspektor a
nadzoru budowlanego. Ponadto moze by¢ zarzgdzony w kazdym terminie przez organ nadzoru
budowlanego.

Dostrzezone usterki powinny by¢ usuniete po kazdym przeglgdzie przed przystgpieniem do

pracy. Za wykonanie przeglgdu odpowiedzialny jest kierownik budowy lub uprawniona przez

niego osoba. Wyniki przeglagdéw dekadowych i doraznych powinny by¢ zapisane w dzienniku
budowy przez osoby dokonujgce przegladow.

Krok 5 - po zgtoszeniu zakohczenia uzytkowania rusztowania, przed demontazem, nalezy dokonac¢
kontroli rusztowania i sporzadzi¢ protokét przekazania rusztowania do demontazu.

Krok 6 - demontaz rusztowania nalezy wykona¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji demontazu
rusztowania i uwag wynikajgcych z kontroli stanu technicznego rusztowania dokonanej przed
demontazem.

Krok 7 - kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokonac¢ oceny stanu technicznego
wszystkich elementéw rusztowania i sporzadzi¢ protokét pokontrolny.

Przeprowadzenie przeglgdu rusztowania przy pomocy powyzszego schematu umozliwia dokfadne
sprawdzenie wszystkich jego elementéw. Jest to swoista lista kontrolna, ktérg mozna postugiwac¢ sie
przy odbiorze rusztowania oraz w trakcie standardowych kontroli z zakresu bezpieczenstwa i higieny

pracy.

Na bezpieczenstwo pracy monterow rusztowan oraz oséb korzystajgcych z rusztowan wplyw ma takze
usytuowanie linii energetycznych. Powinny one znajdowac sie nie blizej niz:

3 m <=dla linii o napigciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 kV,
5 m <=dla linii o napigciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nieprzekraczajgcym 15 kV,
10 m <=dla linii o napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nieprzekraczajgcym 30 kV,

15 m <=dla linii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nieprzekraczajgcym 110- kV,
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30 m <dla linii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV.
Gdy nie jest mozliwe zachowanie tych odlegtosci, linie energetyczne powinny by¢ wytgczone.

Poprawe bezpieczenstwa montazu rusztowania uzyskuje sie przez zastosowanie i wkasciwe wykorzystanie
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej. Kazdy monter rusztowan powinien posiadac:

* buty ochronne (ze wzmochnieniami),

* rekawice ochronne,

* ubranie robocze,

* pas monterski sutatwia korzystanie z narzedzi (mtotek, klucz) i zapobiega ich wypadnieciu,
* kask ochronny.

Montaz rusztowania w fazie, w ktérej brak jeszcze zabezpieczen przedc upadkiem z wysokosci (balustrad)
powinien sie odbywac z wykorzystaniem srodkow ochrony indywidualnej. Ekipa montazowa powinna by¢
przeszkolona przed kazdym rozpoczeciem robét w zakresie budowy rusztowania i zasad bhp.

Kontrola rusztowania

Najpierw nalezy sprawdzi¢ stan rusztowan. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw uszkodzonych
mechanicznie, z ubytkami korozyjnymi, z widocznymi peknigciami.

Nowoczesne rusztowanie musi byé w odpowiedni sposéb zmontowane, zapewniajgc statecznos$¢ ogdlng
konstrukcji. Jest to warunek konieczny, gwarantujgcy bezpieczne uzytkowanie. Statecznos¢ ogdlng osigga
sie poprzez spetnienie wszystkich wymaganych w takim przypadku zasad statyki, mechaniki budowli i
wytrzymatosci materiatdw. W praktyce montujgcy rusztowanie musi wypetni¢ 4 podstawowe warunki, {j.
zapewnic:

1. prawidtowe podtoze i posadowienie konstrukcji rusztowania,

2. prawidlowe stezenia pionowe i poziome konstrukcji /modutowa siatka konstrukcyjna systemu
rusztowaniowego zapewniajgca prawidtowe wezly i roztozenie naprezen, czyli wtasciwa ilosS¢ elementow
stezeniowych oraz sposob i kierunek ich zamontowania/,

3. prawidtowe zakotwienia rusztowan /uwzgledniajgce rowniez nosnos¢ podioza, Scian oraz sposob
wykonania/,

4. prawidtowy rodzaj zatozonych obcigzen uzytkowych /wymagajgcych witasciwego opodestowania,
dodatkowego kotwienia ze wzgledu na zawieszenie siatek i plandek zabezpieczajgcych oraz uzytkowanie
wciggarek mechanicznych, zsypow itp. /.

Sprawdzenie konstrukcji rusztowania rozpoczynamy od posadowienia. Teren pod budowe konstrukciji
powinien by¢ zniwelowany i zageszczony. Stopki powinny sie opiera¢ catg powierzchnig na podktadach
drewnianych. Nalezy takze sprawdzié, czy dtugo$¢ wykrecenia trzpienia jest odpowiednia i nie przekracza
wartosci maksymalnych

Przyktady posadowienia prawidtowego i nieprawidtowego

Statecznos$¢ rusztowania, a zatem i jego bezpieczenstwo, w znacznym stopniu zalezg od prawidtowo
przygotowanego podioza i posadowienia rusztowania. Czynnosciom tym nalezy poswieci¢ wyjgtkowa
uwage, gdyz nie przygotowane podtoze moze spowodowaé nierdwnomierne osiadanie konstrukciji
pionowych i doprowadzi¢ do katastrofy.

Podtoze powinno odpowiada¢ normie PN-81/B-03020. Szczegdlnego sprawdzenia wymaga podtoze z ptyt
chodnikowych czy betonu, gdyz czesto, zwlaszcza przy starej zabudowie, wystepujg pod chodnikami
miejsca puste lub wypetnione cienkg warstwg betonu (zakryte studzienki, naswietla). Wazna jest tez analiza
nosnosci elementéw konstrukcyjnych stropdéw, ptyt wspornikowych, balkonéw czy podestéow posrednich,
ktére stanowig czesto podstawe budowanych konstrukgcji rusztowaniowych.

Obcigzenie od konstrukcji rusztowania nie moze przekracza¢ wielkosci obcigzen dopuszczalnych dla danej
konstrukcji. Zwiekszenie nosnosci tych podtozy mozna uzyskaé przez wiasciwe roziozenie obcigzen i
odpowiednie podparcie.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ siatki konstrukcyjnej z instrukcja montazu dla danego systemu

66



rusztowan lub z dokumentacjg techniczng. Kontroluje sie odchylenie od pionu oraz poziomu elementow
konstrukcyjnych, ktére nie powinno przekracza¢ wartosci dopuszczalnych, oraz rozmieszczenie elementéw
konstrukcyjnych (stojaki, rygle, stezenia, podesty).

Przyktady siatki stezen

Podstawowe zasady konstrukcyjne stezeh dla prostych rusztowan okreslajg producenci w instrukcji montazu
i eksploatacji rusztowan. Dotyczy to rusztowan w rozwigzaniach standardowych o wysokosci do 30 m.

Rusztowania dla obiektéw trudnych, skomplikowanych i wysokich winny posiada¢ indywidualne
opracowania projektowe, pod wzgledem rozwigzan technicznych, wynikajgcych z analizy statycznej i
konstrukcyjnej. Uwzglednia¢ one powinny ilosci, miejsca i kierunki zastosowanych wzmocnien i elementow
konstrukcyjnych przenoszgcych sity wewnetrzne i zewnetrzne.

Zastosowanie dzwigarow kratowych moze spowodowaé wzrost mozliwosci przenoszenia obcigzen. Pozwala
takze na wykonanie odpowiednich podwieszen i obejs¢, uwzgledniajgc warunki architektoniczne konstrukc;ji
rusztowanej budowli.

Istotnym elementem rusztowan fasadowych jest ich zakotwienie. Sposéb zamocowania oraz ilos¢ kotew
okre$lajg instrukcje montazu poszczegdlnych systemow rusztowan lub dokumentacja techniczna.
Sprawdzenie zakotwienia polega na poréwnaniu siatki kotwieh ze szkicem, dokonaniu pomiaréw sity
wyrywajgcej kotwy oraz sprawdzeniu ich usytuowania. Informacje te dla rusztowan typowych zawarte sg w
instrukcji montazu. W pozostatych przypadkach powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym. Kotwy na
skrajnych pionach rusztowania powinny by¢ zamocowane w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie obcigzen
réwnolegtych do sciany. Usytuowanie kotew powinno umozliwiaé swobodne poruszanie sie po rusztowaniu i
by¢ wykonane mozliwe najblizej wezta rusztowania oraz prostopadle do Sciany.

Liczne awarie, a nawet katastrofy rusztowan, spowodowane niestatecznoscig catych segmentéw konstrukgc;ji
rusztowan, wystgpity wskutek niewtasciwego kotwienia.

t - odlegtos¢ pomiedzy pionami stezonymi, Dlalt 2,5mn=5,Dlal=3,0mn=4
kotwienie za pomocg dtugich kotew - kotew mocowana do stojaka wew. i zew. Alternatywnie kotwa tréjkgtna

b - szerokosc¢ rusztowania ; H - wysokos¢ rusztowania. Perfect contur 70 - b = 0,739 m; H = 24 m. Perfect
contur 100-b=0,970m; H=24 m

Statecznos¢ ogdlng konstrukcji rusztowan przysciennych zapewniajg ponadto elementy kotwigce konstrukcje
z przylegtg budowa. Literatura i normy krajowe zalecajg przyjmowanie wielko$ci sity odrywajgcej kotew do
2,5 kN. Kotwy nalezy rozmieszczaé na catej wewnetrznej powierzchni rusztowan w taki sposéb, aby na
kazde 16-30 m2 powierzchni znajdowato sie przynajmniej jedno zakotwienie. Kotwienie stosuje sie (wg PN),
kiedy konstrukcja rusztowania jest czterokrotnie wyzsza od mniejszego wymiaru jego podstawy. Oznacza
to, ze po wyprowadzeniu pierwszego poziomu rusztowania, jego doktadnym wypoziomowaniu i rozpoczeciu
montazu nastepnego poziomu, czyli zmontowaniu nastepnego rzedu ram, osiggamy w gérnej czesci
rusztowania poziom ok. 4,2-4,5 m, na ktérym nalezy wykonac juz pierwsze kotwienie.

Przyktady kotwienia prawidtowego i nieprawidtowego oraz rodzajow kotwienh

S3 dwa podstawowe sposoby kotwienia: za pomocg rury kotwigcej zamocowanej na dwéch stupkach ramy
rusztowaniowej oraz za pomocg dwdéch rur w ksztatcie litery Y’zamocowanych tylko na stupku wewnetrznym.
Chodzi tu o wptyw czesto lekcewazonych rownolegtych sit poziomych dziatajgcych na rusztowanie. Zaleca
sie jednak stosowanie pierwszego rozwigzania.

Niezwykle wazne sg elementy konstrukcyjne obiektu, do ktérych kotwimy rusztowanie. Nalezy dokfadnie
okresli¢ site, jakg przenosi jedno zakotwienie i odpowiednio dobra¢ ilos¢, rodzaj i siatke zakotwieh. Mozna
tego dokonac¢ za pomocg przyrzadéw do badania sity wyciggajgcej kotew.

Poza dopuszczalnym obcigzeniem uzytkowym (pionowym) istotng role odgrywa w tym przypadku dziatanie
wiatru na konstrukcje rusztowan. Wzrostowi predkosci wiatru towarzyszy spadek cidnienia zewnetrznego.
Obowigzujgca norma krajowa PN-M47900-2 (p. 2.3.4) odwotuje sie do normy wiatrowej PN-77B/02011, dla
przypadku obcigzenia maksymalnego parcia wiatru. Dla parcia wiatru w czasie eksploatacji zaleca sie
przyjmowanie cisnienia 200 N/m2 (p. 2.3.3). Wielkosci te dotyczg warunkéw normalnych i rusztowan
nieostonietych.

W przypadku obudowania konstrukcji rusztowania ostonami (siatki ochronne, plandeki, folie) nastepuje
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wyrazna zmiana obcigzen, zwlaszcza w warunkach turbulencji. Szczegdlnie pulsacje predkosci wiatru,
bedace wynikiem zmiennych w czasie obcigzen, powodujg zazwyczaj drgania konstrukcji. Maksymalna
energia pulsacji spowodowana przez porywy wiatru wystepuje co 1-2 minut, odpowiadajgc czestotliwosciom
od 1 do ok. 0,003 Hz. W tym zakresie mogg by¢ wzbudzane odpowiednie drgania konstrukcji rusztowania.
Wiasciwosci dziatania porywow wiatru zalezg od wysokosci konstrukcji. Dla konstrukcji rusztowan w
szczegollnosci wptyw wiatru charakteryzuje sie powstawaniem i odrywaniem wiréw. Dla czestotliwosci
odrywania sie wirow rownej czestotliwosci drgan wtasnych konstrukcji rusztowan moze powstac¢ zjawisko
rezonansu. Woéwczas konstrukcja drgac¢ bedzie z tym wigkszg amplitudg, im mniejsza bedzie jej sztywnos¢ i
mniejsze ttumienie, a predkos¢ wiatru wieksza, czyli krytyczna. Zmniejszenie drgan mozna uzyskaé¢ przez
zastosowanie tzw. przerywaczy, czyli wiekszej ilosci kotwien. Dla obiektéw nieskomplikowanych, w
przypadku koniecznosci zastosowania oston na rusztowaniach, mozna postuzy¢ sie ogélnymi wytycznymi
zalecanymi przez producentéw rusztowan. Schemat wykonania kotwien dla rusztowan ostonietych przyjmuje
sie jako zageszczenie kotwienh: dla siatek zabezpieczajagcych <1 kotwienie na 10 m2, a dla plandek
ochronnych <1 kotwienie na 5 m2. Sg to oczywiscie ogdlne i uproszczone wielkosci. llos¢ kotwien zawsze
nalezy dostosowaé do warunkéw bezpieczenstwa, wynikajgcych z szerszej analizy wpltywu obcigzeh na
konstrukcje rusztowan, zwilaszcza obcigzonych wiatrem. Dla obiektéw wysokich i nietypowych, przy
stawianiu rusztowan ostonietych, nalezy wykonac¢ analize statyczng konstrukgji i ustali¢ ilos$¢, rodzaj i sposob
rozmieszczenia zakotwien. W Polsce znaczenie wiatru jest czesto niedoceniane. Co gorsza, na dobrze
wykonanym przez profesjonalng firme rusztowaniu, zakotwionym w sposob tradycyjny (jak dla rusztowania
nieostonietego), wyko nawcy robot elewacyjnych z réznych przyczyn zaktadajg <bez konsultacji, czy
powiadomienia firmy montujgcej rusztowanie < ostony w postaci siatek czy plandek. Przy braku
odpowiedniego umocowania rusztowania moze to doprowadzi¢ do nieobliczalnych w skutkach tragedii.
Bardzo wazng sprawg juz w fazie projektowania i pézniej podczas montazu jest zapoznanie sie z wielkoscig
obcigzen uzytkowych, na jakie bedzie narazona konstrukcja rusztowaniowa. Duzo zalezy od kultury
pracujgcych na rusztowaniu firm budowlanych, aby w odpowiedni sposéb korzystaty z udostepnionych
rusztowan. Firmy montujgce rusztowania w protokole zdawczo-odbiorczym okreslajg kazdorazowo
wielkosci dopuszczalnych obcigzen podestow. Jezeli elewacje wykonywane beda z oktadzin kamiennych,
marmurowych czy nawet z cegly klinkierowej, mozemy by¢ pewni, iz dopuszczalne obcigzenie
gwarantowane przez producenta w wysokosci 2,0 kN/m2 bedzie niewystarczajgce. W takim przypadku
nalezy zastosowac podesty o zwiekszonej nosSnosci.

Schemat przegladu rusztowania

Krok 1. Kazdorazowo nalezy okresli¢ postaé geometryczng rusztowania < rusztowanie typowe lub
nietypowe. W przypadku rusztowania typowego ograniczamy sie do dalszych dziatann wg zapiséw w
dokumentacji rusztowania wydanej przez producenta. W przypadku rusztowania nietypowego nalezy
wykonacé obliczenia statyczne, a dla konstrukcji specjalnej edokumentacje techniczna.

Krok 2. Montaz rusztowania nalezy wykonywa¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu rusztowania.

Krok 3. Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbior techniczny
rusztowania, w wyniku ktérego nastepuje przekazanie rusztowania do eksploatacji. Podstawowym
dokumentem tego dziatania jest protokét odbioru technicznego rusztowania.

Krok 4. Po przekazaniu rusztowania uzytkownikowi do eksploatacji nalezy podjg¢ dziatania okreslone w
instrukcji eksploatacji rusztowania. Instrukcja zawiera miedzy innymi zasady i terminy przegladéw
rusztowania, wielkosci dopuszczalnych obcigzen rusztowania itd.

Krok 5. Po zgtoszeniu zakohczenia uzytkowania rusztowania, przed demontazem rusztowania nalezy
dokonac kontroli rusztowania i sporzgdzi¢ protokét przekazania rusztowania do demontazu.

Krok 6. Demontaz rusztowania nalezy wykona¢ wg zasad zawartych w instrukcji demontazu rusztowania
oraz uwag wynikajgcych z kontroli stanu technicznego rusztowania dokonanej przed demontazem.

Krok 7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich
elementow rusztowania i sporzadzié protokét pokontrolny.
Przeprowadzenie przegladu rusztowania przy pomocy przedstawionego schematu umozliwia doktadne
sprawdzenie wszystkich jego elementéw. Takg listg kontrolng mozna postugiwaé sie zaréwno przy odbiorze
rusztowania, jak i w przypadku standardowych kontroli bhp.

Istotne jest réwniez uzytkowanie sprzetu budowlanego bezposrednio zwigzanego z procesem budowlanym,
takiego jak: wciggarki mechaniczne, agregaty do tynkowania czy piaskowania, urzadzenia wibracyjne i in. W
przypadku koniecznosci zastosowania sprzetu, ktéry naraza¢ bedzie konstrukcje rusztowan na majgce
bardzo duzy wplyw obcigzenia dynamiczne, nalezy uzgodni¢ to formalnie z firmg montujgcg. Rusztowanie
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obcigzone ponadnormatywnie w czasie eksploatacji musi by¢ odpowiednio dobrane (istnieje wiele systeméw
rusztowan o roznej szerokosci ram lub o réznej nosnosci podestow i calym typoszeregu rygli itp.),
uzupetnione i wyposazone w odpowiednie wzmocnienia konstrukcyjne. Zdarza sie, ze niedopatrzenie tych
warunkow powoduje zdemontowanie rusztowan jako nie nadajgcych sie do uzytkowania.

Parametry oméwione powyzej decydujg, czy rusztowanie zachowa projektowang i wymagang stabilnosé. Nie
zawsze jednak ich spetnienie dostrzegalne jest gotym okiem i nawet przy szczegdétowym sposobie
przekazania trudne jest do zakwestionowania.

Podesty i piony komunikacyjne

Bezpieczenstwo pracy na rusztowaniu zapewniajg wtasciwie zamocowane podesty robocze, porecze, burty
oraz odpowiednio rozmieszczone piony komunikacyjne. Rusztowanie powinno by¢ wyposazone w minimum
2 podesty (roboczy i zabezpieczajgcy zamontowany 2 m ponizej podestu roboczego). Podest roboczy
powinien posiadaé zabezpieczenia w postaci 2 poreczy zewnetrznych, desek kraweznikowych oraz - w
przypadku odlegtosci rusztowania od Sciany obiektu wiekszej niz 20 cm - pojedynczej poreczy wewnetrznej
i deski kraweznikowej wewnetrznej. Piony komunikacyjne rusztowania powinny byc¢ tak rozmieszczone, aby
droga dojscia z dowolnego miejsca na rusztowaniu nie przekraczata 20 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1.0.0 ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéow, ktdre
bedag wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonaé oceny podfoza.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczgcych
przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentac;ji projektowe;j i specyfikacji
technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.2.2. Ocena podioza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej
SST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalno$é BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okre$lonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezgca
kontrola robot zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoSa — no$noséci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylataciji, stykéw i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw
rozporowych, potoSenia talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza

nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukos$nego otwordw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci
wiekszej niz 0,2 mm,
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6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:
- tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
- malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

- kfadzin - pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,rGwnomiernego rozmieszczenia
elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowo$ci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢  wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy
zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane
podifoza nadawatly sie do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materialy spetnialy wymagania pkt. 2
niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu roboét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdét nalezy dokonaé oceny wykonanych robdt elewacyjnych z
zastosowaniem systemoéw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplania scian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac
wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Obowigzujg wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadac
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktodci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdélne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogdlne”, pkt
7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej
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krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1
m2, doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie oécieSy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci oscieSy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szeroko$ci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

7.2.3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogodine”, pkt 8
8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie pityt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i
ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbidér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzic¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacijg projektowg i szczegdtowg
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow robét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) naleSy okreslié zakres prac irodzaj materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przeditozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robdt,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,
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— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej robdét ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badanh sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej)
i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelno$ci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem.
Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obniSonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosié wykonawcy wszystkie zauwaSone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-1.0.0 ,,Wymagania ogoéine”, pkt
9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i

ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartos¢ tych
robét obliczona na podstawie:
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— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podioza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okfadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny piyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie plyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujgcych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,
— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw
dekoracyjnych (profili),

—wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojace;j itp.,
—wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem
potaczenn w naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

—wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
okfadziny, ewent. malowanie,

—usuniecie zabezpieczeh stolarki, okladzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdbw w sposdb uzgodniony ze
Zleceniodawca i zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej
ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z weilny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.
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PN-I1SO 2848:1998 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty. PN-ISO 1791:1999
Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia. PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia. PN-63/B-06251
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Wymagania, ocena zgodnosci.
PN-86/B-30020 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowywanie prébek zapraw do
badan.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Dokumentacja techniczna - w szczegolnosci projekt kolorystyki.

PN-M-47900-1 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry.
PN-M-47900-2 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
PN-M-47900-3 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.

PN-M-47900-4 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza

PN-EN 13163:2004 Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow. Warszawa
2002.

PN-99/B-20130 - Ptyty styropianowe (PS-E)

PN-EN ISO 6946 - Op6r cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-B-03002/99 - Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN-ISO 6946:1999 — Komponenty budowlane i elementy budynku.

PN-1S0O-6241:1994 — Normy wtasnosci uzytkowych w budownictwie i zasady opracowania oraz czynniki,
jakie powinny by¢ uwzgledniane.

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-69/B-10023
Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-Selbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-02025:2001
Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

74



PN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opo6r cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
poézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004
r.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z p6zn.
zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynkiiich usytuowanie (Dz. U. Nr
109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002
r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. ZtoSone systemyizolacii ciepinej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — tgczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ociepleh $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne czesc 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198 poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr
120, poz. 1126).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zbliSenia przepiséw
ustawowych Panstw Czlonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbioérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegodlowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresu rodzajéw robot budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo ogélne”

Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem Scian zewnetrznych metodg
sekka” (dla doswiadczalnictwa)’. ITB, Warszawa 1982 r. Swiadectwo ITB nr 530/85.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.7. - Roboty pokryé dachowych.

CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry€ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét ktére
zostang wykonane w wyniku powadzonych roboét dachowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr
52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okre$lonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty ,ktérych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachowego dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

STROPODACH

Projektowany obiekt posiada dach ptaski, o kacie nachylenia 3° i spadku do srodka rozpietosci. W odlegtosci
2,0m od sciany Fortu nastepuje przetamanie elementéw konstrukcyjnych w pionie i poziomie. Ta czes¢
dachu bedzie przykryta Swietlikiem.

Zaprojektowano konstrukcje stalowg dachu z belek stalowych, blachownicowych o przekroju ztozonym z
trzech blach pionowych o grubosci 20mm i wysokosci 300 — 400mm w czesci gtdwnej i wysokosci 200-
300mm w pasie pod Swietlikiem. Belki dtugosci 10,7m montowane bedg w rozstawach co okoto 1,0 do 2,0 m.
Montaz belek do scian murowanych za posrednictwem marek stalowych i stalowych kotew osadzonych w
przygotowanych wczeéniej betonowych gniazdach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-1.0.0 "Wymagania ogdine
oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne ,,PN-ISO 7607-2 ,Budownictwa .Terminy stosowane
w umowach ,a takze w przywofanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét i zastosowanych materiatéw oraz ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-1.0.0 ,, Wymagania ogdéine”

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbidrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbior
materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu i transportu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogdine”.
Roboty nalezy wykonac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne wykonanie robét takie jak: pita
elektryczna, siekierki, mtotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, taty, pedzle, wciggnik, wiadra

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3a:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem
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- maty palnik do obréobek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych powierzchni )
- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

- szpachelka

- wgz do ciecia

- watek dociskowy z silikonowa rolkg

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Materiaty mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi
i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych. Dostawa - samochodem ciezarowym , roztadunek
reczny, transport reczny lub za pomocg recznej lub elektrycznej wciggarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robét

W zwigzku z rozbiérkg wtérnego komina w dawnym szybie windy artyleryjskiej (przy scianie w osi 15)
projektuje sie uzupetnienie stropodachu poprzecznicy wraz z naprawg warstw izolacyjnych i odtworzeniem
warstw nasypu ziemnego. W pozostatych poprzecznicach zaktada sie wykonanie korekt profilowania
nasypow ziemnych w szczegdlnosci porzadkujgcych strefy w okolicy wyj$¢ na teren zewnetrzny

D01 - STROPODACH ZIELONY SYSTEMOWY W KLASIE ODPORNOSCI OGNIOWEJ RE30
(kubatura nowoprojektowana)

prekultywowana ekstensywna mata wegetacyjna zazieleniona dedykowana gr. 2,5 cm
do dachoéw ptaskich zbudowana z maty petelkowej z polipropylenu z

substratem mineralnym z rosngcymi na nim roslinami, grubos¢ rdzenia maty

25 mm.

czes¢ wegetatywna: mech, rozchodnik, ziota — nawozenie warstwy

wegetatywnej raz na rok;

mata retencyjno-mikrodrenazowa (7 warstw o tgcznej grubosci uktadu 3,6

mm) — geowtdknina retencyjna z drenazem zbudowana z warstw: zaplatanej

siatki szklanej i wtdkniny bawetniano-poliestrowej. Kolejne warstwy uktadane

naprzemiennie ,na krzyz”

mata drenazowa — lekki przestrzenny elastyczny kompozyt w warstwie

geowtokniny filtracyjno-drenazowe;j

papa nawierzchniowa termozgrzewalna;

papa podktadowa mocowana mechanicznie;

izolacja termiczna z pianki polizocyjanuranowej PIR o klasie co najmniejE ~ gr. 15,0 cm
(samogasnace) reakcji na ogien, spadki wykonane za pomoca klindw z ptyt

styropianowych o klasie co najmniej E (samogasnace)

paroizolacja folia PE;

blacha trapezowa (wg proj. konstrukcji) — kolor nawierzchniowy RAL 9004 —

czarny matowy

na belkach stalowych o zmiennej geometrii (wg proj. konstrukcji) — kolor

nawierzchniowy RAL 9004 — czarny matowy

konstrukcja nosna pod montaz elementéw podwieszanych:

- profil o$cieznicowy stalowy UA 100 w rozstawie co 600 mm kolor

nawierzchniowy RAL 9004 — czarny matowy, pod montaz: ptyt akustycznych

SF1/a; SF1/b; opraw oswietlenia podstawowego;

- profile dwuteowe stalowe (wg proj. konstrukcji), kolor nawierzchniowy RAL

9004 — czarny matowy, pod montaz: wyposazenia scenicznego;

Uwaga! Elementy stalowe nosne stropu oraz no$ne pod montaz wyposazenia scenicznego w klasie
odpornosci ogniowej R30 uzyskane poprzez malowanie farbami peczniejgcymi (zgodnie z proj. konstrukcji)

5.1 Zalecenia ogdlne
1. Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5 °C
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2. Robot pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajgcy krycie

3. Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wéd deszczowych i topniejgcego $niegu
w kierunku wpustéow dachowych lub okapu

4. Membrana przed uzyciem powinna by¢ przez okoto 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej
niz 18 °C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikng¢
tworzenia sie garb6éw po utozeniu jej na dachu

5. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie
przyklejania

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdine:

-pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rowno$¢ powierzchni powinna byé taka, aby prze$wit pomiedzy powierzchnig dachu a tatg kontrolng o
dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

-réwnosc¢ ptaszczyzny potaci powinna by¢ analogiczna, jak podano powyze; .

-podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin
dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,
w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne

Podkiad pod pokrycia z ptyt dachowych warstwowych trapezowych oraz z pokry¢ z tworzyw sztucznych W
przypadku podkiadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt warstwowych oraz z pokry¢ z tworzyw sztucznych nalezy
przestrzegaé nastepujgcych wymagan:

— przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju ptyt, ich dtugosci i szerokosci zaktadéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci
dachowych,

— ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzarow lub dzwigaréw
dachowych.

Gorne potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

— przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica $ciany, aby ptyty pokrycia
dachowego nie wystawaly poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,

b) 20 cm przy okapach z rynnami.

— w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje
sie uchwyty (haki) rynnowe,
— na ptatwie mogg by¢ zastosowane:

a) dzwigary lub profile stalowe,

b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,

c) brusy drewniane o boku dluzszym, utozonym prostopadle do gornej powierzchni wigzara (lub dzwigara)
dachowego.

— ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja,

— podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadac
wymaganiom pkt. 5.1,

— rozstaw pfatwi pod pokrycie z ptyt warstwowych dachowych z blach trapezowych lub falistych powinien
wynosié od 50 cm do 105 cm w zaleSnosci od obcigSenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury rdzenia ptyty
zastosowanego do wypetnienia ptyt dachowej.Podktad pod powtoki dachowe z tworzyw sztucznych
-membrany dachowe powinien byé:réwny bez ubytkéw i zanieczyszczen,posiada¢ odpowiednie spadki w
kierunku wpustéw odwodnieniowych dachu,oraz odpowiada¢ wymaganiom i aprobatom technicznym
producenta wyrobu.

5.3 Obrobki blacharskie
5.3.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej lub stalowej tytan-cynk o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
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mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Przyjmuje sie:

‘R/TC - rynne potokragtg 150 mm wykonang na indywidualne zaméwienie z blachy tytanowo-cynkowej gr.
0,7 mm — montaz pod gzymsem betonowym elewacji pétnocnej ,budynku koszar” w osiach 3-16 na
rynhakach z ptaskownikéw wykonanych na indywidualne zaméwienie (rys. nr A_3.02) w kolorze czarnym
RAL 9004. Rynchaki w rozstawie co 100 cm - zachowa¢ uktad symetrii osiowej budynku. Montaz do $ciany
ceglanej za pomocg systemowych kotew wklejanych stalowych — kotwy malowa¢ w kolorze zgodnym z
rynhakami.

-RS/TC - rury spustowe okragte 120 zakornczone wylewka, wykonane na indywidualne zaméwienie z blachy
tytanowo-cynkowej gr. 0,7 m — montaz w osiach 5 i 14 na obejmach z ptaskownikéw wykonanych na
indywidualne zamdwienie w kolorze czarnym RAL 9004. Rozstaw obejm co 300 cm. Odprowadzenie wody z
rynien do wpustow podworzowych zeliwnych (wg proj. IS);

-R/SN rynna i rura spustowa, wykonane z blachy nierdzewnej kwasoodpornej polerowanej, odprowadzajgce
wode z zadaszenia ZD1. Element rynny o przekroju prostokagtnym montowany do do Sciany ostonowej petni
funkcje poziomego ciggtego uchwytu dla montazu szklanych tafli zadaszenia. Rynna o przekroju
kwadratowym (10x10 cm) montaz na nierdzewnych sztycach do $ciany ostonowej (elewacja wschodnia).
Odprowadzenie wody z ryny do wpustu podwoérzowego zeliwnego (wg proj. I1S);

5.5. Pokrycie papa termozgrzewalna.
Etap I.

Podtoze przed utozeniem papy perforowanej nalezy oczysci¢, odkurzy¢ i zagruntowaé ASFALTOWA
EMULSJA ANIONOWA. Emulsje rozciehiczy¢ wodg w stosunku 1:3 ( emulsja : woda ). Zuzycie ok. 0,2-0,3
kg/m2, czas schniecia ok. 6 godzin. Na suche podioze uktadamy bez klejenia pape perforowang na 2-3 cm
zaktad. Papy nie nalezy uktadaé w odlegtosci ponizej 50 cm od okapéw, koryt odptywowych, kominéw itp.

Etap Il
Na podtozu z papy perforowanej nalezy ustawi¢ kominek.
Etap Il

Na roztlozong pape oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrza¢ pape nawierzchniowg. Przed
zgrzaniem pape nalezy nacig¢é w kierunku prostopadtym do brzegu i wycig¢ otwér o Srednicy kominka.
Gtebokosc¢ naciecia powinna wynosi¢ ok. 13 cm Po doktadnym zgrzaniu papy do podtoza nalezy uszczelni¢
potgczenie kominka wentylacyjnego z papg za pomocg kitu trwale plastycznego.

Etap IV.
Nastepnie zgrzewamy sgsiedni pas papy, zwracajgc uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.
Obrébka kominéw

Dolna cze$¢ kominéw powinna by¢ obrobiona blachg do wysokosci 15+20 cm na catym obwodzie, przy czym
od strony kalenicy wykonuje sie odboje.

6. Kontrola jakosci robot i materiatow

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Kontrola jakosci podlega :

-na sprawdzaniu biezgcym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli jakosci
zastosowanych materiatéw i preparatow.

- badania prawidtowosci ksztattu i wymiaréw gtéwnych konstrukcji, prawidtowos$ci oparcia konstrukcji na
podporach i rozstawu elementéw sktadowych,

- badania prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegélnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie
odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

- sprawdzeniu jako$ci wykonanych robét dekarskich
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7. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
m2 — roboty pokrywcze
mb — rynny i rury spustowe
m2 — obrdbki blacharskie

8. Odbior robét.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogoéine”
Odbidr robot obejmuije:

odbidr jakosciowy zastosowanych materiatow,

sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z dokumentacjg

— poprawnos¢ wykonania pokrycia dachowego

— poprawnos¢ wykonania rynien ,rur i obrébek blacharskich

- inne, ktére komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot

8.1. Odbioér podkitadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.1.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu naleSy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.2. Ogélne wymagania odbioru robé6t pokrywczych

8.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych roboét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.2.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.2.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robét, po deszczu.

8.2.5. Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdinych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktdére powinny zawieraé:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.2.6. Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia icobrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

—w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
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ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.3. Odbiér pokrycia z ptyt dachowych wielowarstwowych oraz powtok dachowych
8.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojéw
od linii prostej, ztagcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.3.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
8.3.3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

8.3.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

8.4. Odbidr pokrycia z papy termozgrzewalnej

8.4.1 Sprawdzenie przyklejenia papy do podktadu cementowego lub betonowego nalezy przeprowadzi¢
przez naciecie i odrywanie paska papy o szerokosci nie wiekszej niz 5 cm. Odrywanie papy
termozgrzewalnej powinno spowodowacé rozwarstwienie lepiku czy asfaltu w warstwie pomiedzy podtozem a
osnowg papy. Nie powinno wtedy nastgpi¢ oderwanie papy od podtoza.

8.4.2 Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej do papy warstwy
spodniej, polega na stwierdzeniu przez ogledziny, czy zostaty zachowane wymagania dotyczgce sposobu
ich utozenia.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

8.5.1 Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagan wykonania
zabezpieczen przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak wywietrzniki, wytazy, klapy kominowe,
wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

8.5.2 Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami utozenia rynien w zakresie
wymiaréw, rozstawu i wykonania oraz potgczen ich poszczegdlnych odcinkéw ( przekroju, zaktadow,
nitowania i lutowania ) i przy rurach spustowych. Nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie uchwytéw i sposéb
wyrobienia w nich spadku podtuznego oraz usytuowania krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii
stanowigcej przedituzenie powierzchni pokrycia. Nalezy réwniez stwierdzi¢é czy rynny nie majg dziur i
peknie¢. Sprawdzenie spadku i szczelnosci rynien moze by¢ dokonane przez nalanie do nich wody i kontrole
jej sptywu oraz ewentualnych wyciekow.

8.5.3 Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami ufozenia rur w
zakresie wymiarow, rozstawu i wykonania oraz potgczen ich poszczegodlnych odcinkéw w zigczach
pionowych i poziomych, umocowania ich w uchwytach, spoinowania i prostoliniowosci. Nalezy réwniez
stwierdzi¢ czy rury nie majg dziur i peknie¢. Badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny, z wyjgtkiem
sprawdzenia pionowosci rur, ktére nalezy wykona¢ za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z doktadnoscig
do 5 mm.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady pfatnosci podano w ST-1-0.0 ,Wymagania ogélne”

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robé6t skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;.

10. Przepisy zwigzane

- PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

- PN-82/B-20001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

- PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.

- PN-80/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

- PN-61/b-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

- PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych

- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok dachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania przy odbiorze.

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
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- PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. -Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

- PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podfozu.

- PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.

- PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

- PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

-PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje.

- PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na cigglym podtozu.

- PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy

aluminiowej, uktadanych na ciggtym podfozu.

- PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

- PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

- PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
- PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych.

- BN-72/5059-02 Uchwyty do rynien pétokragtych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.8. - Elementy konstrukcji stalowych i ich zabezpieczenie antykorozyjne.
(CPV 45223100-7 — Roboty w zakresie montazu konstrukciji stalowych),
(CPV 45442200-9 — Roboty w zakresie naktadania powtok antykorozyjnych)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia robdt dla konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem
antykorozyjnym przy realizacji zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej
146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robat.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedag
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podczas prowadzenia robot dla konstrukcji stalowych wraz z ich zabezpieczeniem
antykorozyjnym przy realizacji zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej
146 w Krakowie.

Ogdlne zalecenia dotyczgce stosowania systemu spiralnych kotew spinajgcych:

a) W murze nalezy wykonac¢ spoine poziomg o gtebokosci ok. 4-6 cm, Potgczenie musi by¢ na
tyle szerokie, by kotwa zostata catkowicie osadzona (na co najmniej 1 cm ze wszystkich stron)
w specjalnej zaprawie do kotew.

b) Przygotowang bruzde nalezy wypetni¢ zaprawa, zostawiajgc ok. 2 cm przestrzeni przed
krawedzig muru, natomiast spirala moze by¢ catkowicie zakryta. Zewnetrzng warstwe zaprawy f{j.
ok. 2 cm wypetnione zostanie zaprawg wigzgcg w kolorze pasujgcym do reszty sciany

c¢) dlugos¢ kotwy nie powinna by¢é mniejsza niz 45 cm

d) w przypadku peknie¢ pionowych kotwy powinny by¢ utozone z niewielkim przesunieciem
(przynajmniej o 1 cm) np. 45 cm wzgledem 55 cm na przemian po obu stronach pekniecia. Nie
instaluje sie kotew spiralnych w tej samej linii, jedna nad druga.

Schody stalowe
Schody zlokalizowane w korytarzach zostang odtworzone jako stalowe, elementy nosne wykonane z

ksztattownikow IPE 220. Zaprojektowano stopnie z kraty pomostowej w ramce, ptaskownik nosny 30x3mm,
oczko 30x32 mm wsparte na katownikach L40x40x5 przyspawanych do ksztattownikow IPE 220.
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Pozostate schody zlokalizowane w korytarzach zostang odtworzone jako stalowe, elementy nosne wykonane
z ksztattownikéw IPE 220, stopnie stanowig blachy gr. 8mm wsparte na katownikach L50x50x6
przyspawanych do ksztattownikéw IPE 220.

Nadproza
Dla nowych otworéw w $cianach o grubosci 115 i 200cm zaprojektowano nadproza stalowe. Zastosowano

konstrukcje z utozonych poprzecznie, poziomo ceownikéw C120 w rozstawie co 30-50cm. Ktére utrzymujg
Sciane na catej jej grubosci. Elementy te wsparte sg na dwoch ceownikéw C120-160 zamocowanych na
zewnetrznych krawedziach sciany. Ceowniki podtrzymujg ustawione poprzecznie elementy stalowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm:

* PN-EN 10020:2003

* PN-EN 10027-1:1994

* PN-EN 10027-2:1994

* PN-EN10021:1997

* PN-EN10079:1996

* PN-EN10204+AK:1997
* PN-90/H-01103

* PN-87/H-01104

* PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-
93452:1997,

PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.

tgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm:

PN-1ISO1891:1999, PN-1ISO8992:1996 a ponadto:
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- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342,

PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S0O887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-
77/M82008,

PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé normie PN-EN752:2000, a ponadto:
- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-M-69430:1991

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-67/M-
69356.

Wszystkie uzyte materialy musza posiadac¢ atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materiaty nie
odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robét w ktérym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.6. Zatozenia ogélne.

1.6.1. Konstrukcje stalowe bedg wykonane zgodne z wyszczegdlnionymi nizej Polskimi Normami. Lista nie
moze byc¢ rozpatrywana jako ostateczna - wszystkie prace Wykonawcy muszg by¢ zgodne z odpowiednimi
Polskimi Normami.

1.6.2. Wykonawca spetni rowniez wymagania zamieszczone w "Warunkach technicznych wykonania i
odbioru robot budowlano - montazowych - Konstrukcje stalowe" wydanych przez Centralny Osrodek
Badawczo - Projektowy Konstrukcji Metalowych Mostostal. Wykonawca uwzgledni jedynie najnowsze,
obecnie obowigzujgce wydania Norm i Przepiséw Technicznych tam cytowanych.

1.6.3. Jesli dowolne wymaganie Specyfikacji jest bardziej rygorystyczne niz jego odpowiednik w Polskich
Normach lub Warunkach Mostostalu, obowigzujgcym staje sie wymaganie Specyfikaciji.

2. Materialy oraz odpowiedzialno$¢ wykonawcy na etapie projektu warsztatowego.
2.1. Wymagania ogdine.

Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe, ktére pozwolg Producentowi elementéw stalowych je
wykona¢. Rysunki warsztatowe beda przygotowane zgodnie z Polskg Normg PN-ISO 4172:1994 Rysunek
techniczny dla konstrukcji metalowych.

Wykonawca przygotuje wszystkie rysunki warsztatowe przed rozpoczeciem produkcji elementdw konstrukciji
stalowej i przedtozy do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi Budowy.

Rysunki warsztatowe beda podlegaty postepowaniu sprawdzajgcemu jak nizej:

- Dwie kopie rysunkow po przejsciu wewnetrznej procedury sprawdzenia przez Wykonawce (jak wymaga
Polskie Prawo Budowlane oraz System Zapewnienia Jakosci Wykonawcy), sg przedtozone Inspektorowi
Nadzoru i Kierownikowi Budowy wraz z uzgodniong formg pisma potwierdzajgcego przekazanie
rysunkéw.
- Klient sprawdza rysunki pod kgtem zgodnosci z zatozeniami projektu wykonawczego zwraca
Wykonawcy w ciggu 7 dni z notg:

- A przyjeto bez zastrzezen

- B przyjeto pod warunkiem zawarcia uwag

- C nie przyjeto
- Rysunki ocenione jako A lub B moga by¢ wystane do produkcji (B- po wprowadzeniu wymaganych
poprawek), rysunki ocenione jako C zostajg powtérnie poddane procedurze zatwierdzania.
- Zatwierdzenie rysunku warsztatowego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci dotyczgcej
doktadnosci wymiaréw szczegétdw na rysunkach, spasowania elementéw montowanych na placu
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budowy oraz poprawnosci zestawienn materiatowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zidentyfikowanie kazdego elementu konstrukcji stalowej nie pokazanego
na rysunkach wykonawczych, a potrzebnego do ukohczenia konstrukcji budynku.

Dotyczy to dodatkowych stalowych konstrukcji wsporczych pod oktadziny zewnetrzne i dachowe, podp6r pod
wszelkiego rodzaju instalacje, elementéw do ksztattowania otwordéw i tym podobnych.

Wykonawca powinien zaprojektowac, dostarczy¢ i zamontowaé wyszczegodlnione wyzej konstrukcje stalowe.

2.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw, prostoliniowosci uzywanych wyrobow
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiardw i
ksztaltow nie przekraczajg dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt.2.4.2. Ciecie elementéw i
obrabianie brzegéw nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami projektu budowlanego, ale tak by zachowane
byly wymagania PN- 89/S-10050 pkt.2.4.1.1. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z zuzla, naciekow i
rozpryskdw materiatu. Ostre brzegi nalezy wyréwnaé i stepi¢ przez wyokraglanie. Wymiary liniowe
elementéw konstrukcyjnych nalezy utrzymaé w zgodnosci z podanymi w Dokumentacji Projektowej. Osoby
kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci
wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych i zlgczy spawanych. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonaé
recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nieréwno$ci.

Wykonawca przygotuje Projekt Technologii Montazu zgodny ze wszystkimi odpowiednimi Normami Polskimi,
Przepisami Technicznymi i Przepisami Bezpieczenstwa oraz przedstawi go do akceptaciji Inspektora
Nadzoru i Kierownika Budowy.

Montaz nie moze rozpocza¢ sie przed zaakceptowaniem opisu robét przez Inspektora Nadzoru i Kierownika
Budowy.

Projekt Technologii Montazu musi zawieraé co najmniej:

harmonogram robdt,

metody sktadowania, transportu oraz montazu elementow,

sposob usuwania ewentualnych btedéw montazowych,

specyfikacje Wykonawcy dotyczgce wykonywania potgczen na $ruby

2.3. Potgczenia spawane

Wszystkie spoiny spawane wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w projekcie
budowlanym. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt.2.4.4.4. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Przygotowanie elementéw do
wykonania spoin nalezy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016,
PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.

- Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
weditug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1.5 mm.
- Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig
grubosé mniejsza:

0 5% dla spoin czotowych
0 10% dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
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- Wymagania dodatkowe takie jak:
obrdbke spoin
przetopienie grani
wymagang technologie spawania
moze zaleci¢ Inzynier Kontraktu wpisem do Dziennika Budowy.
- Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- Do wykonania potgczen spawanych mozna uzyé wytgcznie materiatldw spawalniczych, przewidzianych w
projekcie budowlanym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Sprzet spawalniczy powinien
umozliwi¢ wykonanie zlgczy spawanych, zgodnie z technologig spawania i Dokumentacjg Projektowg. Stan
techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy
czym wahania natezenia napiecia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

2.4. Potgczenia na Sruby

Dtugo$¢ $ruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.
Zwykte sruby powinny by¢ klasy 4.8 lub 5.6 zgodnie z PN-85/M-82101 i PN-90/B-03200.

Pod kazdg nakretke powinny by¢é wiozone podktadki zwykie albo klinowe odpowiednie do zastosowanego
profilu stalowego.

Mocowanie do konstrukcji stalowych elementéw instalacji takich jak rury, przewody itp. nie powinno byc¢
przeprowadzane przez wiercenie lecz za pomocg podwieszen i opasek, jesli nie uzgodniono inaczej z
Inspektorem Nadzoru i Kierownikiem Budowy lub pokazano na rysunkach wykonawczych.

2.5. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Konstrukcje na placu budowy nalezy skladowaé, uwzgledniajgc kolejnosé poszczegdlnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadaé¢ na
podktadach drewnianych. Stupy powinny by¢ przymocowane do fundamentéw uprzednio zabetonowanymi
markami. Segregacja elementéw, ktére kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od
razu po nadejsciu pierwszych transportow konstrukcji. Dostep zurawi transportowych do poszczegdinych
stoséw elementéw musi by¢ dostatecznie wygodny. Scalanie elementéw powinno odby¢ sie na podstawie
projektu technologii montazu, a potgczenie elementdéw na podstawie projektu konstrukcji. Elementy
skladowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujgcy
jego nieuszkodzenie. Przewiduje sie wykonanie warsztatowe konstrukcji stalowych wg dokumentacji
technicznej, dostawa na plac budowy oraz zmontowanie poszczegdlnych konstrukcji na budowie.

Przed natozeniem powtoki malarskiej nalezy konstrukcje oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng do stopnia
czystosci Sa 2,5. Lgczna grubosé powlok zestawu powinna wynosi¢ 240 pym. Grubos¢ poszczegdlnych
powtok okresla instrukcja Producenta zestawu malarskiego. Materiaty malarskie zabezpieczajgce stal przed
korozjg stosowane do powilok powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-H-97053 oraz by¢
zgodne z Zaleceniami do stosowania przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych. Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchni i uzywanego sprzetu malarskiego muszg byé
zaakceptowane przez Inzyniera. Nalezy sprawdzi¢ okresy gwarancji materiatéw. Kolorystyka powioki
powinna by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru i Kierownik Budowy ma prawo kontrolowania materiatéw stalowych i ich produkcji na
kazdym etapie. Zatwierdzenie materiatéw, technologii produkcji i malowania nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za wszystkie wykonane prace.
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Produkcja elementéw stalowych powinna byé zgodne z wymogami Polskich Norm i Warunkéw Technicznych
wydanych przez Mostostal (patrz punkt 1.1).

Przed rozpoczeciem produkcji elementéw Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru i Kierownikowi
Budowy do zatwierdzenia:

certyfikaty (atesty) dla wszystkich materiatow,

przedmiary robot,

Wewnetrzny Plan Jakosci, opisujgcy sposob zapewnienia i kontroli jakosci produkciji.
Wszystkie elementy walcowane na gorgco (ceowniki, dwuteowniki i kagtowniki) muszg odpowiada¢ Polskim
lub Europejskim Normom.

Jesli okreslone ksztattowniki sg niedostepne lub czas ich dostawy zagraza terminowosci prac, mogg by¢ one
zastgpione przez ksztattowniki podobne, o jak najbardziej zblizonych parametrach mechanicznych i
geometrycznych. Wszystkie takie zmiany podlegajg zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru i Kierownika
Budowy. Roszczenia finansowe Wykonawcy z nich wynikajgce nie bedg uwzgledniane.

Wszystkie elementy powinny by¢ wyraznie oznaczone, a rysunki montazowe powinny w sposéb jasny i
przejrzysty pokazywac przyszig lokalizacje wszystkich elementéw. We wszystkich wypadkach, systemy
numerowania warsztatowego detali powinny nawigzywa¢ do numeru odpowiedniego rysunku montazowego.

Wszystkie otwory pod sruby powinny by¢ wiercone. Niedopuszczalne jest przepalanie i przebijanie otwordw.

Wszystkie ostre krawedzie elementow konstrukcyjnych powinny by¢ zaokrgglone lub Sciete ukos$nie, w celu
umozliwienia potozenia trwatych powtok malarskich.

Konstrukcje stalowg opisujg ponizsze parametry:

klasa konstrukcji stalowej 2

klasa wadliwosci potgczenh spawanych 3

dopuszczalne odchytki przy wytwarzania i montazu - zgodnie z PN-B-02600:1997
Nalezy zastosowac stal konstrukeyjng St3S (R ;,= 235 MPa), o ile rysunki wykonawcze nie opisujg inaczej.
Zmiana stali lub uzycie stali innej niz wyszczegdlniono powyzej wymaga zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru i Kierownika Budowy. Dla kazdej stali nie wyszczegdlnionej wyzej bedg wymagane atesty
wydanych przez Instytut Techniki Budowlanej.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja techniczna —
Ogodlna’.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢é materiatdw
i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoine.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materiatléw i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz
dtugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
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Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.
5.1. Wymagania szczegotowe

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonaé sScisle z Dokumentacjg projektowg. Ze wzgledu na cechy i
wymagania wykonawcze konstrukcje stalowg (pomost PST-1, schody SCHZ-5 i konstrukcje elewacji) zalicza
sie do klasy 3. Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodnos¢ z odpowiednimi normami, poddac
zewnetrznej kontroli, zwracajgc szczegdélng uwage na rysy i pekniecia. Stal stosowana na konstrukcje
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji technicznej. Wyrobow pokrzywionych i
pogietych w czasie transportu nie nalezy stosowaé w konstrukcji stalowej.

5.2. Obrébka materiatu

Na obrobke materiatu sktadajg sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otwordéw na Sruby,

- ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe

- giecie elementow,

- pasowanie elementéw.

Ciecie elementdéw i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan normy

PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do sktadania elementow Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér
elementdw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajagcych brzegow stykéw z
zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050,

PN-87/M04251, PN-EN 1SO913:2002.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej

Czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz80%, a temperatura nie nizsza niz
+5° C. W czasie opadoéw atmosferycznych , mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢é wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczeh na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Dopuszczalne niezgodnosci spawalnicze ztgczy
spawanych w konstrukcjach stalowych obcigzonych przewazajgco statycznie wedtug tablicy B.3
zamieszczonej w normie PN-EN 25817. Poziom jakosci spoin D wg EN ISO 5817:2003. Przed
przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania. Do montazu elementéw
konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050. Wykonane
rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robot przewidzianego w
dokumentac;ji projektowe;.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Konstrukcje stalowe i materialty do ich wykonania, dostarczone na budowe, powinny by¢ wyladowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé¢ w
miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania
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nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgc;ji
jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe, nalezy sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody nalezy
skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. tagczniki
(Sruby, nakretki, podktadki) nalezy sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Malowanie konstrukcji nalezy wykonaé po oczyszczeniu powierzchni metodg strumieniowo-$cierng po
odebraniu powierzchni przez Inzyniera. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha,
wolna od tluszczu i kurzu. Minimalna grubo$¢ tgczna powiloki malarskiej (zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg) nie mniej niz 240 um. Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowaé zgodnie z instrukcjg
producenta oraz PN-H-97070. Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadajg atesty producenta oraz czy termin
przydatnosci do stosowania nie zostat przekroczony. Minimalny odstep czasu przed naktadaniem nastepnej
warstwy stosowaé zgodnie z wymaganiami producenta. Po wykonaniu powtoki nalezy sezonowaé¢ 14 dni.
Wykonanie powifoki malarskiej powinno by¢é zgodne z PN-H-97053. Roboty malarskie wykonywaé w
temperaturze od +5°C do +25°C. w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego
ci$nienia i wilgotnosci. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C lub gdy
konstrukcja jest nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 80%. Ponadto nie
nalezy prowadzi¢ prac malarskich: we wczesnych godzinach rannych i p6znych popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa. Swieza warstwa materiatu malarskiego nie
powinna by¢ w czasie schniecia narazona na dziatanie kurzu i deszczu.

5.4. Malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowej.

Przed zagruntowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ ksztattu i wymiarédw konstrukcji z rysunkami w
dokumentac;ji technicznej oraz wyglad zewnetrzny. Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byc¢
suche. Temperatura w czasie gruntowania nie moze byc¢ nizsza niz +5°C .

Konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie: systemem powtokowym do renowacji catkowitej po
usunieciu starych powtok i po oczyszczeniu powierzchni do stopnia czystosci Sa 2,5 - grubos¢ catkowita
powtok 240 pm. Przed przystgpieniem do robot wykonawca zaproponuje zestaw malarski posiadajgcy
Aprobate Techniczng do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola montazu konstrukgji stalowych polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementdéw sktadowych konstrukciji,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu elementdéw konstrukcyjnych,
- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu zamocowania stezen i legarow,

- sprawdzeniu ciggtosci potgczen spawanych.

Dla powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie powierzchni przed malowaniem, doktadno$c¢ i jakosc¢
wykonania powtok malarskich na podstawie ogledzin oraz ich grubosci zgodnie z PN-C-81515. Pomiar
grubos$ci powtoki nalezy wykona¢ za pomoca przyrzgdéw magnetyczno-indukcyjnych z doktadnoscig £10 %.
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w minimum po 7 miejscach na kazdg strone poreczy. Wynik ostateczny
przyjmuje sie srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiardw po odrzuceniu 2 najbardziej
skrajnych odczytéw. Srednia nie moze wynosi¢ mniej niz 95 % projektowanej grubosci.

7. Obmiar robét.
7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladow kosztorysowych.
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llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Dla konstrukcji stalowych jednostkg obmiaru jest 1 t wykonanej i zainstalowanej konstrukcji stalowej o
okreslonych w projekcie parametrach.

Dla powlok zabezpieczajgcych malarskich jednostkg obmiaru jest 1 m2 konstrukcji stalowej zabezpieczonej
powiokami malarskimi.

8. Odbior robot.
8.1. Podstawa odbioru.

Wg zasad ogolnych specyfikacji ogdinej. Ptatno$¢ za | m2 wykonanego malowania nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem, oceng jakosci uzytych materiatéw oraz oceng jakosci wykonanych robét na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Cena wykonania montazu konstrukcji stalowych obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatéw do wykonania robdt,

- montaz elementéw konstrukcji stalowych wraz z regulacja wysokosciowg w planie,

- usuniecie poza obszar montazu pozostatosci materiatowych i oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie niezbednych badan i pomiarow.

Cena wykonania powfok malarskich obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robat,

- wykonanie oston zabezpieczajgcych,

- przygotowanie, ustawienie i rozbidrka pomostéw i rusztowan,

- oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2,5,

- wykonanie powtoki renowacyjnej zestawem R2 o grubosci 240 pm.,
- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

- wykonanie badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w Specyfikaciji.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

1. PN-S-10050 Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

. PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
. PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejgca. Gatunki.

. PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

. PN-78/M-69011 Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych.

. PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokgtnym.

N OO oA WDN
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8. PN-82/M-82054.03 Sruby, wkretki i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.

9. PN-B/06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiory, wymagania
podstawowe.

10. PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powiok.

11. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.
12. PN-H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Ogdlne wytyczne.

13. PN-EN ISO 1518; 2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

14. PN-EN ISO 2409; 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢.

15. PN-EN ISO 2808; 1999 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

16. PN-EN ISO 3892; 2002U Powtoki konwersyjne na podiozu metalowym. Oznaczenie masy jednostkowe;j
powiok. Metody wagowe.

17. PN-EN ISO 8501-1; 1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

18. PN-EN ISO 4617; 2002 Farby i lakiery. Lista termonéw réwnoznacznych.

19. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

20. PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

21. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

22. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

23. PN-EN 10021: 1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,

24. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

25. PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

26. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

27. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

27. PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

29. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegto$cienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
30. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

31. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

32. PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
33. PN-EN 10056-1:2000 Kagtowniki réwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

34. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rGwnoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiarow.

35. PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

36. PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.

37. PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

38. PN-EN 25817:1997 Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

39. EN ISO 5817:2003/AC:2006 Spawanie — Ztgcza spawane (z wylgczeniem spawania wigzkg) stali, niklu,
tytanu i ich stopéw — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

10.2. Inne dokumenty

40. Przepisy BHP dotyczgce robdt malarskich i przygotowania powierzchni przed malowaniem oraz prac na
wysokosci.

41. Aprobaty techniczne i karty techniczne produktow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.9. - Roboty betonowe, zelbetowe i zbrojarskie.
(CPV 45262311-4 Roboty w zakresie betonowania konstrukcji

CPV 45262310-7 Roboty w zakresie zbrojenia konstrukcji zelbetowych)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia prac zelbetowych i zbrojarskich przy realizacji zadania pn.:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,.BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegoétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robat.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podczas prowadzenia robot dla konstrukcji prac Zzelbetowych i zbrojarskich, przy realizaciji
zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

Strop zelbetowy
Zaprojektowano wykonanie stropu o konstrukcji zelbetowej. Piyta Zelbetowa grubosci 8cm wsparta na

belkach zelbetowych. Belki w rozstawie 1,40m.

Klatki schodowe .
Zaprojektowano klatki schodowe o konstrukcji zelbetowej w pomieszczeniach. Zelbetowe balustrady sg
belka, elementem nosnym schodow.

Fundament $ciany - zestaw szklany.
Pod montaz konstrukcji aluminiowej dla szklanych $cian, wschodniej i zachodniej, przewidziano tawe

fundamentowg szerokosci 0,6m. Marki stalowe pod stupki nalezy osadzi¢ w lokalizacji wynikajgcej z projektu
montazu sciany.

MUR CARNOTA

Sciane zewnetrzng Sali wielofunkcyjnej zaprojektowano jako warstwowa. Gérny poziom $ciany zelbetowej
+4,03m. Trzon stanowi $ciana zelbetowa gr. 25cm zbrojona obustronnie pionowo pretami #12 co 15cm,
poziomo prety fi6 co 30cm. Zewnetrzng warstwe zaprojektowano z cegty petnej gr. 12,5 - 25cm. Zewnetrzna
warstwa, oddzielona jest od Sciany zelbetowej szczeling powietrzng z ociepleniem.

Odbudowywany mur wspiera¢ sie bedzie na pozostatosciach starego muru Carnota i zostanie potgczony ze
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sciang Kaponiery na catej wysokosci, bez dylatacji. Czes¢ zelbetowg nowego muru nalezy potgczy¢ ze
sciang Kaponiery kotwami stalowymi. W $cianie podczas betonowania nalezy osadzi¢ stalowe konsole
systemu mocowania muréw licowych. Przewidziano konsole o nosnosci 7kN i 10,5kN ( rozmieszczenie -
rysunek 7/K/02). W szczycie $ciany dwie konsole attykowe podtrzymujgce wewnetrzng i zewnetrzng warste
cegly oraz pokrywajgcg mur czape. W gornej czesci zelbetowego trzonu muru pozostawiono otwory dla
zamontowania marek stalowych i oparcia belek dachu.

KANALY WENTYLACYJNE

Przewody wentylacyjne prowadzone sg w kanatach zelbetowych zlokalizowanych ponizej poziomu posadzki.
Majg one rozng szerokosci, ale jednakowg gtebokos¢. Ich ptyta denna posadowiona jest na poziomie
-2,55m. Grubos¢ scian i dna kanatu 20cm. Kanaly nakryte sg prefabrykowanymi ptytami zelbetowymi z
fragmentami wylewanymi na mokro. Kanat poz. 6.1 oraz6.1a potgczono monolitycznie z zelbetowym trzonem
Sciany warstwowej. Kanat spetnia funkcje elementu stabilizujgcego podstawe Sciany.

POSADZKA NA GRUNCIE

Piyta Zelbetowa pod posadzke na gruncie grubosci 20cm zbrojona jest pretami #10 co 20cm w obu
kierunkach. Plyte nalezy oddylatowac od $cian kanatu i fundamentéw. Przewidziano dylatacje ptyty w polach
o boku nie wigkszym niz 5 metrow.

SCHODY W OBIEKCIE KOSZAR ]

Zaprojektowano schody o konstrukcji Zzelbetowej w pomieszczeniach. Zelbetowe balustrady sg belka,
elementem nosnym schodow.

1.4. Okreslenia podstawowe

a) Zbrojenie

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcéwki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

Siatki zbrojeniowe - elementy zbr. ztoZzone z pretéw podtuznych i poprzecznych, potgczonych za pomoca,
zgrzewania

Spajanie - tgczenie pretdéw ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg spawania lub zgrzewania
(nie przewidywany w Dokumentacji projektowej)

Klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach
zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniong literg N)
PRZYKLAD -A-lll

Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica
plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana warto$é naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu
trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %

Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w wyniku podzielenia
charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa
dla stali zbrojeniowej

Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-1.0.0. ,Wymagania ogéine” .

b) Betonowanie

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspoétpracujgcymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
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Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdélne".

2. Materialy.
Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-10042, PN-H-84023/06, PN-H-
84018 i PN-H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mieé certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi Normami. W
przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ Aprobate Techniczng potwierdzajgca
mozliwosé zastosowania pretow do zbrojenia betonu z obiektach mostowych oraz deklaracje zgodnosci.
Wytworca stali winien dotgczy¢ atest hutniczy.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o srednicy
nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o srednicy 1,5
mm.

Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.
Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podkfadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowanie
podktadek z drewna, cegty lub pretow stalowych.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne ftuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktoéci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

a. jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

b.  jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw Zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Cement
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Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowac¢ wytgcznie cement portlandzki (bez
dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne. Do betonu klasy B25 zaleca sie cement klasy
32,5, a dla betonu klasy B30 do B40 - cement klasy 42,5 lub 52,5. Wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaly sie nastepujgcym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,
- zawartos¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.

Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi
spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie
dajgcych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywac kontroli cementu przed uzyciem go do
wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym
laboratorium do badan materialowych i przekazywa¢ nadzorowi kopie wszystkich Swiadectw tych prob,
dokonujac jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. Obowigzkiem Inzyniera jest zadanie
powtérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci cementu
spowodowane jakakolwiek przyczyng.

Kontrola cementu winna obejmowac:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN-196 -3,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196 -3,

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z postanowieniami normy PN-B-19701. Miejsca
przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

a. dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podtoza skfadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
I 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

a. po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw
klasy powyzej B25). Powinno skiada¢ sie z elementéow niewrazliwych na przemarzanie, nie zawierac
sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytéw,
pirytow gliniastych i skladnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w
oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,)
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i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne
badania laboratoryjne.

Kruszywo grube

Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopus$ci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich
w placowce badawczej wskazanej przez GDDP, i uzyskania wynikdw spetniajgcych podane nizej
wymagania. Do betonu klasy B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31.5 mm.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- zawartos¢ pytdw mineralnych do 1%,
- zawartosc¢ ziarn nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
1. dla gryséw granitowych do 16%,
2. dla grysow bazaltowych i innych do 8%,
- nasigkliwos¢ do 1.2%,
- mrozoodpornosé wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okredlona nie wywotujgca zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad
0.1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczenh organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu zwyktego" dla klasy 30 w
zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodpornos¢ zwiru badang
zmodyfikowang metodg bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie
grudek gliny. Zaleca sie, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%. Kruszywo
pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci ziarn nieforemnych wg PN-B-06714/16,

- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-B-06714/13,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-B-06714/48.

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym
piasku powinna wynosic:

- do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,

-do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w punkcie c),
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- zawarto$¢ pytéw mineralnych do 1.5%,

- reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia wymiarow
liniowych ponad 0.1%,
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- zawartos$¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,

- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-B-06714/13,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych) lub wg PN-b-
06714/48.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714/18 dla korygowania recepty
roboczej betonu. Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan
peinych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.

Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ statg
kompozycje granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiadciwosci zaréwno swiezego
betonu (konsystencja, jednorodnosé, urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatosé,
przepuszczalnosé, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie
maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy
zwréci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego.
Kruszywo powinno sktadac sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie o boku
oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegodlne frakcje nie mogg zawiera¢ uziarnienia
przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajgcej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej
w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywac z
kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do
betonu klasy B25 i B30 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych na wykresach i wedtug tabel z PN. Maksymalny wymiar ziarn kruszywa powinien pozwala¢ na
wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia
i grubosci otuliny.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B37 i wyzsze wykonywac¢ nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.

Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikdow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;j.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze
zostaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu
proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta
urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg okreslane przez:

1+ ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
2+ zaktadang gtadkos$c¢ i wyglad powierzchni betonu,

3 sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
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Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w
tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobow elementéw lub Zalecana ilos¢ zaprawy w| Najmniejsza suma objetosci
konstrukgciji dm3 na 1 m3 mieszanki absolutnych cementu i ziarn kruszywa
betonowej ponizej 0,125 mm w dm3na 1m?3
mieszanki betonowe;j

Zelbetowe i betonowe konstrukcje
masywne o0 najmniejszym wymiarze |
przekroju wigkszym niz 500 mm i
kruszywie do 63 mm

400-450 | 70

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o
konsystenciji poétciekiej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub
uptynniajgcych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan,
podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)

Konsystencja i jej Sposoby zageszczania i warunki formowania | Wskaznik wg metody: |
symbol

(ksztatt przekroju, ilo$¢ zbrojenia) | ve-Be, s Stozka
opadowego, cm

| Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i
wibroprasowane, przekroje proste, rzadko | >28 | - |
zbrojone

| Gestoplastyczna K-2| Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, |

przekroje proste, rzadko zbrojone 27-14 | _ |
| Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, 13-7
przekroje proste, normalnie zbrojone (okotfo 1- 0.5
2,5%) lub mieszanki wibrowane, przekroje ztozne|  (metoda | -
, rzadko zbrojone zalecana)
Pofciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, 6-11
przekroje ztozone, gesto zbrojone lub recznie <6
sztychowane, proste przekroje, normalnie - (metoda
zbrojone zalecana)
| Ciekta K-5 | Mieszanki recznie sztychowane | - | 12-15 |

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1+ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

2+ 3/4 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia , lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-B-32250 "Materiaty budowlane.
Woda do betonoéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze
zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Czes$¢ wody zarobowej jest potrzebna do
wigzania betonu, jest to woda aktywna, chemicznie zwigzana w betonie. llo$¢ wody niezbedna do wigzania
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daje stosunek cementowo-wodny w/c = 0.2 do 0.25. Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania
mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna, ktéra z biegiem czasu wyparuje z
betonu pozostawiajgc mikro- i makropory obnizajgce wytrzymatosé betonu. Woda powinna by¢ dodawana w
mozliwie najmniejszych iloSciach w stosunku do zatozonej wytrzymato$ci i stopnia urabialnosci mieszanki
betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na
zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

Wymagania ogélne dotyczgce wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w
tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody
wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

Zawiesina  Woda nie powinna zawierac zawiesiny

pH >4

Dodatki i domieszki do betonu
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki:
- uptynniajace; w celu umozliwienia pompowania mieszanki

- opOzniajgce wigzanie; w celu umozliwienia ukfadania mieszanki betonowej w okresie wysokich temperatur
bez obawy wigzania przed utozeniem i zageszczeniem,

- przyspieszajgce wigzanie ; w przypadku koniecznosci przyspieszenia wigzania z powodu przewidywanego
obnizenia temperatury.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposdb stosowania powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera. Do akceptacji mozna przedstawi¢ tylko te srodki, ktdére posiadajg aprobate techniczng IBDiM.
Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;.
Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cech, z tym, ze z reguly jedng z nich szczegdlnie.
Domieszki nalezy stosowaé¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich
klasy 32,5 i wyzszych. Dopuszcza sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu kompleksowym, tzw.
napowietrzajgco-uplastyczniajgcych. Beton z domieszkg uplastyczniajgcg musi by¢ zbadany na
mrozoodpornos¢, wytrzymatos¢ i szczelnos¢. llos¢ domieszki uplastyczniajgcej nalezy ustali¢
doswiadczalnie, tak aby objetos$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej wynosita:

-5 —6 % przy ziarnach kruszywa do 16 mm,
-4 — 5 % przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm.

Zastosowanie dodatku napowietrzajgcego nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na $ciskanie wiecej niz
0 10 % w stosunku do betonu bez dodatkéw.

Dodatki uplastyczniajgce - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o | stopien w dét bez zmiany sktadu
betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej
konsystencji co bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg
wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanowg. Zaleca sie stosowanie srodkéw, ktore
powodujg:

- W znacznym stopniu poprawiajg urabialnos¢ bez zwigkszenia ilosci wody, nie powodujgc zjawiska
segregacji (pozwalajg na zmniejszenie ilosci wody zarobowej o0 20 - 25 %),

- hie powodujg wydtuzenia czasu wigzania,
- poprawiajg zageszczenie betonu i wykohczenie powierzchni,

- umozliwiajg uzyskanie betonéw wysokiej wytrzymatosci na ekonomicznej ilosci cementu (redukcja o ok. 20
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- 30%),

- pozwalajg na uzyskanie ponad 40% wzrostu wytrzymatosci po 28 dniach, uzyskujgc znaczng wytrzymatosé
juz po 8 godzinach,

- powodujg wzrost odpornosci na cykle zamrazania - rozmrazania,

- poprawiajg wodoszczelnos¢.
Dozowanie i stosowanie $cisle wg. instrukcji producenta.

Srodki napowietrzajgce, ktére powodujg:

- zwiekszenie mrozoodpomosci i odpornosci na sole odladzgjace,
- zmniejszenie nasigkliwosci i przepuszczalnosci dla wody,

- poprawianie urabialnosci.

Dozowanie: 0,6% wagi cementu. Dodawa¢ do wody zarobowej lub bezposrednio do mieszanki betonowej
(nigdy do suchej masy). Preparat nalezy stosowac scisle wedtug instrukcji producenta.

Dodatki uszczelniajgce
Sposoéb dziatania to zageszczenie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Zaleca sie stosowanie preparatéw, ktére powoduja:

zwiekszenie trwatosci betonu (beton wodoszczelny, mrozoodpomy, odporny na cykle zamrazania,
na dziatanie soli odladzajgcych i karbonizacje),

zwiekszenie wytrzymatosci,
poprawe urabialnosci.

Dozowanie i stosowanie $cisle wg. instrukcji producenta.

Dodatki do betonowania w warunkach spadku temperatury ponizej 0° C
Zaleca sie stosowanie preparatu, ktory powoduje :
umozliwienie betonowania w niskich temperaturach,
podwyzszenie mrozoodpomosci,
skrécenie czasu poczatku i konca wigzania,
podwyzszenie parametréw wytrzymato$ciowych.

Dozowanie wagowe: 1% wagi cementu. Preparat w ptynie dodaje sie¢ do wody zarobowej. Preparat w
proszku dodaje sie do suchej mieszanki. Preparat nalezy stosowac¢ $cisle wedtug instrukcji producenta.

Opobzniacz do betonu
Zaleca sie stosowanie preparatu, ktéry powoduje :

- przy betonach monolitycznych umozliwia w przyblizeniu jednakowy poczatek wigzania w catosci
monolitu,

- opOZnienie rozpoczecia procesu wigzania ,

- podwyzszenie wytrzymatosci koncowej,

- polepszenie urabialnosci,

- zmniejszenie skurczu i petzania ,

- poprawa wygladu zewnetrznego betonu po rozdeskowaniu.

Preparat nalezy stosowac scisle wedtug instrukcji producenta.
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Drewno na deskowania i rusztowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiadaé wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000. Tarcica
iglasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp. Powinna odpowiadac
wymaganiom PN-D-96002.

Elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi. Odbiér tych
elementéw powinien by¢ dokonany przez wytwornie przy dostawie. Wymiary zasadniczych elementéw
rusztowan powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

- rur bez szwu wg PN-H-74219,
- ksztattownikow wg PN-H-93000,
- blach grubych i uniwersalnych wg PN-H-92120.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloéci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Przystepujgc do wykonania zbrojenia Wykonawca powinien
mie¢ do dyspozyciji:

- gietarki,

- prostowarki,

- nozyce do ciecia pretow,

- wiertarki stacjonarne lub reczne do wiercenia otworéw w betonie,
- lekki zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Wykonawca powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
* betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
» dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnos$ci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,
» odpowiednio przeszkolong obstugs.
2) do wykonania deskowan:
* sprzetem ciesielskim,
» samochodem skrzyniowym,
* zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
* gietarkami,
* nozycami,
* prostowarkami,
* innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowe;:
* pojemnikami do betonu,

* pompami do betonu,
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» wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
* wibratorami przyczepnymi,
* tatami wibracyjnymi,
* zacieraczkami do betonu.
5) do obrdébki i pielegnacji betonu:
» szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom Inzyniera.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelnos$¢ z uwagi na
wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa
miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji a nastepnie przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujgce
wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Objetos¢ mieszalnikdéw betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez
wyrzucania na zewnatrz.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtadciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu na drogach
publicznych pojazdy beda spemiaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy uzyciu odpowiednich
Srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych skfadnikdéw i zniszczenia betonu. Mieszanka powinna
by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien byc
dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. Wykonaine robét.
5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie pretéw

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty
w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz. Stal narazona na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne
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sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie prostowanie
pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pretoéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucinac¢ prety krotsze od
dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.

5.1.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN - S —
10042). Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10
d. Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12
mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow
zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

5d dla staliklasy A-0i A -1
10d dla stali klasy A - Il
15d dla stali klasy A- Il i A-1II N

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji; w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowaé Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna
Srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy
zwrocié uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania. Wewnetrzne $rednice odgiecia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza
odgieciami w obrebie haka powinny by¢ dla stali A Il nie mniejsze niz 10d.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogdlne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - S — 10042). Wymaga sie nastepujgcych klas stali:
A - 0 (dla elementéw drugorzednych, niekonstrukcyjnych), A -I, A- 11, A-1ll, A- Il N (PN - 91/S - 10041, PN
— M - 84023/06), dla elementdw nosnych. Inne gatunki stali zbrojeniowej mogg by¢ uzywane do budowy
mostéw betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej
(PN-S-10041). Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje mostowe
wykonane z betonu. (Konstrukcje nie Zzelbetowe muszg posiada¢ zbrojenie zabezpieczajgce przed
pojawieniem sie rys (PN - S — 10042). W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie
luszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody; stan
powierzchni wkfadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest
wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali, zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera. Zaleca sie zbroi¢ beton pretami zebrowanymi
o srednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna maksymalna $rednica wynosi 40 mm. W dzwigarach
belkowych w kazdym przekroju na catej dlugosci dzwigara muszg znajdowaé sie co najmniej 2 prety w dolnej
i 2 prety w gornej strefie. W plytach, maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm. minimalna
grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zzelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

a) 0.07 m. dla zbrojenia gtéwnego fundamentoéw i podpér masywnych,
b) 0.055 m. dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,
¢) 0.05 m. dla pretéw gtdwnych lekkich podpdr i pali,

d) 0.03 m. dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,
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e) 0.025 m. dla strzemion dzwigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow (PN - S -10042).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. tgczenie pretdéw za pomocg spawania

W obiektach mostowych kolejowych nalezy stosowa¢ wytgcznie potgczenia czotowe pretéw. W mostach
drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczeh pretdw:

a) czotowe, elektryczne, oporowe,

b) naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

¢) naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

d) zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

e) zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

f) czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg poétkolista,
g) czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

h) czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

i) zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

j) czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. tgczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. SkrzyZzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 mm. Przy
srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw
nalezy fgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

5.3. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwoérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej wadze, o wiekszej dokfadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetoSciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z dokfadnoscig 2%. Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowac
mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o ktérych byla mowa powyzej. Zaréb powinien by¢
jednorodny, posiada¢ jednolitg spéjnosc, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie
poszczegolnych skfadnikow. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalne;j
szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze
zezwoli¢ na stosowanie Srodkdéw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjgtkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier
wyda kazdorazowo dyspozycje na pisSmie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowe;j
powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy sredniej temperaturze dobowej > 10st.C), srednie wymagane
wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W
przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikow na
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wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku
w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wylgcznie w warunkach budowy.
Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci
podanych w odpowiednim punkcie. Przy do$wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad :

- stosunek poszczegoélnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w
mieszance kruszywa o najmniejszej jamisto$ci,

- zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinien by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedng
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym
do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Wartos¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke
betonowg nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspoiczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betondw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od
wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatdéw. Dla zmniejszenia skurczu
betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu. Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu,
zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m3 dla B25 i B30,
- 450 kg/m3 dla B35 i wyzej.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogoine

Betonowanie powinno by¢é wykonywane ze szczegodlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptaciji
przez Inzyniera dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé
rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do
dziennika budowy. Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujace warunki:

- przed ufozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie,

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubosc otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej ukfadania
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie
powinny by¢ prowadzone wéwczas pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, - mieszanki betonowej nie
nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.50m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),

- wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o srednicy < 0.65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wglebnymi zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przetrzymywac¢ butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek, po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego
dziatania wibratora), odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéow
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i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sek,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoéci i od 1.0 do
1.5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty
martwe pola, a mocowanie powinno byc¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy
betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne
powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez Zzadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i
kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ dokfadnie naprawione
zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w
granicach, ktére Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne tgczniki stalowe (drut, $ruby, itp), ktdre spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny byé obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykoriczong powierzchnig betonu,
a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form
deskowania powinny by¢ zastabilizowane w dokfadnej pozycji przy zastosowaniu pretéow stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostrozno$ci celem
unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzagdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny byc¢
uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i
rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani
réznic wizualnych, a podjecie betonowanie moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu
powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw.

5.4.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpd6r mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za pomocg rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

- w stupach, w ktérych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktada¢ mieszanke betonowg w
sposob ciggty segmentami o wysokosci do 5.0 m, podajac jg od gory do rdzenia stupa za posrednictwem leja
lub rurociggu pompy i zageszcza¢ warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc wibratory przyczepne lub
wgtebne, w przypadku stosowania wibratorow przyczepnych pierwszg warstwe mieszanki nalezy
zageszczaé wibratorami wgtebnymi,

- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekrdj poprzeczny, o najmniejszym
wymiarze przekroju < 40cm, mieszanke betonowg uktada¢ bez przerwy segmentami o wysokosci do 2.0m,
wprowadzajgc jg od goéry lejem lub rurociggiem pompy, lub z boku przez okienka za posrednictwem rynienki
lub rurociggu, skierowanych do osi stupa; mieszanke zageszczaé¢ warstwami o grubosci do 40cm przy uzyciu
wibratoréw wgtebnych wprowadzonych od géry w osi stupa,

- gdy wysokos¢ stupa jest wieksza od jednego segmentu (H>5.0m lub H>2.0m), wéwczas betonowanie
kolejnego segmentu mozna rozpocza¢ po uptywie 1-2 godzin,

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktadaé warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszcza¢ wibratorami
wgtebnymi,

- w ptytach, mieszanke betonowg uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o
grubosci >12cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni
betonowej nalezy stosowaé belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia wplywow skurczu i peifzania,
betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio
projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione
w betonie.
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5.4.3. Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

* wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym;

* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

* belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci;

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

* zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem
drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji cieklej i poiciekiej
lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratorow pogrgzalnych. W przypadku wibratoréw
wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance betonowej, potgczong gietkim
watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé
butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory
ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach. Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowe;
w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakohczyé. Po zanurzeniu nalezy
butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gdre, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej
dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i
zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotykaé deskowania ani zbrojenia. Wazne jest rowniez
staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych
i ciektych nie trzeba wibrowad.

5.4.4 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu
w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:

1+ usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

2. obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej
niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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5.4.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnic
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne .jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prdbkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywanie betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonhczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng
wodg. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie
co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-B-06251 lub wytrzymatosci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton dojrzewajgcy nalezy pielegnowaé, a wiec:

« chronic¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych,
szczegollnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

* utrzymywacé w statej wilgotnosci:
o 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
o 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,
0 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczgé po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé¢ co 3 h w dzien i co
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najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz
+5°C, betonu nie polewa sie. Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy
(ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie
spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy obcigza¢ stropoéw i schoddéw przez co
najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej
+10°C powinien byé odpowiednio przedtuzony. Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji
zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatosé¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymato$c¢ te
nalezy sprawdza¢ na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukcji. Wymagania szczegétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta. Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym
nadzorem technicznym. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.6. Deskowania

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng".

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robét
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

« prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
« prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
» zgodnosc¢ rzednych z projektem,

+ czystos¢ deskowania oraz obecnosc¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé
otuliny.

*» przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

+ prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

* prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementow wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),

» gotowo$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane
w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki.
Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski
grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy
szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykow Scian z
dnem deskowania. Szczegdélng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzgce
fakture $cian licowych i zapewniajgce niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji. Zaleca
sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach
dwodch prostokgtnych do siebie scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢
Inspektor Nadzoru. Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit.
Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywal trzeba S$rodkami o dziataniu
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antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed
przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw
nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi normami.

5.7. Wykonywanie otwordw, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg techniczng,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania
wszelkiego rodzaju otwordéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencije
wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli
chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wiasnych i towarzyszgcych
(wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.8. Usterki wykonania

Pekniecia elementow konstrukcyjnych — niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a diugosci rys nie
przekraczaja:

- podwdjnej szerokosci belek i 1.0 m dla rys podtuznych,
- potowy szeroko$ci belki i 1.0 m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz
1 cm, a powierzchnia, na ktorej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5 % powierzchni odpowiedniej Sciany.

5.9. Wykonywanie nisz i zagtebien, itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzoér autorski lub Inzyniera Kontraktu. Dotyczy to
wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie Wykonawce,
zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac witasnych i
towarzyszgcych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.10. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem. Przy

temperaturze otoczenia powyzej 5 oc nalezy nie pdézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczgc¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej
3 razy na dobe). Nanoszenie warstw nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze wtedy, gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez
beton wytrzymatodci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 Ilub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

6. Kontrola jakosci robot.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczac
3%,

b) réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 5 mm,

) réznice w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 5 mm,
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d) roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w ptytach nie powinny przekracza¢ + 10 mm,
e) dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekraczaé + 25 mm,

f) liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze
przekracza¢ 25 % ogdlnej ich liczby na tym precie,

g) réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

6.1. Wymagane wia$ciwosci betonu
6.1.1. Zalecenia do projektowania betonoéw wysokiej wytrzymatoS$ci

Klase betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymatos$¢ gwarantowang wg PN-B-06250. Przy projektowaniu betonu
nalezy opierac sie na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzér Bolomey'a), szczelnosci i wodozadnosci
cementu i kruszywa. Sktadniki do betondw wysokiej wytrzymatosci muszg by¢ specjalnej jakosci -
wytrzymatos¢ skaty, z ktorej pochodzi kruszywo powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wyzsza od
wytrzymatosci betonu. Marka cementu powinna by¢ przyjeta wg 13.00.00. Do betonu stosowac¢ ptukane
kruszywo tamane klasy 30 i piasek gruboziarnisty mozliwie bez frakcji 0 do 0.125 mm. Szczegdlnie korzystne
sg kruszywa o uziarnieniu nieciggtym. llos¢ cementu na 1 m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz 450 kg.
llo§¢ zaprawy w mieszankach betonowych nie moze byé wigksza niz 500 do 550 dcm3/m3 betonu.
Zawarto$¢ porow w $wiezej mieszance wg 13.00.00, nasigkliwo$¢ betonu zwigzanego maks. 4%.

6.1.2. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okre$li¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek
betonowych przedktadajgc do oceny Inzynierowi :

- prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowaé wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosc,
- propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére
zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik
konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

- sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

- wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztaicie
szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-B-06250,

- okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,
- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Nadzér inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentow stwierdzajgcych jako$¢ materiatdw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od
przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢
wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c,
d. Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory
wykonywa¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wiasciwosci
materiatdéw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.1.3. Wytrzymatosc¢ i trwato$¢ betonéw

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na Sciskanie, powinny by¢ pobrane 2
serie probek w ilodciach zgodnych z PN-B-06250. Probki powinny by¢é pobrane oddzielnie dla kazdego
obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego
wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem
przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokdtu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki
oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokétem pobrania winny by¢é wyposazone w tabliczki z
podpisami Inzyniera nadzoru i kierownika robdét, gwarantujgcymi ich autentycznos¢. Prébki powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie
po rozformowaniu zgodnie z PN-B-06250. Pierwsza seria prébek zostania zbadana w laboratorium
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wskazanym przez Inzyniera w obecnos$ci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatos$ci
odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera. Wyniki préb
zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete za podstawe rozliczania robét pod warunkiem, ze
wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym prébki drugiej serii w iloSciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30 kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10 % probek,
- betony zwykte zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20 % probek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na sSciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku
zgniecen pierwszej serii prébek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w
obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z
badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie
po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych
i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie
wartos¢ wytrzymatosci na sSciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgce;j
klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na
swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktére
zaproponowane przez wykonawce muszg byé przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez
Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg
wykonawce. Trwatos¢é betondéw okreslona jest statoscig okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikow
wywotujgcych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i
rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%,

- utrata masy 2%,

- rozszerzalnos¢ liniowa 2%,

- wspétczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10 cm/sek,
- 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.

Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilo$¢
cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej proby i innych préb do uznania Inzyniera
nadzoru pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.2. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.2.1. Zakres kontroli

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych préobek materiatéw lub betonéw celem poddania
badaniom badz prébom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowe;j i
betonu, badane wg PN-B-06250

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
- wytrzymato$¢ betonu na sciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i
terminéw pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazgda¢ wykonania badan i
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kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za
pomoca ultradzwiekoéw, pomiaru opornosci itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy
przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

- + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,
-+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu
W mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie
domieszek chemicznych.

6.2.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg
wg PNB-06250 nie powinna przekraczacé:

- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

- przedziatéw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 probek na partie betonu lub element objetosci do 50
m3, 12 prébek na element przy objetosci powyzej 50 m3. Prdbki pobiera sie oddzielnie dla kazdego obiektu,
dla kazdej klasy betonu i dla kazdego segmentu ptyty a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-B-
06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢
zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na prdébkach kontrolnych 150*150*150 mm
spetnia wymagania normy PN-B-06250. Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymato$ci
na $ciskanie powinny by¢ brane 2 serie probek w ilodciach zgodnych z PN-B-06250. Wyniki préb zgniatania
pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete za podstawe rozliczenia robét pod warunkiem, Zze wartosc
wytrzymatosci gwarantowanej na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy betonu nie
bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Wszystkie koszty badan
obcigzajg Wykonawce. Badania wytrzymatos$ci betonu nalezy przeprowadzi¢ i wyniki oceni¢ zgodnie z PN-S-
10040;1999.

6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skladu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w
okresie wykonywania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikdw betonu, sposobu ukfadania
zageszczania. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to
przeprowadza sie co najmniej na 3 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc. Nasigkliwosé
nie powinna by¢ wigksza niz 5 %.

6.2.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukgiji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdinie
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narazonych na stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-
B-06250. Wymagany stopieh mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie
cykli zamrazania-odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki:

1) Po badaniu metodag zwyktg, wg PN-B-06250:
- probka nie wykazuje peknieé,

- tgczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp nie
przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz
20%.

2) Po badaniu metodg przyspieszona, wg PN-B-06250
- prébka nie wykazuje peknieg,

- ubytek objetosci betonu w postaci zluszczen, odtamkow i odpryskoéw, nie przekracza w zadnej prébce
wartosci 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnos$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnoéci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu.
Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w
czterech na szes¢ prébek badanych zgodnie z PN-B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi "Wymaganiami..." oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.3.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegajg na sprawdzeniu na
biezgco, w miare postepu robdét, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z projektem
i obowigzujacymi normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie
roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢
sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1) Sprawdzenie materialdbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
dokumentaciji technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2) Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i
poréwnanie z projektem.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

- zgodnosci podstawowych wymiaréw z projektem,

- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od pofozenia poziomego i pionowego,
- zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,

- wielkosci podniesienia wykonawczego,

- prawidtowos$ci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia wszystkich
Srub w konstrukcji.

1) Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z
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projektem oraz PN-B-06251.

2) Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, suwmiarkg i
poréwnanie z projektem oraz PN-B-06251.

3) Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg PN-B-06250 i PN-B-06251.

4) Sprawdzenie fundamentoéw plytowych polega na pomiarze wymiaréw geometrycznych ptyt, usytuowania
wzgledem osi podtuznej obiektu i osi poprzecznej podpory.

5) Sprawdzenie fundamentéw palowych wykonuje sie badajgc rozkiad pali, w rzucie poziomym oraz
sprawdzajgc dokumenty odbioru robét palowych.

6) Sprawdzenie podpér jako catosci nalezy wykona¢ przez:

- poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,

- ustalenie, czy wychylenie z pionu miesci sie w granicach dopuszczalnych.

- sprawdzenie rys, pekniec¢ i rakow.

7) Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych nalezy wykonac¢ przez:

- poréwnanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,
- poréwnanie rzednych z projektem,

- poréwnanie przekrojéw poprzecznych budowli z projektem,

- ustalenie, czy nachylenie $cian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,

- badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakéw.

6.3.2. Badania po zakorniczeniu budowy
Badania po zakonczeniu budowy obejmujg :

1) Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na
zgodnosé z dokumentacjg techniczng w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
- rozpietosci poszczegdlnych przeset i diugosci catego obiektu.

2) Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.4.Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:
* sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
* sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
 sprawdzeniu statecznos$ci deskowania,
* sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
 sprawdzeniu czystosci deskowania,

* sprawdzeniu powierzchni deskowania,
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* sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

* sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

* sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
* sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

7. Obmiar robot.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig
wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8. Odbior robét.

Badania wg 6 nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru robdét. Na podstawie wynikéw badan nalezy
sporzadzi¢ protokéty odbioru robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci ze ST, dokumentacjg projektowg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady odbioru podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- pozyskanie materiatow,

- transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania zbrojenia,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

- oczyszczenie terenu roboét z odpadow zbrojenia,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w ST.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

1. PN-M-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
. PN-H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.
. PN-H-93215. Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
. PN-H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

. PN-S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.

. PN-S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i Badania. Wyd. Norm. Warszawa

2
3
4
5. PN-H-04408. Metale. Technologiczna préba zginania.
6
7
1992.
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8. PN-S-10040;1999. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
Badania.

9. PN-EN 10025:2002(U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

10. PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa do betonu. Prety zebrowane.

11. PN-ISO 6935-2/Ak Stal zbrojeniowa do betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

12. PN-EN ISO 7438 Metale. Proba zginania.

13. PN-B-06250 Beton zwykly.

14. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ I: Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnose.
15. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

16. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

17. PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na sciskanie.

18. PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta.

19. PN-B-06264 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiofotograficzne wytrzymato$ci
betonu na Sciskanie.

20. PN-B-06263 Beton lekki kruszywowy.

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
22. PN-D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania..

23. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é.

24. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

25. PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

26. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
27. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

28. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

29. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

30. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.

31. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

32. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

33. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
34. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
35. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczenh obcych.

36. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci
gliny.

37. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.

38. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

39. PN-EN 1925:2001 Metody badar kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarne;j.

40. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
41. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
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wymagania, zgodnos$c¢, znakowanie i etykietowanie.

42. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

43. Wytyczne wykonywania stropow ,,FILIGRAN” — opracowanie Biuro Informacji i Projektowania mgr inz.

Bogdan Kledzik Gdansk lipiec 1977
44. PN-EN 13747:2007 Prefabrykaty z betonu — Piyty stropowe do zespolonych systeméw stropowych.

45. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

46. PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.
47. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.10. - Roboty ziemne.
(CPV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas prowadzenia robét ziemnych przy realizacji zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU
nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac ziemnych dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146
w Krakowie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1 Wykop ptytki - wykop ,ktdrego gtebokos$c¢ jest mniejsza niz 1m.
1.4.2 Gteboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

1.4.3 Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-1.0.0. ,,Wymagania ogdlne” .

1.4.4 Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu

1.4.5 Wskaznik réznorodnosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntdw niespoistych

1.5 Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST 1.0. ,,Wymagania ogdlne".

2. Materiaty.
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Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg grunt niespoisty. Elementy stalowe lub inne materiaty stosowane
zamiast drewna jako konstrukcje zabezpieczajgce sciany wykopow, powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba S$rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét.
5.1. Sprawdzenie zgodnoSci rzednych terenu i warunkdédw gruntowych z danymi projektu technicznego.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw, wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi wg projektu technicznego. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji powinny byé odnotowane
w dzienniku budowy wpisem potwierdzonym przez Inzyniera, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty iloSci
robét w Ksiedze Obmiaru. Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w
trakcie wykonywania wykopow i ich konfrontacji z dokumentacjg techniczna.

5.2. Wykonanie wykopow.

Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu. Wykopy te powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po
ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét budowlanych
i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego «celu. Zaleca sie wykonywanie wykopow
szerokoprzestrzennych recznie do gtebokosci nie wiekszej niz 2.0 m, a koparkg do 4.0 m. W czasie
wykonywania tych robét, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego
do wykopow, wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami. W przypadku natrafienia w trakcie wykopéw na
przedmioty zabytkowe lub szczgtki archeologiczne nalezy powiadomi¢ o tym konserwatora zabytkéw oraz
Inzyniera, a roboty przerwa¢ na obszarze znalezisk do dalszej decyzji. Jezeli na terenie robé6t ziemnych
zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji technicznej ( instalacje
wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne ) albo niewybuchy lub inne pozostato$ci wojenne,
wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym inwestora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po
uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzadzeniami. W przypadku
natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na poziomie posadowienia fundamentu, na grunt o nosnosci
mniejszej od przewidzianej w projekcie oraz w przypadku natrafienia na grunt silnie nawodniony lub na
kurzawke, a w gruntach skalistych na kawerny (puste przestrzenie), roboty ziemne nalezy przerwac i
powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia w porozumieniu z nadzorem autorskim odpowiednich zabezpieczen.

5.3. Wymiary wykopow w planie
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Wymiary wykopdw w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw fundamentéw w planie, sposobu ich
wykonania, gteboko$ci, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz koniecznosci i mozliwosci
zabezpieczenia Scian wykopdéw. W wykopie nalezy uwzgledni¢ w szerokosci dna dodatkowo wymiary
konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodng przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem $Sciany
wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0.60 m,
a w przypadku Scian izolowanych nie mniej niz 0.80 m.

5.4. Nienaruszalno$c¢ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w
poréwnaniu do projektowanego poziomu powinna byé pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu, o
grubosci co najmniej 0.20 m. Warstwa ta powinna by¢ usunieta bezposrednio przed betonowaniem
fundamentu lub korka betonowego. W przypadku przegtebienia wykopu w stosunku do poziomu
przewidzianego w projekcie, dopuszcza sie wyrdwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie korka
betonowego.

5.5. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z dokladnoscig + 15 cm, z uwzglednieniem zalecen
podanych powyzej. Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem korka betonowego powinien by¢
wykonany z tolerancjg + 2 cm w stosunku do rzednych projektowanych.

5.6. BHP i ochrona srodowiska

W trakcie prowadzenia prac przy wykopach nalezy zwrdci¢ uwage by w obrebie pracy koparki nie przebywali
ludzie. Wykopy zabezpieczy¢ barierami. Przy wykonywaniu robét ziemnych recznie nalezy:

a) uzywac wiasciwych i znajdujgcych sie w dobrym stanie narzedzi,
b) zapewnic nalezyte odwadnianie terenu robdt,
¢) wykonywaé wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajgcymi stateczno$é gruntu pod woda,

d) pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0.5 m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowac ziemi
pochodzgcej z wykopu,

e) srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawiaé¢ co najmniej 2.0 m od krawedzi skarpy wykopu,

f) rozstaw Srodkéw transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej 1.5 m dla umozliwienia
ucieczki robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas ziemnych,

g) sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypow i wykopdw.
Wykonywanie robot sprzetem zmechanizowanym.

Przy wykonywaniu robot sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu
wykonania robot, nalezy zachowaé nizej wymienione wymagania dodatkowe:

a) gtebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powinny by¢ dostosowane
do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki,

b) roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwami, nie dopuszczajgc do powstawania
nieréwnosci,

¢) zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas zageszczania krawedzi nasypow,

d) rozstaw pracujgcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia,

e) robotnikom nie wolno przebywac¢ w zasiegu pracy maszyn.
5.7. Podparcie lub rozparcie $cian wykopow.

W wykopach o scianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby :

- gtdwne elementy wyprasek wystawaty na wysokosé 10 do 15 cm ponad teren,
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- rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,
- w wykopie rozpartym o gtebokosci wiekszej od 1.0 m byly wykonane dogodne wyjscia awaryjne.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdza¢ okresowo, a obowigzkowo niezwtocznie po
wystgpieniu czynnikdw niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mréz, szybka odwilz itp.).

5.8. Rozbiorka zabezpieczen Scian wykopow

Rozbidrka zabezpieczen Scian wykopow powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub
gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwos¢ uszkodzenia
konstrukcji wykonywanego obiektu.

5.9. Sprawdzenie zgodno$ci rzednych terenu i warunkdéw gruntowych.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdow, Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos$é rzednych
z danymi wedtug Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny byé
odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez Inzyniera, co bedzie stanowi¢ podstawe do
korekty ilosci robot w Ksiedze Obmiaru. Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkow
gruntowych w trakcie wykonywania wykopéw i ich konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa.

5.10. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopéw powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych
elementow obiektu i okreslonych robot. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno by¢
oczyszczone z torfow, gytii i namutéw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku
potrzeby odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac sie bedzie pod wodg, niezbedne bedzie stwierdzenie
czystosci dna. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niespoisty, nie zamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

5.11. Zageszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubo$é zageszczanych warstw
winna wynosi¢:

a) przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0.2 m,
b) przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0.4 m,

) przy ubijaniu ciezkimi tarczami - od 0.5 m do 1.0 m w zaleznosci od ich masy i wysokosci spadania, przy
czym grubos¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wieksza od srednicy tarczy.

W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych grunt powinien byé zageszczany recznie. Zageszczanie
gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia
powinien by¢ > 1.00. Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. W przypadku wilgotnosci mniejszej niz 0.8 optymalnej grunt nalezy polewa¢ woda, a w przypadku
wilgotnosci wiekszej niz 1.25 optymalnej grunt nalezy przesuszyc¢.

Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

a) rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym,

b) warstwe nasypanego gruntu zageszczac¢ na catej szerokosci, przy jednakowe;j liczbie przejs¢ sprzetu
zageszczajgcego,

c) prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

5.12. Dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchytki od ustalen projektu nie powinny by¢ wigksze niz:
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a) 0.002 - dla spadkoéw terenu,

b) 0.0005 - dla spadkéw rowow odwadniajgcych,

¢) 4 cm - dla rzednych w siatce kwadratow 40*40 m, + 2 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,
d) 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokoéci dna > 1.5 m,

e) 5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna < 1.5 m.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze.

Przy wykonywaniu i odbiorze robét ziemnych powinny byé przeprowadzone nastepujgce badania:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b) sprawdzenie wykonanych wykopdw,

c) sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,

d) sprawdzenie zageszczenia gruntéw.

Badania nalezy przeprowadzaé w czasie odbioréw czedciowych i odbioru ostatecznego robét. W czasie
odbioru czesciowego nalezy dokonywac odbioru tych robdét, do ktérych pozniejszy dostep bedzie niemozliwy.
Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzic¢ protokdty odbioru robét czesciowych i ostatecznych. Roboty
zanikajgce nalezy wpisac do dziennika budowy.

6.2. Tolerancja wykonania wykopow.

Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig £ 15 cm. Dopuszczalne odchytki od
ustalen projektu wynoszg:

- 0,002 dla spadkow terenu,

- + 4 cm dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

- + 2 cm dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

- 15 cm w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna > 1,5 m,

- 5 cm w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna < 1,5 m.

6.3. Kontrola wstepna przed wykonaniem sgczka zwirowego
Materiat filtracyjny

Badanie zwiru i piasku obejmuje sprawdzenie dla kazdej partii dostawy, pochodzgcej z jednego skiadu i
ztoza, o wielkosci do 1500 t:

- sktadu ziarnowego, wg PN-B-06714-15,
- zawarto$ci zwigzkdw siarki, wg PN-B-06714-28 ,

- wskaznika wodoprzepuszczalnosci piaskéw, wg PN-B-04492.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania sgczka zwirowego

W czasie wykonywania sgczka podtuznego nalezy zbadac:
a. zgodnos¢ wykonywania sgczka z dokumentacja projektows (lokalizacje, wymiary),
b. zachowanie dopuszczalnych odchytek wykonania sgczka podtuznego,

c. prawidtowos¢ wykonania zasypki filtracyjnej,

7. Obmiar robét.
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Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robo6t bedzie przeprowadzony z czestosciag
wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8. Podstawa ptatnosci.

Badania wg 6 nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru robét. Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzié
protokéty odbioru robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-B-06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany
jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Ptatnosé

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- opracowanie rysunkéw umocnienia scian wykopu,

- wykonanie umocnienia scian dostosowanego do warunkéw gruntowych,
- odspojenie gruntu,

- wydobycie i ztozenie gruntu,

- wykonanie rowkow na dnie wykopu,

- odwodnienie wykopu z wypompowaniem wody z wykopu,
- wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu,
- wypoziomowanie dna wykopu,

- uszczelnienie wykopu,

- dostarczenie niezbednego materiatu i narzedzi,

- rozbiérke umocnienia scian wykopu,

- odwiezienie gruntu na odktad,

- odwiezienie nadmiaru gruntu na sktadowisko Wykonawcy,
- wykonanie prac wykoriczeniowych i porzadkowych,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w ST.

10. Przepisy zwigzane

10. Normy

1. PN- B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.\

2. PN- B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN- B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

4. PN-B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.
5. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

6. PN-B-04492 Grunty budowlane. Badania wiasnosci fizycznych. Oznaczanie wskaznika
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wodoprzepuszczalnosci

7. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.11. - Roboty w zakresie dostawy i montazu wind.
CPV: 42416100-6 — Windy

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
konstrukcyjnym podczas dostawy i montazu windy dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK”
przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce podczas dostawy i
montazu windy dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,,.Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspéirzedne
punktéow gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru kohcowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

128



1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieraé opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.56.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektowg i SST.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznoéci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomié¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg
lub SST i majg wplyw na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest witgczony w cene
umowng

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywacé teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j,

b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzeh lub
ucigzliwosci dla osdb lub witasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
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a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisdéw ochrony przeciwpozarowej. podczas realizaciji
zakresu prac

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osa6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wfasnosci publicznej i prywatney.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzer osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatdw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robé6t w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.56.9. Bezpieczenistwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagarn okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.
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1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. zdn. 19.03.2003 r. Nr 47, p6z. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-1.0.0 (CPV
45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robé6t powinny posiadacé:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegodlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegoélnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystenc;ji itp.
z wymaganiami okre$lonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg
prawidtowo wykonane i maja proste katy. Stosowac¢ tylko materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty
stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogoine.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.
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4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja
Techniczna - Ogolna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktadac rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugosé przewozonych elementéw jest wigksza niz
dtugosé samochodu to wielko$é nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wkasciwos$¢ przewozonych materiatéw i sprzetdw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.
5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osbéb postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét okreslonych
w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pisSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora
nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

PP - podnosnik pionowy o napedzie sSrubowym:

Podnosnik pionowy o napedzie Srubowym, w obudowie, zlokalizowany w holu wejsciowym (pom. nr 1.07A) -
taczacy poziomy +/-0,00 m i +3,72 m. Podszybie (obnizenie) o gtebokosci 50 mm, Sterowanie jazdg
platformy: jazda platformg poprzez staty nacisk na przyciski jazdy na panelu dyspozycji lub kasetach
wezwan na przystankach. Elementy bezpieczenstwa; przycisk zatrzymania awaryjnego ,STOP”, kontakty
bezpieczenstwa w drzwiach z kontrolg zamkniecia i zaryglowania drzwi gdy platforma znajduje sie poza
przystankiem, system recznego zjazdu w przypadku braku zasilania, sygnat dzwiekowy ,ALARM” na
platformie. Parametry:

- wym. podestu (szer. x dt.): 1000 x 1500 mm

- wym. platformy (szer. x dt.):1100 x 1500 mm

- udzwig: 400 kg

- predkos¢ nominalna: 0,15 m/s

- ilos¢ przystankow: 2
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- konfiguracja dojs¢: jedno dojscie;

- elementy platformy: kolor biaty RAL 9016 / kasety wezwan na obudowie ze stali nierdzewnej polerowanej
Obudowa podnosnika srubowego szklana z drzwiami - 2 przystanki, systemowa z profili stalowych ze stali
nierdzewnej, szklona szktem:

(A) przeziernym bezpiecznym laminowanym - szkto barwione na kolor niebieski, z sitodrukiem.

(B) szktem nieprzeziernym bezpiecznym laminowanym - szkto barwione na kolor niebieski - dobér kolorystyki
emalitu na podstawie dostarczonych probek. W tafli szklanej ostatniego poziomu (poziom nadszybia)
wykonaé otwory kontaktowe o sr. 30 mm

UWAGA! - Przegroda jest elementem catosciowej dostawy podnosnika i wchodzi w sktad jego dokumentac;ji
technicznej i odbiorowe;j.

PS - platforma schodowa:

Platforma schodowa poruszajgca sie wzdtuz schodéw zlokalizowanych w pomieszczeniu sali wielofunkcyjnej
(pom. nr 1.21A) - tgczgca poziomy +/-0,00 m z -1,05 m. Podest platformy sktadany i rozktadany w sposob
automatyczny. Najazd na podest platformy: na poziomie dolnym (-1,05 m) — czotowy / boczny, na poziomie
gornym (+/-0,00) — czotowy. Rodzaj napedu: przektadnia zgbata wzdtuz aluminiowej prowadnicy. Tor jazdy
platformy prostoliniowy, szyna aluminiowa mocowana do stupkéw podporowych (sztuk 5). Platforma
wyposazona w: porecze bezpieczenstwa i klapy najazdowe otwierane i zamykane (tylko na poziomach
przystankéw), sygnat alarmowy w przycisku ,STOP”, system zabezpieczajgcy przed zgnieceniem, czujnik
przecigzenia platformy, reczny zjazd awaryjny, swietlng listwe sygnalizacyjng w trakcie jazdy, ogranicznik
predkosci z ukladem chwytnym zabezpieczajgcym przed nadmierng predkos$cia jazdy w doét. Parametry:

- wym. podestu platformy (szer. x dt.) - 800 x 1050 mm;

- udzwig - 250 kg;

- predkos¢ jazdy - 0,10 m/s;

- ilos¢ przystankow - 2;

Standard wykonania: obudowa platformy, stupki, stalowe w kolorze niestandardowym (na indywidualne
zamoéwienie) - RAL 9004, porecze bezpieczenstwa wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej, klapy
najazdowe wykonane z aluminium - malowane w kolorze obudowy platformy, panel z przyciskami sterowymi
wykonany z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

UWAGA! - Wszystkie dzwigi i urzgdzenia, ktére bedg wprowadzane do uzytku po 31 sierpnia 2017 roku
muszg by¢ zgodne z nowymi europejskimi normami EN 81-20 i EN 81-50. Wdrozenie tych norm moze mieé
wplyw na szczego6towe rozwigzania w dzwigach.

* EN 81-20 okresla zaktualizowane wymogi dotyczgce budowy i instalacji dzwigéw
« EN 81-50 specyfikuje badania i préby dotyczgce niektérych elementéw dzwigow

Przed realizacjg dzwigu nalezy przewidzie¢ termin odbioru, jezeli zakorczenie prac planowane bedzie po 31
sierpnia 2017 roku nalezy wykona¢ winde zgodnie z nowymi wymaganiami dotyczy to przede wszystkim
rozstawu kotew mocujgcych w szybie oraz wyposazenia kabiny.

6. Kontrola jakosci roboét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagngé
zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét, jakosci wyrobow
budowlanych. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli i urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badania materiatdbw oraz robdét. Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy
(inspektorowi nadzoru inwestorskiego) swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymogom norm okreslajgcym procedury badan. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi wykonawca. Zastosowane
wyroby muszg posiadac jeden z nizej wymienionych dokumentow :

¢ deklaracje zgodnosci WE , wystawiong przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury
oceniajgcej (oznaczone znakiem CE)

e wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE) -
dla wyrobow okreslonych przez Komisje Europejskg w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa

e posiadajgce wydang przez producenta deklaracje zgodnoéci z Polskg Normg lub krajowg aprobatg
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techniczng (oznaczone znakiem budowlanym)

¢ oswiadczenie dostawcy o zgodnosci z indywidualng dokumentacjg techniczng i obowigzujgcymi normami —
dotyczy wyrobow do jednostkowego stosowania w konkretnym obiekcie budowlanym

Wyroby muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan bedg odrzucone.

7. Obmiar robot.
7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacijg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdine fazy robét. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, kiére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

Podstawg odbioru robét budowlanych, polegajgcych na wymianie windy powinny stanowi¢ nastepujgce
dokumenty :

» Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajacym (harmonogram robdt),
» Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

» Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

8.1.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowosé danej czesci
robét do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela
Zamawiajgcego. Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy.

8.1.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
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dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru roboét dokonuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.

8.1.3. Odbidr koncowy robot

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Odbioru koncowego
robot dokona Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg przetargowg i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. W toku
odbioru koncowego robét Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioru robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. W przypadku, gdy wedilug Zamawiajgcego konieczne bedzie
przeprowadzenie robdét poprawkowych, Zamawiajgcy w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakosc
wykonywanych roboét nieznacznie odbiega od wymagan zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo, Zamawiajacy dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

8.1.4. Dokumenty do odbioru kofnicowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego roboét jest protokdt odbioru korncowego robot
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowaé komplet dokumentéw wymaganych przepisami prawa budowlanego oraz
obowigzujgcymi przepisami Urzedu Dozoru Technicznego :

® Komplet dokumentacji stanowigcej podstawe do uzyskania zgody na uzytkowanie oraz ksigzek
dozorowych UDT dla kazdego dzwigu,

® Kopie Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,

® Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng dla wyrobdw nie
objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

® Atest PZH,

Protokoty z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia usterek,

® Dokumentacja rejestracyjna wymagana przez Urzad Dozoru Technicznego

W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru czesciowego i koncowego robét moze zosta¢ powotany zespot do dokonania odbioru, ktéry przejmie
w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajgcego. Przy odbiorze koricowym nalezy réwniez
sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg przetargowg lub ewentualne zmiany i odstepstwa od
przyjetego zakresu czy uzgodnien,

Dzwig musi spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigow i ich elementow
bezpieczenstwa (Dz. U. z dnia 30 grudnia 2005 r.).

Odbiér dzwigu musi by¢ dokonany przez Urzad Dozoru Technicznego zgodnie z ustawg z dnia 21 grudnia
2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2000 r., nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.) oraz rozporzgdzeniem Rady
Ministrow z dnia 16 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi
technicznemu (Dz.U. 2002 nr 120 poz. 1021).

Ostateczny odbiér dzwigu przez Zamawiajgcego nastgpi po odbiorze przez Urzad Dozoru Technicznego
stwierdzajgcym w formie decyzji, ze winda jest dopuszczona do eksploatacji.

8.1.5. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad i usterek
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stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zZmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 .)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6 Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

7. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

8. PN-EN 81-80 ,Przepisy bezpieczehstwa dotyczgce budowy i instalowania dzwigéw. Dzwigi uzytkowane.
9. Dyrektywa dzwigowa 95/16/WE,

10. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE,

11. Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla projektéw wielobranzowych, budowlano — wykonawczych dla zadania:
REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK?” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie

SST 1.1.12. - Roboty izolacyjne
(CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno - budowlanym podczas prowadzenia prac przy izolacji poziomej muréw ceglanych
wykonywang metodg iniekcji niskocisnieniowej dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK”
przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie .

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagah podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac przy izolacji poziomej muréw ceglanych wykonywang metodg iniekcji
niskocisnieniowej dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 ,BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w
Krakowie .

Istniejgcy budynek koszar szyjowych — iniekcja (za wyjgtkiem strefy .Sciezki kulturowej”)

Przewiduje sie wykonanie izolacji poziomej odcinajgcej przeciwko wilgoci podcigganej kapilarnie, systemowag
metodg iniekcji ciSnieniowej przy uzyciu hydrofobizujgcego koncentratu mikroemulsji silikonowej, z
zamknigciem otwordéw porowatg bezskurczowg zaprawg mineralng odporng na siarczany. Srednica otworéw:
12 - 20 mm, odstep miedzy otworami: 10 - 12 cm, kat nachylenia: 0° - 20°, ci$nienie: okoto 5 bar. W
przypadku iniekcji jednostronnej otwory nalezy wierci¢ z jednej strony - od strony pomieszczenia i muszg sie
one konczy¢ ok. 5 cm przed drugg strong muru. Przy iniekcji dwustronnej otwory wierci¢ z obydwu stron na
gtebokos¢ réwng 2/3 grubosci muru.

Iniekcje wykonywac:

a) obustronnie w Scianach:

- podtuznej zewnetrznej w osi ,c” (elewacja pétnocna)

- poprzecznych wewnetrznych w osiach: 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17;
b) jednostronnie w $cianach:

- podtuznej wewnetrznej w osi ,,a”

- podtuznej wewnetrznej w osi ,b”

- poprzecznych wewnetrznych w osiach: 1, 18;

137



- poprzecznych wewnetrznych (w czesci stykajgcej sie z zasypem) w osiach: 3, 4, 15, 16;
- zamykajgcych pomieszczenia w dawnych pomieszczeniach ,prochowni”

Istniejacy budynek kaponiery zapola:
Wykonanie izolacji poziomej odcinajgcej - metodg iniekcji na podstawie odrebnej dokumentac;ji projektowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.4.1. Iniekcja niskocisnieniowa — metoda iniekcji, w ktérej stosowane cisnienie robocze zawiera sie miedzy
10 a 20 bar.

1.4.2. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — ciekly preparat na bazie mikroemulsji silikonowych, ktéry penetrujgc
przestrzeh w przekroju poprzecznym muru stanowi chemiczng blokade przeciw wilgoci podciggane;j
kapilarnie.

1.4.3. Wentyl iniekcyjny (paker) — urzadzenie pozwalajgce na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych pod
cisnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w przekroju poprzecznym muru ceglanego.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogoélna”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ kontraktowa, specyfikacjami technicznymi,
harmonogramem i instrukcjami zarzgdzajgcego budowg. Decyzje zarzadzajgcego umowg dotyczgce
akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub elementéw robdt oparte bedg na wymaganiach sformutowanych w
umowie, dokumentacji projektowej, SST a takze normach i wytycznych wykonania i odbioru roboét. Przy
podejmowaniu decyzji Zarzgdzajgcy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robdt,
dopuszczalne niedokfadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.
W przypadku wprowadzenia zmian bez uzgodnienia z Zarzgdzajgcym budowg — wykonawca na swoj koszt
usunie niewtasciwe elementy. Polecenia zarzgdzajgcego realizacjg budowy bedg wykonywane niezwtocznie,
nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczony, po ich otrzymaniu przez wykonawce pod grozbag
wstrzymania roboét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania

Do wykonania robét nalezy uzy¢ materialdbw posiadajgcych Aprobate Techniczng wydang przez ITB.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatdw wykonywanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatow do
stosowania (data produkcji) i przechowywaé je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).
Kompozycja iniekcyjna na bazie zywic silikonowych powinna charakteryzowaé sie nastepujgcymi cechami:

- brakiem rozpuszczalnika,

- dobrg penetracjg materiatu, z ktérego wykonany jest mur,

- mozliwoscig wnikania w najmniejsze kapilary,

- obrébkag mozliwg poprzez wlewanie i wttaczanie,

- nie moze tworzy¢ soli szkodliwych dla muréw,

- mozliwoscig stosowania nawet w murach o duzym zawilgoceniu.

Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczego6towe

Materiat do wykonania uszczelnienia przekroju poprzecznego muru powinien gwarantowa¢ wykonanie
naprawczej izolacji poziomej metodg iniekcji.

Zaleca sie uzycie zywicy silikonowej, charakteryzujgcej sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- skutecznos¢ iniekcji mierzona spadkiem wilgotnosci masowej muru w odniesieniu wilgotnosci poczagtkowej
= 50%,

- gestos¢ w temperaturze +200C = 0,90+1,00 g/cm3,

- wspotczynnik pH = 5+6,

- mozliwosé rozcienczenia wodg w stosunku 1:10 +1:14,

- 1-kompopnentowa, pozwalajgca na fatwe wlewanie (iniekcja grawitacyjna) lub wttaczanie przy niskim i
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wysokim cisnieniu iniekciji,
- mozliwos¢ stosowania przy stopniu zawilgocenia muru wynoszaca do 90%,

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inzyniera.
Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate Techniczng ITB lub deklaracje zgodnosci z odpowiednim
dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wymagania
niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

2.3. Pakery iniekcyjne
Pakery (osadzane w wywierconych otworach) o $rednicy 18 mm stosuje sie do iniektowania muréw o
dowolnej grubosci i wilgotnosci do 90%.

2.4. Srodki czyszczace
Narzedzia i maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu specjalnych srodkéw czyszczgcych - rozpuszczalnikow
przewidzianych dla okreslonej zywicy silikonowej do iniekcji np. rozcienczalnik AX.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania

Do wykonania iniekcji stosuje sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw oraz
sprzet ogolnobudowlany zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i
wykonywanych prac, Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robdt,
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki wilgotnosciowe panujgce w murze, a podczas robot
posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza
ceglanego. Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2. Niezbedny sprzet do wykonania przedmiotowych iniekcji

3.2.1. Jednokomponentowa, wysokocisnieniowa, pneumatyczna pompa iniekcyjna:

- przetozenie cisnienia 1:39,

- maks. cisnienie wchodzace 10 bardw,

- maks. ci$nienie robocze 390 baréw

- wydajnos$¢ pompy ok. 2 I/minute,

- zapotrzebowanie powietrza 200 I/minute,

- pojemnos$¢ zbiornika pompy min. 2 1,

- ptynna regulacja cisnienia roboczego.

3.2.2. Wspotpracujgca z pompa sprezarka o maks. cisnieniu roboczym 10 baréw i 200 | powietrza na minute.
3.2.3. Samoiniekcyjne urzadzenie ttokowe do iniekcji niskocisnieniowej — iniektor:

- pompa iniekcyjna,

-kréciec napetniajacy lub waz iniekcyjny.

3.2.4. Pakery iniekcyjne stalowe & 12 mm x 70 mm (krétkie) lub 12 mm x 115 mm (dtugie).
3.2.5. Wolnoobrotowe mieszadto o maks. 360 obrotow/min.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera pod
warunkiem zabezpieczenia przed deszczem i mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Wykonawca robot winien posiada¢ udokumentowane
doswiadczenie w wykonywaniu iniekcji. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg
niezbednych ustalen technologicznych.

Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny by¢ ujete
nastepujgce dane:

- warunki wilgotnosciowe oraz zasolenie panujgce w murze w czasie robdt,

- temperatura konstrukcji i materiatu iniekcyjnego,

- rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych pakeréw,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- pozostatosci materiatu — odpady,

- szczegolne zdarzenia, np. duze zuzycie materiatow, gwattowne zmiany cisnienia wg manometru pompy,
itd.

Protokét z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatéw.
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5.2. Wykonanie odwiertéow i odpylenie otworow

Odwierty pod pakery (wykonywane na gtebokos¢ réwng grubosci muru minus 5 cm) nalezy wykonac
nachylone w dét pod katem 15+20° do poziomu posadzki w piwnicy, w odstepie co 10+12 cm. Po wykonaniu
wszystkich odwiertéw, w celu wyeliminowania jego zatkania przez pyly z wiercenia, kazdy otwor nalezy
przedmuchaé sprezonym powietrzem. Jest to tez kontrola droznosci, gdyz z odwiertu powinien wydobywaé
sie strumieh powietrza.

5.3. Montaz pakerow wiertniczych

Pakery wiertnicze nalezy wprowadzi¢ do wywierconych otwordw i rozprezyé gumowg uszczelke za pomocag
motylkowego pokretta. Pakery nie mogg mie¢ w czasie montazu zamknietych zaworéw odcinajgcych, aby
podczas iniektowania umozliwiaty wyptyw powietrza z odwiertu i stanowity kontrole przeptywu materiatu
iniekcyjnego.

5.4. Uszczelnienie przekroju poprzecznego muru przed iniekcja

W pierwszym procesie iniekcyjnym nalezy wypeti¢ pustki powietrzne w przekroju poprzecznym muru za
pomocyg rzadko ptynnej dyspersji cementowej. Po godzinie jeszcze tezejgcag dyspersje cementowg
wypetniajgcg réwniez otwor iniekcyjny nalezy udrozni¢ za pomocg stalowego preta o srednicy i diugosci
dostosowanej do $rednicy wewnetrznej pakera i diugosci nawierconych otworéw. Nastepnie nalezy
przystgpi¢ do wykonania wtasciwej iniekcji uszczelniajgcej przekrdj poprzeczny muru.

5.5. Wykonanie iniekcji uszczelniajgcej

Przed przystgpieniem do iniektowania nalezy:

- sprawdzi¢ dziatanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, odprowadzajgc go do osobnego pojemnika,

- po sprawdzeniu opakowan, nalezy materiat iniekcyjny rozciehczy¢, poprzez wymieszanie z wodg wg
wskazan na opakowaniu ,

- zamontowac zawdr szybkoztgczny pompy iniekcyjnej na pakerze skrajnym.

Po podtgczeniu do tego pakera koricéwki pompy iniekcyjnej, iniekcje nalezy rozpocza¢ przy niskim cisnieniu
ptynnie przechodzac do maksymalnego ( do 20 baréw). Iniekcje nalezy zakonczy¢ w chwili wyptywu iniektu z
pakera potozonego obok — kontrolnego w stosunku do pakera ,pracujgcego”. Po zamontowaniu zaworu
szybkoztgczki na nastepnym pakerze nalezy rozpocza¢ iniektowanie, zamykajg¢ jednoczeé$nie zawér na
pakerze poprzednim. Czynnosci sg powtarzane do zamontowania koncéwki pompy w ostatnim pakerze na
danym odcinku $ciany. Po zakohczeniu iniektowania rysy (przed uptywem czasu obroébki iniektu czyli po. 60
minutach) nalezy wykonac¢ reiniekcje, tzn. powtérzy¢ wszystkie czynnosci jw. Reiniekcja ma na celu
uzupetnienie ewentualnych strat materiatu iniekcyjnego wskutek jego penetracji w rozgatezienia rys lub
spekan betonu. Po wniknieciu kompozycji iniekcyjnej w strukture muru nalezy poprzez istniejgce pakery
wypetni¢ otwory wiertnicze za pomocg dyspersji cementowe;.

UWAGA:

1. Proces iniektowania powinien by¢ przeprowadzony z duzg ostroznoscig przy regulacji cisnienia. Przy
gwattownej zmianie cisnienia na manometrze, proces iniektowania nalezy przerwac i rozpoczg¢ od nowa od
minimalnego ci$nienia. W razie potrzeby nalezy zrezygnowaé z iniektowania pompg iniekcyjng, a roboty
prowadzi¢ iniektorami z matym cisnieniem,

5.6. Czyszczenie sprzetu
Po zakonczeniu iniektowania a przed zakonczeniem czasu obrobki materiatu iniekcyjnego nalezy dokonac
czyszczenia sprzetu do iniektowania z uzyciem rozpuszczalnika.

5.7. Utylizacja odpadow i opakowan
Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztki dyspersji cementowej nalezy zutylizowac¢ zgodnie ze
wskazowkami producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci roboét

Kontrola i odbiér robét oraz kontrola jakosci materiatéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami
ogolnymi podanymi w ST-1.0.0. Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego. Kontrole w zakresie odnosnych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi ITB
lub upowazniona przez ITB instytucja.

6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét
Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do
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robét Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa badan
materiatow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty
materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Badania w trakcie robét

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposéb ciggty kontrolowac warunki wilgotno$ciowe panujgce w murze.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokdt wg p.5.1.

Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystgpienia do
nastepnego etapu robét. Prace iniekcyjne powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:
- materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

- sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

- obrobka i wykonanie prac.

- udokumentowana kompetencja oséb wykonujacych prace iniekcyjne.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Skutecznos¢ wykonanych iniekcji nalezy sprawdzi¢ przez wykonanie po 6 tygodniach i dodatkowo po 6
miesigcach pomiaru spadku wilgotnosci masowej muru na wysokosci 30 cm i 55 cm od poziomu gérnych
otworéw przegrody, ktory to spadek powinien wynosi¢ co najmniej 50%. Jezeli wynik spadku wilgotnosci w
murze jest pozytywny to nalezy uznac, ze roboty iniekcyjne zostaly wykonane z powodzeniem.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar powinien byé wykonany na budowie w metrach kwadratowych zainiektowanego przekroju
poprzecznego muru, przy uwzglednieniu faktycznych ilosci wttoczonego preparatu iniekcyjnego i dyspersii
cementowej.

Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-1.0.0.

8.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:
- wykonanie i przygotowanie do iniekcji otworéw ,

- wykonanie iniekgciji.

8.3. Odbiory po zakonczeniu robot

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i
robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy. Inzynier
zleci Wykonawcy lub niezaleznemu

laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badarn i pomiaréw wtedy gdy:

- zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sag niezgodne z niniejszg specyfikacjg.

- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych. Inzynier moze uznac
wade za niemajgcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustalic zakres i wielkosé
potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne warunki ptatnosci

Ptatno$é za metr kwadratowy zainiektowanego przekroju poprzecznego muru nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci robét na podstawie wynikow pomiaréw i badali laboratoryjnych, z ewentualnymi
potrgceniami.

9.2. Szczegétowe warunki ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania iniekcji wg technologii przyjetej przez Wykonawce i zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego, obejmuje: prace pomiarowe, oznakowanie robét, dostarczenie materiatéw, wykonanie robét
wg zakresu w p. 1.3. oczyszczenie stanowisk pracy i usuniecie bedgcych wiasnoscig wykonawcy
materiatow. Nalezy przyja¢ wg przedmiaru robot.
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10. Przepisy zwigzane
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z pézn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84
z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z pdzn. zmianami).

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczania gesto$ci
nasypowej i jamistosci.

PN-76/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-86/B-06250 Beton zwykly.

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.
Karty techniczne zastosowanych wyrobéw oraz ich aprobaty techniczne ITB.
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j.

Zeszyty ITB-cze$¢ B-roboty wykohczeniowe

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1:
Tynki. Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru.” Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2005 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 r.

Maciej Rokiel — Poradnik ,,Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce”. Dom
Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Dammstoffe.
DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfiihrung.

DIN 18555-7:1987-11 Prifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmértel;
Bestimmung des Wasserriickhaltevermdgens nach dem Filterplattenverfahren.

WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

Richtlinie fiir die fachgerechte Planung und Ausfiihrung des Fassadensockelputzes sowie des

Anschlusses der AuRenanlagen. 1.2002.
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	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	Przewiduje się wykonanie:
	· rozbiórki ścian wtórnych (zgodnie z oznaczeniem na rysunkach);
	· rozbiórki pozostałości komina;
	· rozbiórki warstw posadzkowych parteru (budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola) za wyjątkiem strefy „ścieżki kulturowej”;
	· rozbiórki warstw posadzkowych i płyt kondygnacji pierwszego piętra (budynek koszar) za wyjątkiem strefy „ścieżki kulturowej” z pozostawieniem istniejących belek stalowych nośnych stropów;
	· wykonanie rozbiórki na ściany istniejącej murowanej w osi „b” między osiami: 6/7; 7/8; 8/9; 11/12; 13/14 – parter;
	· wykonanie rozbiórki ściany istniejącej murowanej w osi „b” między osiami: 5/6; 6/7; 7/8; 8/9  - piętro;
	· wykonanie przebić komunikacyjnych w ścianach poprzecznych w osiach: 7; 10; 11; 12, oraz w ścianie podłużnej (frontowej) w osi „c” między osiami 8/9; 9/10; 12/13, – parter;
	· wykonanie przebić komunikacyjnych w ścianach poprzecznych w osiach: 5; 7; 9; 12, – piętro;
	· wykonanie podniesienia istniejących otworów komunikacyjnych w ścianach
	· poprzecznych w osiach: 5; 14, – piętro;
	· rozbiórka  istniejącego stropu piętra pierwszego w osiach „a” / „c” i 8/9 z demontażem belek stalowych żelbetowych (przeniesienie belek w miejsce brakującego stropu pole 13/14)
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okładziny.
	CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 – Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kładzenie płytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich, okładzinowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac murarskich z materiałów ceramicznych i ścianek działowych z płyt g.-k., tynkarskich, malarskich i okładzinowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	Ściany i przegrody zewnętrzne:
	W części rozbudowy:
	SC1 (ściana wolnostojąca / mur) - odtworzenie muru carnota o szerokości całkowitej 90,0 cm, murowana z cegły pełnej 29x14x6,5 w układzie główkowym spoinowana. W części zachodniej e szczycie przewidziano kanał dla instalacji went-mech. Mur zamknięty od góry czapą;
	SC2 (U=0,175 W/m2K) - odtworzenie muru carnota o szerokości całkowitej 90,0-104,0 cm – ściana wielowarstwowa zamknięta od góry czapą:
	- cegła pełna 29(15-docinka)x14x6,5 w układzie główkowym spoinowana, montaż na systemowych kotwach ze stali nierdzewnej.
	- pustka powietrzna 5,0 cm;
	- izolacja termiczna wełna skalna gr. 20,0 cm;
	- ściana żelbetowa gr. 20,0 cm (wg proj. konstrukcji);
	- cegła pełna 29 x14x6,5 w układzie główkowym spoinowana, montaż na systemowych kotwach ze stali nierdzewnej (w obrębie pomieszczenia sali wielofunkcyjnej w miejsce cegły obudowa akustyczna kanałów went-mech.);
	 
	Ściany wewnętrzne:
	Istniejący budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:
	ściany wewnętrzne istniejące ceglane: zakłada się oczyszczenie, osuszenie oraz uzupełnienie ubytków, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	ściany wewnętrzne istniejące betonowe: zakłada się oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	ściany wewnętrzne projektowane:
	- ściany systemowe w technologii suchej zabudowy;
	- ściany systemowe w technologii suchej zabudowy do pomieszczeń mokrych;
	- ściany systemowe przeszklone (stosować szkło bezpieczne);
	 
	Istniejące budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czołowa:
	ściany wewnętrzne istniejące ceglane: zakłada się oczyszczenie, osuszenie oraz uzupełnienie ubytków, wykonanie spoinowania lub wyprawy tynkarskiej, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	ściany wewnętrzne istniejące betonowe: zakłada się oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	 
	W części rozbudowy:
	Przewiduje się wykonanie ściany systemowej w technologii suchej zabudowy;
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych, których dotyczy specyfikacja stanowią poszycie ścianek działowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypełnionej wełną mineralną.
	Okładziny z płytek ceramicznych obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie:
	– pokrycie podłóg płytkami (wykładziny, posadzki), które stanowią wierzchni element warstw podłogowych,
	– pokrycie ścian płytkami (okładziny), które stanowią warstwę ochronną i kształtującą formę architektoniczną okładanych elementów.
	Specyfikacja obejmuje wykonanie wykładzin i okładzin przy użyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
	Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonanie wykładzin i okładzin wewnętrznych i zewnętrznych, oraz ich odbiory.
	Przywidziano tynki kategorii 3 (tynk trójwarstwowy, zatarty na ostro + gładź szpachlowa). Podłoże pod tynki powinno być nie zmarznięte, suche, wolne od kurzu, resztek farb i innych zabrudzeń. Prace tynkarskie należy przeprowadzać w temperaturze wnętrz min +5 stopni C, na podłożach o resztkowej wilgotności 3%. Należy zachować technologiczny okres przerwy przy kładzeniu kolejnych warstw tynku.
	Wymagane warstwy tynku:
	1. Obrzutka tynkowa (szpryc) pierwsza wewnętrzna warstwa tynku trójwarstwowego, o grubości 3-5 mm, mająca na celu zwiększenie przyczepności narzutu tynkowego do podłoża.
	2. Narzut tynkowy środkowa warstwa tynku trójwarstwowego, o grubości 8-15 mm, wyrównująca powierzchnię elementu budowlanego.
	3. Gładź tynkowa (szlichta) zewnętrzna gładka warstwa tynku trójwarstwowego, o grubości 3-5 mm, wykonana z zaprawy budowlanej przy użyciu drobnoziarnistego piasku przesianego, wyrównująca szorstką powierzchnię narzutu tynkowego.
	4. Gładź szpachlowa
	Wymagane warstwy tynku w przypadku wypraw stanowiących podłoże pod okładziny z płytek ceramicznych:
	tynk jednowarstwowy cementowo - wapienny o grubości min.1 cm. Powierzchnia tynku nie może być gładko zatarta ani filcowana. Wyprawy należy zmatowić i oczyścić z powstałego pyłu. Zaleca się, aby wytrzymałość tynku na ściskanie wynosiła co najmniej 2,5 MPa. Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiadać wymogom normy PN-B-14503.
	Do wykonania robót murarskich należy stosować materiałów ceramicznych. Przewidziano zastosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadać aprobatę ITB.
	Okładziny kształtują formę architektoniczną danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane są ręcznie z płyt gipsowo-kartonowych odpowiadających wymaganiom norm lub aprobat technicznych. „Prawa" strona płyty gipsowo-kartonowej pełni rolę jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnętrza pomieszczenia. Strona „lewa" płyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zakładkowe połączenia kartonu. Płyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadać wymaganiom określonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych
	Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:
	– oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo
	– deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo
	– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”,
	– termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.
	Do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:
	- farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
	- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
	- emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
	- farby na spoiwach:
	żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe,
	żywicznych rozcieńczalnych wodą,
	mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych mieszanek do zarobienia wodą,
	mineralno-organicznych jedno- lub kilku składnikowe do rozcieńczania wodą, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	·lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
	lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	·środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.
	Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:
	– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,
	– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,
	– środki do likwidacji zacieków i wykwitów,
	– kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN.
	Do przygotowania farb zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna.
	Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin ceramicznych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.
	Płyty i płytki ceramiczne
	Płytki powinny odpowiadać następującym normom:
	– PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E≤3%. Grupa B I.
	– PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E≤6%. Grupa B IIa.
	– PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E≤10%. Grupa B IIb.
	– PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa B III.
	Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, mrozoodporność i twardość.
	Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania
	Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
	Materiały pomocnicze
	Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:
	– listwy dylatacyjne i wykończeniowe,
	– środki ochrony płytek i spoin,
	– środki do usuwania zanieczyszczeń,
	– środki do konserwacji wykładzin i okładzin.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
	Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem:
	- środkami transportu do przewozu materiałów,
	- sprzętem pomocniczym.
	- środkami transportu do przewozu materiałów
	- betoniarkami do przygotowania zapraw
	- agregatem tynkarskim (opcja)
	- sprzętem pomocniczym.
	Do wykonywania robót malarskich należy stosować:
	– szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,
	– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
	– pędzle i wałki,
	– mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji składników farb,
	– agregaty malarskie ze sprężarkami,
	– drabiny i rusztowania.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowych wiązań i grubości spoin, do pionu i sznura. Mur wznosić równomiernie na całej długości. Spoiny w murach ceramicznych:
	- 12mmw spoinach poziomych
	- 10mmw spoinach pionowych
	- spoiny powinny być dokładnie wypełnione
	Marka i skład zaprawy powinna być zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie . Zaprawę przygotować w takiej ilości ,aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosować piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosować cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosować wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .
	5.3. Roboty okładzinowe z płyt g.-k.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt gipsowo-kartonowych powinny być zakończone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów. Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C, a wilgotność względna powietrza mieści się w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.
	Chcąc uzyskać oczekiwane efekty użytkowe ścian działowych, należy przy ich wykonywaniu pamiętać o paru podstawowych zasadach:
	styki krawędzi wzdłużnych płyt powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem (równolegle do kierunku naświetlania pomieszczenia),
	przy wyborze wzdłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,
	przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi płyt opierały się na tych elementach,
	ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być umocowana pełna ilość płyt, należy je tak rozmieścić, by na obu krańcach tego rzędu znalazły się odcięte kawałki o szerokości zbliżonej do połowy szerokości płyty (lub połowy jej długości),
	styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasmach powinny być przesunięte względem siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty tzw. mijanka,
	jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu.
	5.4. Roboty tynkarskie
	Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej ni: +5°C pod warunkiem, że wciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano montażowych w okresie obniżonych temperatur”.
	5.5. Roboty malarskie
	Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów.
	Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:
	- całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.),
	- wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe,
	- ułożeniu podłóg drewnianych, tzw. białych,
	- całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jeśli stolarka nie została wykończona fabrycznie.
	Drugie malowanie można wykonywać po:
	- wykonaniu tzw. białego montażu,
	- ułożeniu posadzek (z wyjątkiem wykładzin dywanowych i wykładzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przyściennych i cokołów,
	- oszkleniu okien, jeśli nie było to wykonane fabrycznie.
	5.5.1. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie
	Nieotynkowane mury z cegły lub z kamienia
	Mury ceglane i kamienne pod względem dokładności wykonania powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny być całkowicie wypełnione zaprawą, równo z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny być uzupełnione. Powierzchnia muru powinna być oczyszczona z zaschniętych grudek zaprawy, wystających poza jej obszar oraz resztek starej powłoki malarskiej. Mur powinien być suchy czyli jego wilgotność, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może być większa od podanej PN. Powierzchnia muru powinna być odkurzona i odtłuszczona.
	Beton
	Powierzchnia powinna być oczyszczona z odstających grudek związanego betonu. Wystające lub widoczne elementy metalowe powinny być usunięte lub zabezpieczone farbą antykorozyjną. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny być naprawione zaprawą cementową lub specjalnymi mieszankami, na które wydano aprobaty techniczne. Wilgotność podłoża betonowego, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może przekraczać wartości podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna być odkurzona i odtłuszczona.
	Tynki zwykłe
	1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednią zaprawą i zatarte do równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. kurzu, rdzy, tłuszczu, wykwitów solnych).
	2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitów oraz odkurzone i umyte wodą. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać śladów starej farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia tynków należy naprawić odpowiednią zaprawą.
	3) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać wartości podanych w PN.
	4) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
	Tynki pocienione powinny spełniać takie same wymagania jak tynki zwykłe.
	Podłoża z drewna
	Podłoża z drewna, materiałów drewnopochodnych powinny być niezmurszałe o wilgotności nie większej niż 12%, bez zepsutych lub wypadających sęków i zacieków żywicznych. Powierzchnia powinna być odkurzona i oczyszczona z plam tłuszczu, żywicy, starej farby i innych zanieczyszczeń. Ewentualne uszkodzenia powinny być naprawione szpachlówką, na którą wydano aprobatę techniczną.
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych powinny być odkurzone, bez plam tłuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkręty mocujące oraz styki płyt powinny być zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty płyt powinny być naprawione masą szpachlową, na którą wydana jest aprobata techniczna.
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych powinny mieć wilgotność nie większą niŜ 4% oraz powierzchnię dokładnie odkurzoną, bez plam tłuszczu, wykwitów, rdzy i innych zanieczyszczeń. Wkręty mocujące nie powinny wystawać poza lico płyty, a ich główki powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
	Elementy metalowe
	Elementy metalowe przed malowaniem powinny być oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostałości zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtłuszczone.
	5.5.2. Warunki prowadzenia robót malarskich
	Warunki ogólne prowadzenia robót malarskich
	Roboty malarskie powinny być prowadzone:
	– przy pogodzie bezwietrznej i bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót malarskich zewnętrznych),
	– w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C,
	– w temperaturze nie wyższej niż 25°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że temperatura podłoża nie przewyższyła 20°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych).
	W przypadku wystąpienia opadów w trakcie prowadzenia robót malarskich powierzchnie świeżo pomalowane (nie wyschnięte) należy osłonić. Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartości. Prace malarskie na elementach metalowych można prowadzić przy wilgotności względnej powietrza nie większej niż 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy zapewnić odpowiednią wentylację. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od otwartych źródeł ognia, narzędzi oraz silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru. Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić przez zabrudzeniem farbami.
	5.5.3. Wymagania dotyczące powłok malarskich
	Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych
	Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:
	a) niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgację,
	b) aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,
	c) jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	d) bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,
	e) bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,
	f) bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych oraz farb na spoiwach żywicznych rozcieńczalnych wodą
	Powłoki te powinny być:
	a) odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie,
	b) bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,
	c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Przy jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity podłoża.
	Nie dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) spękań,
	b) łuszczenia się powłok,
	c) odstawania powłok od podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikującymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powłoki z farb mineralnych powinny:
	a) równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,
	b) nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,
	c) nie mieć śladów pędzla,
	d) w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową,
	e) być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków modyfikujących),
	f) nie mieć przykrego zapachu.
	Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie przekraczającej 20 cm2,
	b) chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża,
	c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw,
	d) ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych.
	Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwach żywicznych wodorozcieńczalnych i rozpuszczalnikowych
	Powłoka z lakierów powinna:
	a) mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	b) nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń,
	c) dobrze przylegać do podłoża,
	d) mieć odporność na zarysowania i wycieranie,
	e) mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym.
	5.6. Okładziny z materiałów ceramicznych.
	Warunki przystąpienia do robót
	1) Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone:
	– wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji podłóg,
	– roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych),
	– wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi.
	2) Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego.
	3) Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5oC i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.
	4) Wykonane wykładziny i okładziny naleŜy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem.
	Wykonanie wykładziny
	Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości minimum 50 mm. Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
	Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:
	– podkłady związane z podłożem – 25 mm
	– podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 35 mm
	– podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 40 mm
	Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami i środkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m. W podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchni dylatowanych pól nie powinna przekraczać 10 m2, a maksymalna długość boku nie większa niż 3,5 m. Wewnątrz budynku pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niż 5x6 m. Dylatacje powinny być wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokół fundamentów pod maszyny, słupów konstrukcyjnych oraz w styku różnych rodzajów wykładzin. Szczegółowe informacje o układzie warstw podłogowych, wielkości i kierunkach spadków, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustów i innych elementów powinny być podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione materiałem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakości i zmniejszenia ryzyka powstania pęknięć skurczowych zaleca się zbrojenie podkładów betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkładów cementowych włóknem polipropylenowym. Dużym ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma zastosowanie bezpośrednio pod wykładzinę warstwy z masy samopoziomującej. Warstwy („wylewki”) samopoziomujące wykonuje się z gotowych fabrycznie sporządzonych mieszanek ściśle według instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podłogi, powoduje jednak oszczędność kleju.
	Wykonanie wykładzin
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakową szerokość większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych wykładzinie. Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta. Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, Ŝe kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek:
	– 50 x 50 mm – 3 mm
	– 100 x 100 mm – 4 mm
	– 150 x 150 mm – 6 mm
	– 200 x 200 mm – 6 mm
	– 250 x 250 mm – 8 mm
	– 300 x 300 mm – 10 mm
	– 400 x 400 mm – 12 mm.
	Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. Po nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. Nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod całą powierzchnią płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienką warstwę kleju na spodnią powierzchnie przyklejanych płytek. Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe.
	Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:
	– do 100 mm – około 2 mm
	– od 100 do 200 mm – około 3 mm
	– od 200 do 600 mm – około 4 mm
	– powyżej 600 mm – około 5-20 mm.
	Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna określać dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni wykładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki.
	Wykonanie okładzin
	Podłoża pod okładzinę
	Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być:
	– ściany betonowe
	– otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych
	– płyty gipsowo kartonowe.
	Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża.
	Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nierówności należy je zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać zaprawą cementową lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku ścian z elementów drobno wymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może być otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podłóż nasiąkliwych zaleca się zagruntowanie preparatem gruntującym (zgodnie z instrukcją producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania:
	– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok malarskich,
	– odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty,
	– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości kondygnacji,
	– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m.
	Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4.
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakowa szerokość, większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składa się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub aluminiową. Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub drugiego rzędu płytek. Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut.
	Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” ustawieniu na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułożeniu wykładziny podłogowej. Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednią wysokość. Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy wykończeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. Drobne płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnią licową naklejane na papier przez co możliwe jest klejenie nie pojedynczej płytki lecz większej ilości. W trakcie klejenia płytki te dociska się do ściany deszczułką do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okładania powierzchni krzywych (np. słupów) należy używać odpowiednich szablonów dociskowych. Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą. Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Dobór preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B 79405 „Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych". W szczególności powinna być oceniana:
	równość powierzchni płyt,
	narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),
	wymiary płyt (zgodne z tolerancją),
	wilgotność i nasiąkliwość,
	obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.
	Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej – nie większe ni: 3 mm i w liczbie nie większej ni: 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:
	- pionowego – nie większe ni: 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 4 mm w pomieszczeniu
	- poziomego – nie większe ni: 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 6 mm na całej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.)
	Niedopuszczalne są następujące wady:
	- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli przenikających z podłoża, pilśni itp.,
	- trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.
	Każda partia materiałów ceramicznych dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować:
	– sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,
	– sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrową łatę,
	– sprawdzenie spadków podkładu pod wykładziny (posadzki) za pomocą 2-metrowej łaty i poziomnicy; pomiary równości i spadków naleŜy wykonać z dokładnością do 1mm
	– sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości
	– sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	Jednostką obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych ścian wraz z nadprożami, ścianek i obudów.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	Składniki ceny obejmują:
	- dostawę materiałów
	- wytyczenie ścian
	- przygotowanie zaprawy
	- wymurowanie ścian
	- osadzenie nadproży
	- badania na budowie
	Podstawą rozliczenia finansowego, z uwzględnieniem zapisów zawartych pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana ilość m2 powierzchni.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.
	PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.
	PN-93/B-02862 Odporność ogniowa.
	PN-B-32250 Woda do celów budowlanych.
	PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
	Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości.
	PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
	PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć.
	PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja.
	PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
	PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz.
	PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
	PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.
	PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.
	PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrównawczymi.
	CPV 45262321-7 - Podkłady i wyrównywanie podłóg
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi i wyrównawczymi dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	Podłogi na gruncie, stropy:
	Istniejący budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:
	W pomieszczeniach istniejących zakłada się demontaż istniejących warstw podłogowych i podkładowych oraz wykonanie nowych podłóg na gruncie,  izolowanych termicznie oraz przeciwwilgociowo, o współczynniku przenikania ciepła dla przegrody U=0,30  W/m2K, w pomieszczeniach z obniżoną posadzka zakłada się wykonanie płyt żelbetowych dociążających - wg proj. konstrukcji. Na etapie realizacji należy wykonać bezwarunkowe oczyszczenie i udrożnienie istniejącej historycznej kanalizacji deszczowej.
	sklepienia ceramiczne – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki, tynkować tynkami renowacyjnymi.
	sklepienia betonowe – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki, tynkować tynkami renowacyjnymi o estetyce zbliżonej do betonu.
	 
	Istniejące budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czołowa:
	w pomieszczeniach projektuje się wykonanie napraw i uzupełnień oraz zabezpieczenia przed dalszą degradacją istniejących warstw podłogowych. Na etapie realizacji należy wykonać bezwarunkowe oczyszczenie i udrożnienie istniejącej historycznej kanalizacji deszczowej.
	sklepienia ceramiczne – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki;
	sklepienia betonowe – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki;
	 
	W części rozbudowy:
	zakłada się wykonanie podłóg na gruncie, izolowanych termicznie oraz przeciwwilgociowo, o współczynniku przenikania ciepła dla przegrody U=0,20  W/m2K, zakłada się wykonanie płyt żelbetowych nośnych - wg proj. konstrukcji.
	 
	UWAGI:
	Wszystkie podłogi w budynku wykonać jako pływające, z obwodową przyścienną opaską dylatacyjną układaną na pełnej wysokości warstw wykończeniowych;
	Stopnie biegów klatek schodowych w kolorystyce kontrastującej z poziomami spoczników i podestów;
	Stopnie biegów klatek schodowych, podesty i spoczniki w antypoślizgowości R-9;
	Posadzki pomieszczeń 1.08B, 1.08C, 1.09A, 1.09B, 1.10B, 1.10C, 1.16B, 1.18B, 2.12C w antypoślizgowości B;
	Posadzka sal zajęć tanecznych (pom. 1.11, 1.12) – sprężynująco - amortyzująca, antypoślizgowa.
	 
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	mieszarki
	przecinaki,
	wiertła.
	packi
	taczki
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Wylewka samopoziomująca
	CE 05
	PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5 podkład na bazie cementu
	Reakcja na ogień
	A2fl
	Wydzielanie substancji korozyjnych
	CT
	Przepuszczalność wody
	NPD
	Przepuszczalność pary wodnej
	NPD
	Wytrzymałość na ściskanie
	C16 (≥ 16 N/mm2)
	Wytrzymałość na zginanie
	F5 (≥ 5 N/mm2)
	Odporność na ścieranie
	NPD
	Izolacyjność akustyczna
	NPD
	Dźwiękochłonność
	NPD
	Opór cieplny
	NPD
	Odporność chemiczna
	NPD
	Materiały izolacyjne przeciwwilgociowe powinny być:
	dobre jakościowo i dostosowane do celu, któremu mają służyć,
	odpowiadać wymaganiom jakościowym określonym w normach lub świadectwie ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskać pisemną zgodę zamawiającego na ich zastosowanie, akceptowane przez właściwą jednostkę naukowo-badawczą, np. Instytut Techniki Budowlanej.
	odporne na wpływy techniczne, nie powinny kruszyć się pod wpływem niskich temperatur i ściekać pod wpływem wysokich temperatur.
	powinny być elastyczne, przenosić drgania i naprężenia,
	materiały nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać dostateczną odporność na środowisko w którym zostaną użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych materiałów.
	- wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta oraz zaświadczenie o jakości.
	5.3. Podłogi na gruncie, podłogi na stropach:
	Istniejący budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:
	· W pomieszczeniach istniejących zakłada się demontaż istniejących warstw podłogowych i podkładowych oraz wykonanie nowych podłóg na gruncie,  izolowanych termicznie oraz przeciwwilgociowo, o współczynniku przenikania ciepła dla przegrody U=0,30  W/m2K, w pomieszczeniach z obniżoną posadzka zakłada się wykonanie płyt żelbetowych dociążających - wg proj. konstrukcji. Na etapie realizacji należy wykonać bezwarunkowe oczyszczenie i udrożnienie istniejącej historycznej kanalizacji deszczowej.
	· sklepienia ceramiczne – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki, tynkować tynkami renowacyjnymi.
	· sklepienia betonowe – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki, tynkować tynkami renowacyjnymi o estetyce zbliżonej do betonu.
	Istniejące budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czołowa:
	· W pomieszczeniach projektuje się wykonanie napraw i uzupełnień oraz zabezpieczenia przed dalszą degradacją istniejących warstw podłogowych. Na etapie realizacji należy wykonać bezwarunkowe oczyszczenie i udrożnienie istniejącej historycznej kanalizacji deszczowej.
	· sklepienia ceramiczne – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki;
	· sklepienia betonowe – oczyścić, osuszyć, uzupełnić ubytki;
	 
	W części rozbudowy:
	P1– PŁYTA NA GRUNCIE – POSADZKA KAMIENNA
	(kubatura nowoprojektowana)
	płyty kamienne granitowe o wym 90,0x60,0cm gr. 20 mm bez fazy, układane bezfugowo, na zaprawie do układania elementów z kamienia naturalnego o wytrzymałości na ściskanie, co najmniej 10 MPa, kolor jednorodny, posadzka zabezpieczona preparatem do impregnacji kamienia naturalnego
	gr.
	2,8
	cm
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	5,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	15,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	20,0
	cm
	zasyp / grunt rodzimy – zagęszczony mechanicznie
	 
	 
	 
	 
	P2a– PŁYTA NA GRUNCIE – PODŁOGA DREWNIANA
	(kubatura nowoprojektowana – sala wielofunkcyjna poz.+/-0,00)
	deska z litego drewna dębowego łączona na obce pióro o wym. 140x2100 mm grubości (po obustronnej obróbce) 28mm; deski o następujących parametrach:
	· klasa 1, gatunek 1 kategoria wytrzymałości 33, obustronnie strugane;
	· deski pozyskane z nieodżywiczonej części odziomkowej, twardzielowej pnia, deski o tzw. "słoju stojącym", dopuszcza się odchylenie rzędu 15%;
	· wpusty na pióra wykonane na wysokości 2/3 od górnej krawędzi deski;
	· deski zaimpregnowane przeciwpożarowo do parametru trudnozapalności
	· deski o wilgotności max. 8 do 10%;
	· deski malowane 3-krotnie na kolor czarny;
	łączenie desek za pomocą kleju utrzymującego trwale plastyczność.
	gr.
	3,3
	cm
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	5,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	15,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	20,0
	cm
	zasyp / grunt rodzimy – zagęszczony mechanicznie
	 
	 
	 
	 
	P2b– PŁYTA NA GRUNCIE – PODŁOGA DREWNIANA NA LEGARACH
	(kubatura nowoprojektowana – sala wielofunkcyjna poz.-1,05)
	Systemowa podłoga sportowa drewniana na legarach zbudowana z następujących elementów:
	- deska warstwowa dębowa grubości 15 mm;
	- płyta nośna P5 gr. 10 mm;
	- krawędziaki 16x50 mm w rozstawie co 312,5 mm;
	- krawędziaki 16x50 mm w rozstawie co 500 mm;
	- podkładka dystansowa elastyczna 18x50x50
	- folia PE
	gr.
	7,5
	cm
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	7,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	20,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	35,0
	cm
	zasyp / grunt rodzimy – zagęszczony mechanicznie
	 
	 
	 
	 
	P2c– PŁYTA NA GRUNCIE – PODŁOGA DREWNIANA NA LEGARACH
	(kubatura nowoprojektowana – sala wielofunkcyjna „wnęka sceny” poz.-1,35)
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji) zabezpieczona farbą kryjącą do betonu w kolorze czarnym matowym
	gr.
	20,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	izolacja termiczna styropian ekstrudowany o wytrzymałości na ściskanie 700 kPa, układany w pasie o szerokości 520 cm od ściany zewnętrznej
	gr.
	16,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	19,0
	cm
	zasyp / grunt rodzimy – zagęszczony mechanicznie
	 
	 
	 
	 
	P3– PŁYTA NA GRUNCIE – POSADZKA BETONOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	samopoziomująca posadzka przemysłowa pod duże obciążenia:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C35, wytrzymałość na zginanie F10, wytrzymałość na ścieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do impregnacji betonu
	gr.
	0,8
	cm
	samopoziomujący podkład pod mocno obciążone posadzki przemysłowe:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C30, wytrzymałość na zginanie F7, wytrzymałość na ścieranie AR0,5
	gr.
	1,0
	cm
	preparat do gruntowania podłoży pod podkłady podłogowe i posadzki zawierający wodną dyspersję żywic na bazie polistyroloakrylanów
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	6,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	15,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	20,0
	cm
	 
	P4– PŁYTA NA GRUNCIE - PODŁOGA SPORTOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	winylowa podłoga sportowa wzmocniona matowym włóknem
	szklanym z warstwą piankową PCV z widocznym „usłojeniem drewna klonu” w kolorze szarym, klejona powierzchniowo do podłoża za pomocą dedykowanego kleju na warstwie gruntu. Klasyfikacja Cfl-S1. Kolor: imitujący barwione drewno - klon szary
	gr.
	0,8
	cm
	samopoziomujący podkład pod mocno obciążone posadzki przemysłowe:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C30, wytrzymałość na zginanie F7, wytrzymałość na ścieranie AR0,5
	gr.
	1,0
	cm
	preparat do gruntowania podłoży pod podkłady podłogowe i posadzki zawierający wodną dyspersję żywic na bazie polistyroloakrylanów
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	6,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	15,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	20,0
	cm
	 
	P5– PŁYTA NA GRUNCIE - POSADZKA GRESOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	płytki gresowe rektyfikowane o wym. 300x300 mm,
	gr 10 mm, o powierzchni "wypukły punkt" o parametrach:
	antypoślizgowości R-11; antyposlizgowość na gołą stopę A+B+C; nasiąkliwość < 0,1%; kolor: popielaty, impregnować do ochrony przed powstawaniem plam z wody, olejów, tłuszczów i innych zanieczyszczeń za pomocą preparatów dedykowanych. Płytki układane na dedykowanej zaprawie klejowej
	gr.
	1,8
	cm
	2 warstwy izolacji przeciwwodnej:
	półpłynna bezrozpuszczalnikowa masa składająca się z wodnej dyspersji polimerowej o gęstości ok. 1,6 kg/m3 - wykonywane na warstwie gruntującej, uszczelnienia naroży wykonywać poprzez wklejenie taśm uszczelniających, wpusty i przejścia rurowe uszczelniać za pomocą kołnierzy (manszet).
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	6,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	15,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	20,0
	cm
	 
	P6– PŁYTA NA GRUNCIE POMIESZCZENIA NA POZ. -1,05 m – POSADZKA BETONOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	samopoziomująca posadzka przemysłowa pod duże obciążenia:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C35, wytrzymałość na zginanie F10, wytrzymałość na ścieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do impregnacji betonu
	gr.
	0,8
	cm
	samopoziomujący podkład pod mocno obciążone posadzki przemysłowe:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C30, wytrzymałość na zginanie F7, wytrzymałość na ścieranie AR0,5
	gr.
	1,0
	cm
	preparat do gruntowania podłoży pod podkłady podłogowe i posadzki zawierający wodną dyspersję żywic na bazie polistyroloakrylanów
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	6,5
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	mata elastomerowo-poliuretanowa gr.17 mm z górną płaszczyzną pokrytą farbą aluminiową, tłumiąca dźwięki uderzeniowe ∆lw >= 33db, przenosząca maksymalne obciążenie stałe - 3000 kg/m2. mata wywinięta obwodowo na ścianę
	gr.
	1,7
	cm
	styropian twardy podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 150 kPa
	gr.
	15,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	20,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	hydroizolacja do wykonywania zabezpieczeń wodoszczelnych i izolacji przeciwwilgociowych, dodatkowo zabezpieczająca przed przedostawaniem się metanu, dwutlenku węgla oraz radonu, wykonana z warstwowej membrany lDPE o gr. 1,4 mm o budowie: 6 warstw syntetycznej membrany lDPE / 1 warstwa folii aluminiowej / 1 warstwa siatki poliestrowej - montaż za pomocą dedykowanych: kleju i taśm uszczelniających, zgrzewana.
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C16 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  25,0 kg/m3
	gr.
	10,0
	cm
	piasek zagęszczony mechanicznie
	gr.
	35,0
	cm
	 
	P7– STROP 1. PIĘTRA – POSADZKA BETONOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	samopoziomująca posadzka przemysłowa pod duże obciążenia:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C35, wytrzymałość na zginanie F10, wytrzymałość na ścieranie AR0,5 posadzka zabezpieczona preparatem do impregnacji betonu
	gr.
	0,5
	cm
	samopoziomujący podkład pod mocno obciążone posadzki przemysłowe:
	sucha zaprawa z cementem portlandzkim, zawartość chromu mniejsza niż 2 ppm, wytrzymałość na ściskanie C30, wytrzymałość na zginanie F7, wytrzymałość na ścieranie AR0,5
	gr.
	1,0
	cm
	preparat do gruntowania podłoży pod podkłady podłogowe i posadzki zawierający wodną dyspersję żywic na bazie polistyroloakrylanów
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	5,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	styropian akustyczny podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 50 kPa. Wskaźnik zmniejszenia poziomu uderzeniowego ΔLw. 33 dB – dla płyt gr 4,0 cm
	gr.
	8,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	8/12
	cm
	blacha trapezowa T40 gr. 0,75 (wg proj. konstrukcji)
	na dwuteownikach wzmocnionych (wg proj. konstrukcji)
	RAL 9010 - matowy
	gr.
	22,0
	cm
	Płyty akustyczne ze sprasowanej wełny szklanej z powierzchnią licową pokrytą tkaniną z włókna szklanego, powierzchnią tylną zabezpieczona welonem szklanym. Płyty odporne na wilgoć do 95% przy temperaturze 30°C
	Kolor płyt biały, montaż na kleju dedykowanym
	gr.
	4,0
	cm
	Perforowana blacha stalowa falista gł. profilu 55 mm, długość fali 177 mm. Perforacja: 10% współczynnik perforacji,  perforacja pełna, d=4 mm, c=12 mm Stal powlekana epoksydem z powłoką proszkową RAL 9010 - matowy
	gr.
	5,5
	cm
	 
	P8– STROP 1. PIĘTRA - POSADZKA GRESOWA
	(kubatura istniejąca za wyjątkiem posadzek strefy „ścieżki kulturowej”)
	płytki gresowe rektyfikowane o wym. 300x300 mm,
	gr 10 mm, o powierzchni "wypukły punkt" o parametrach:
	antypoślizgowości R-11; antyposlizgowość na gołą stopę A+B+C; nasiąkliwość < 0,1%; kolor: popielaty, impregnować do ochrony przed powstawaniem plam z wody, olejów, tłuszczów i innych zanieczyszczeń za pomocą preparatów dedykowanych. Płytki układane na dedykowanej zaprawie klejowej
	gr.
	1,8
	cm
	2 warstwy izolacji przeciwwodnej:
	półpłynna bezrozpuszczalnikowa masa składająca się z wodnej dyspersji polimerowej o gęstości ok. 1,6 kg/m3 - wykonywane na warstwie gruntującej, uszczelnienia naroży wykonywać poprzez wklejenie taśm uszczelniających, wpusty i przejścia rurowe uszczelniać za pomocą kołnierzy (manszet).
	 
	 
	 
	wylewka betonowa z betonu C30 zbrojona kształtowanym włóknem rozproszonym o długości 60 mm i średnicy 1,0 mm ze stali niskowęglowej ciągnionej na zimno, w ilości -  40,0 kg/m3
	gr.
	5,0
	cm
	warstwa zabezpieczająca folia PE o gr. 0,2 mm
	 
	 
	 
	styropian akustyczny podposadzkowy o wytrzymałości na zginanie > 50 kPa. Wskaźnik zmniejszenia poziomu uderzeniowego ΔLw. 33 dB – dla płyt gr 4,0 cm
	gr.
	8,0
	cm
	płyta żelbetowa (wg proj konstrukcji)
	gr.
	8/12
	cm
	blacha trapezowa T40 gr. 0,75 (wg proj. konstrukcji)
	na dwuteownikach wzmocnionych (wg proj. konstrukcji)
	RAL 9010 - matowy
	gr.
	22,0
	cm
	Płyty akustyczne ze sprasowanej wełny szklanej z powierzchnią licową pokrytą tkaniną z włókna szklanego, powierzchnią tylną zabezpieczona welonem szklanym. Płyty odporne na wilgoć do 95% przy temperaturze 30°C
	Kolor płyt biały, montaż na kleju dedykowanym
	gr.
	4,0
	cm
	Perforowana blacha stalowa falista gł. profilu 55 mm, długość fali 177 mm. Perforacja: 10% współczynnik perforacji,  perforacja pełna, d=4 mm, c=12 mm Stal powlekana epoksydem z powłoką proszkową RAL 9010 - matowy
	gr.
	5,5
	cm
	 
	Fugowanie posadzek ceramicznych:
	Na posadzkach z płytek ceramicznych zastosować fugę o grubości 2 mm. Wypełnienie fugi za pomocą zaprawy epoksydowej 2. składnikowej do spoinowania, przeciwgrzybicznej, o podwyższonych parametrach wytrzymałościowych ze zmniejszonymi właściwościami absorbcji wody. Fugi impregnować do ochrony przed powstawaniem plam z wody, olejów, tłuszczów i innych zanieczyszczeń za pomocą preparatów dedykowanych. Kolor fugi uzgodnić z Biurem Projektów na etapie wykonawstwa.
	 
	Fugowanie posadzek kamiennych:
	Na posadzkach kamiennych zastosować fugę o grubości 2 mm. Wypełnienie fugi za pomocą zaprawy cementowej z dodatkiem trasu do spoinowania, przeciwgrzybicznej, o podwyższonych parametrach wytrzymałościowych ze zmniejszonymi właściwościami absorbcji wody. Fugi impregnować do ochrony przed powstawaniem plam z wody, olejów, tłuszczów i innych zanieczyszczeń za pomocą preparatów dedykowanych. Kolor fugi uzgodnić z Biurem Projektów na etapie wykonawstwa.
	 
	Uwaga!
	*Zastosowana zaprawa klejąca nie może powodować przebarwień.
	*Wszystkie podłogi w budynku wykonać jako pływające, z obwodową przyścienną opaską dylatacyjną układaną na pełnej wysokości warstw wykończeniowych.
	*Stopnie biegów klatek schodowych w kolorystyce kontrastującej z poziomami spoczników i podestów.
	*Stopnie biegów klatek schodowych, podesty i spoczniki w antypoślizgowości R-9.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm branżowych oraz wytycznych Producenta systemu.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.
	PN-77/B-27604 Materiały izolacji przeciwwilgociowej.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.3. - Roboty instalacji sufitów podwieszanych.
	CPV 45421146-9 Instalowanie sufitów podwieszanych
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitów podwieszanych dla zadania pn.: „REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie”.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie instalacji sufitów podwieszanych dla zadania pn.: „REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie”.
	1.4. Określenia podstawowe
	Określenia używane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z
	określeniami podanymi w ST-1.0.0 „Wymagania ogólne”
	Płyta wypełniająca - element wypełniający pola konstrukcji nośnej. Element nie może przenosić
	żadnych innych obciążeń poza ciężarem własnym.
	Konstrukcja nośna -lekki ustrój konstrukcyjny składający się z elementów - profili nośnych
	(zbierających obciążenia i przekazujący je na zawiesia) oraz elementów łączących ze sobą profile
	nośne (profile porzeczne) łączonych na zamki oraz z elementów dodatkowych (listwy boczne, klipsy,
	łączniki)
	Zawiesie - element przenoszący obciążenia i stabilizujący konstrukcje sufitu podwieszonego do
	elektów konstrukcyjnych budynku I budowli w spsoć bezpieczny tzn. zapewniający stabilność
	geometryczną oraz bezpieczne przeniesienie obciążeń z sufitu podwieszonego na elementy
	konstrukcyjne budynku/budowli.
	Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli pełniący w zależności od
	przeznaczenia i właściwości funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z
	konstrukcji nośnej oraz płyty wypełniających.
	5.2. Ruszt stalowy- standard
	Elementy składowe rusztu, poza prętami, są produkowane fabrycznie przez poszczególne firmy zajmujące się ich wytworzeniem i dostawą. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nośnych CD 60x27x06 oraz profili przyściennych. Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszaków, gdy chodzi o sufit obniżony (stopień obniżenia sufitu determinuje użycie pręta mocującego o odpowiedniej długości) lub przy pomocy łączników krzyżowych (60/60)- gdy chodzi o sufit mocowany bezpośrednio do podłoża. Konstrukcję rusztu sufitu obniżonego wykonuje się w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach długich i równocześnie wąskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego Ruszt jednowarstwowy stosuje się również dla sufitów bezpośrednio mocowanych do stropów. W rusztach dwuwarstwowych do łączenia obu warstw ze sobą używa się łączników krzyżowych (60/60). W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu, końce profili nośnych opiera się między półkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do ścian.
	Właściwości techniczne profili:
	gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,
	gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,
	grubości blachy: 0,6 mm z tolerancją normalną i podwyższoną wg PN-H-92201:1996,
	kształt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;
	AT-15-4499/2001,
	powłoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzująca się grubością 19 μm (275 g/m2) badań
	wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz
	wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
	Z uwagi na wymagania w zakresie odporności na korozję ryflowane profile mogą być stosowane w pomieszczeniach zamkniętych o wilgotności względnej powietrza 75%, okresowo do 85%,
	w środowiskach o stopniu agresywności korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.
	Połączenia pomiędzy sufitem a ścianami lub innymi powierzchniami pionowymi Należy się upewnić, czy sąsiadujące listwy przyścienne ściśle do siebie przylegają, a także czy listwa nie jest skręcona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego należy użyć możliwie najdłuższych listew. Minimalna zalecana długość listwy wynosi 300 mm.
	Połączenia pomiędzy sufitem a łukowatymi powierzchniami pionowymi Użycie fabrycznie uformowanej wygiętej listwy przyściennej jest najbardziej właściwą metodą. Należy ją zamontować zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.
	Narożniki Listwy przyścienne powinny być przycięte (zwykle pod kątem 45°) oraz ściśle dopasowane na wszystkich połączeniach narożnych.
	Konstrukcja nośna Jeżeli nie obowiązują inne zalecenia, płyty sufitowe powinny być rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to możliwe, szerokość skrajnych płyt powinna przekraczać 200 mm. Górne końce zawiesi powinny być przymocowane za pomocą odpowiednich zamocowań do stropu (lub innej konstrukcji nośnej budynku). Dolne końce powinny być zamocowane do profili nośnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nośne powinny być rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i stosowania płyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokości i wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki winny być zamontowane na profilach nośnych w odległości 150 mm od punktu rozprężenia ogniowego. Maksymalna odległość pierwszego wieszaka od ściany (lub listwy przyściennej) wynosi 450 mm. Mogą być niezbędne dodatkowe zawiesia, aby utrzymać ciężar instalacji i dodatkowych akcesoriów montowanych zarówno nad jak i podwieszonych pod konstrukcją sufitu.
	Klipsy mocujące Stosowanie klipsów mocujących zalecane jest w małych pomieszczeniach, hallach wejściowych, klatkach schodowych oraz miejscach narażonych na różnice ciśnienia powietrza pomiędzy pomieszczeniem a przestrzenią instalacyjną ponad sufitem podwieszonym. . Najczęściej stosuje się dwa klipsy na krawędzi płyty dł. 600 mm i trzy na krawędzi dł. 1200 mm.
	Zawiesia Regulowane zawiesia z drutu, powinny być mocowane do otworów w profilach nośnych. Regulowane zawiesia z drutu powinny być jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nośnych tak, aby ich niższe końce były umieszczone w tym samym kierunku.
	Mocowanie do stropu Elementy (śruby, wkręty, kołki) służące mocowaniu wieszaków do stropu są dostępne u specjalistycznych dostawców. Należy zawsze stosować dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnić się, że posiada on wystarczającą wytrzymałość na wyrywanie.
	Do realizacji podwieszonego sufitu można przystąpić jedynie wtedy, kiedy są spełnione wszyskie następujące warunki:
	- podkłady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszą być “suche na powietrzu” (przez termin ”suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotność maksymalną 5 % masy wody wprowadzonej do masy podkładu suchego, mierzoną wilgotnościomierzem na powierzchni);
	- pomieszczenie musi być oszklone i chronione przed złymi warunkami atmosferycznymi;
	- pomieszczenie nie może być narażone na ponowne nawilgocenie;
	- wodociągi wody ciepłej i zimnej biegnące w przestrzeni instalacyjnej posiadają termoizolację;
	- dopuszczalne przy kładzeniu materiałów standardowych wahanie względnej wilgotności powietrza musi się mieścić między 45 % i 70 %, a temperatury między 12 °C i 24 °C.
	Wyżej opisane warunki obowiązują nadal przy eksploatacji budynku.
	5.3. Montaż okładzin na rusztach stalowych na sufitach
	Zasady doboru konstrukcji
	Ruszt stanowiący podłoże dla płyt gipsowo-kartonowych powinien składać się z dwóch warstw: dolnej stanowiącej bezpośrednie podłoże dla płyt – czyli warstwy nośnej oraz górnej czyli warstwy głównej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z warstwy nośnej. Materiałami konstrukcyjnymi do budowania rusztów są kształtowniki stalowe. Dokonując wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwagę czynniki:
	kształt pomieszczenia:
	- jeżeli rzut poziomy pomieszczenia zbliżony jest do kwadratu, to ze względu na sztywność rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
	- w pomieszczeniach wąskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
	- sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
	- jeżeli ruszt styka się bezpośrednio z płaską konstrukcją przegrody, to można zastosować ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien być konstrukcji dwuwarstwowej,
	- rozstaw elementów warstwy nośnej zależy również od kierunku usytuowania podłużnych krawędzi płyt w stosunku do tych elementów,
	grubość zastosowanych płyt:
	- rozmieszczenia płyt,
	- sztywność płyt,
	funkcję jaką ma spełniać sufit lub sciana z płyt gipsowo-kartonowych:
	- jeżeli sufit stanowi barierę ogniową, to kierunek rozmieszczenia płyt musi być zawsze prostopadły do elementów warstwy nośnej. Ruszt takiego sufitu może być wykonany z kształtowników stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpływu na odporność ogniową, ponieważ o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina gipsowo-kartonowa.
	Tyczenie rozmieszczenia płyt
	- styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem (równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia)
	- przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,
	- przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach,
	- ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość płyt, należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o szerokości zbliżonej do połowy długości płyty,
	- styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty,
	- jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu.
	Kotwienie rusztu
	W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop lub ściana, wybiera się odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszą spełniać warunek pięciokrotnego współczynnika wytrzymałości przy ich obciążaniu. Znaczy to, że jednostkowe obciążenie wyrywające musi być większe od pięciokrotnej wartości obciążenia przypadającego na każdy łącznik lub kotwę.
	Konstrukcje sufitów mogą zostać podwieszone do stropów zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy różnego rodzaju obejm (mocowanie imadłowe). Elementy mocujące konstrukcję sufitów, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejących zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpośrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywać trzykrotną wartość normalnego obciążenia.
	Wszystkie elementy stalowe służące do kotwienia muszą posiadać zabezpieczenia antykorozyjne.
	Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu
	Na okładziny sufitowe oraz ścienne stosuje się płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości 12,5 mm. Jeśli wymagają tego warunki ogniowe, na okładzinę stosuje się płyty o podwyższonej wytrzymałości ogniowej o grubości 12,5 i 20 mm. Płyty gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób:
	- mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów nośnych rusztu,
	- mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do nich dłuższymi krawędziami.
	Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do profili stalowych blachowkrętami.
	 
	Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych
	Grubość płyty
	[mm]
	Kierunek mocowania
	Dopuszczalna rozpiętość między elementami nośnymi [mm]
	6,5
	poprzeczny
	420
	podłużny
	320
	12,5
	poprzeczny
	500
	podłużny
	420
	 
	5.4. Szpachlowanie spoin
	Krawędzie płyt gipsowo-kartonowych wykonane są z fazowaniem umożliwiającym zbrojenie połączenia sąsiednich płyt. Zbrojenie wykonuje się taśmą papierową lub z włókna szklanego w trzech cyklach: wypełnienie spoin masą szpachlową i wciśnięcie taśmy zbrojącej. Po związaniu pierwszej warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschniętą spoinę nałożenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiącej podkład pod farbę. Przy zbrojeniu taśmą samoprzylepną stosowane są dwa cykle tj. naklejenie taśmy i jednokrotne wypełnienie spoin masą szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą nawierzchniową.
	Szpachlowanie przycinanych krawędzi płyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocą struga kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Różnica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, którą wykonuje się na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia” szpachlowanej spoiny.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-EN 13964 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badawcze
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.4. - Roboty dla stolarki i ślusarki budowlanej.
	CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji ślusarki i stolarki budowlanej dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu ślusarki i stolarki budowlanej dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	Stolarka okienna i drzwiowa zewnętrzna:
	wykonanie nowej stolarki okiennej na indywidualne zamówienie, drewnianej o współczynniku przenikania ciepła U=0,9 W/m2K;
	wykonanie nowej ślusarki drzwiowej systemowej przeszklonej o współczynniku przenikania ciepła U=1,3 W/m2K.
	 
	Stolarka okienna i drzwiowa wewnętrzna:
	wykonanie nowej stolarki okiennej na indywidualne zamówienie, drewnianej (izolacyjnej akustycznie);
	wykonanie nowej stolarki drzwiowej na indywidualne zamówienie, drewnianej (izolacyjnej akustycznie);
	wykonanie nowej stolarki drzwiowej systemowej, drewnianej (izolacyjnej akustycznie);
	wykonanie nowej ślusarki drzwiowej systemowej pożarowej EI60 (izolacyjnej akustycznie) przeszklonej o współczynniku przenikania ciepła U=1,3 W/m2K;
	wykonanie nowej ślusarki drzwiowej systemowej przeszklonej bezklasowej;
	odtworzenie bramy głównej (w murze carnota) jako elementu wyposażenia nie pełniącego funkcji drzwi (pozostającego w stałym otwarciu);
	odtworzenie krat wejściowych do budynku koszar jako elementu wyposażenia nie pełniącego funkcji drzwi (pozostającego w stałym otwarciu);
	Elementy zewnętrzne
	SW1 – świetlik dachowy przeszklony systemowy w konstrukcji aluminiowej EI30 (szklony szkłem bezpiecznym) U=1,9  W/m2K;
	SO1 – przeszklona ściana osłonowa systemowa strukturalna w konstrukcji aluminiowej – bez widocznych elementów aluminiowych od strony zewnętrznej (szklona szkłem bezpiecznym) U=0,9  W/m2K;
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0 (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Montaż systemów przegród ślusarki metalowej
	Obowiązki firm posiadających certyfikat montaży przegród ślusarki metalowej
	a. przestrzeganie wymagań aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montażu przegród ślusarki metalowej
	b. posiadanie szczegółowej instrukcji montażu poszczególnych przegród
	c. wykonywanie montażu  zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji,  o której mowa w pkt b),
	d. przestrzeganie w trakcie montażu przegród przeciwpożarowych odpowiednich norm oraz powszechnie  obowiązujących przepisów prawa (w tym z zakresu bezpieczeństwa i higieny pracy). ,
	e. dostarczanie  (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /użytkownikom  instrukcji obsługi montowanych przegród
	f. prowadzenie szkoleń  dla osób wskazanych przez  użytkownika w zakresie właściwego eksploatowania  przegród  po ich wykonaniu,
	g. przekazywanie użytkownikom dokumentu potwierdzającego prawidłowość  wykonania montażu przegród,
	h. uzyskanie od użytkownika zgody w formie pisemnego  oświadczenia  na dokonanie  kontroli poprawności montażu i samych przegród przez jednostkę certyfikującą,
	i. niezwłoczne  usuwanie na własny koszt stwierdzonych przez jednostkę certyfikującą usterek w montażu przegród.
	j. dokonywanie na zlecenie użytkownika czynności związanych z konserwacją i przeglądami instalowanych przegród,
	k. przyjmowanie zgłoszeń od użytkowników o  zaistniałych uszkodzeniach lub awariach przez całą dobę,  jak również w dni wolne od pracy, niedziele i święta,
	l. dysponowanie wyspecjalizowaną  ekipą  serwisową, gotową  do podjęcia niezbędnych działań  nie później niż w ciągu 12 godzin od momentu zgłoszenia usterek przez użytkownika,
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Przy odbiorze robót sprawdzane będzie:
	- Ościeżnice powinny być osadzone pionowo i nie mogą wykazywać luzów w miejscach połączeń z murem,
	- Odchylenie ościeżnic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie może przekraczać 2 mm na 1 m ościeżnicy i nie więcej ni: 3 mm na cała ościeżnice,
	- Luzy przy drzwiach jednoskrzydłowych nie mogą być większe niż 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydłowych nie większe ni: 6 mm,
	- Zamknięte skrzydła drzwi nie powinny wykazywać żadnych luzów przy poruszaniu za klamkę,
	- Otwarte skrzydła drzwiowe nie mogą sie same zamykać.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi zmianami.
	2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)
	3. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montażu i rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
	4. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),
	5. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
	6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
	7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo – Terminologia
	8 Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
	9. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1997
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.5. - Dostawa i montaż wyposażenia
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montażu urządzeń dachowych dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie dostawy i montażu urządzeń dachowych dla zadnia pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	Zadaszenia:
	Projektuje się wykonanie daszku nad drzwiami wejściowymi prowadzącymi do pomieszczenia holu głównego wykonanego ze szkła bezpiecznego konstrukcyjnego na zawiesiach systemowych ze stali nierdzewnej.
	Cokoły wewnętrzne:
	·LP/K- cokół przypodłogowy granitowy o wym. gr. 2,0 cm, wys. 16,0 cm z fazą górną zaciętą pod kątem 45 stopni, powierzchnia boczna młotkowana, powierzchnia górna i powierzchnia fazy polerowana. Montaż do ściany za pomocą dedykowanych zapraw klejowych - w pomieszczeniach parteru i pierwszego pietra po obwodzie ścian oraz w układzie schodowym wzdłuż biegów schodowych prowadzących z poziomu +/-0,00 na poz. 3,72 schodów usytuowanych wzdłuż osi „a” i „b”;
	 
	·LP/N cokół z systemowy składający się z listwy ze stali nierdzewnej kwasoodpornej polerowanej gr 1,0 mm o wym zewnętrznych: wys. 70 mm, gr. 11mm, elenentów naroży i blend końcowych, listwy PCV o szerokości 50 mm, taśmy klejącej dwustronnej, montaż – w pomieszczeniach:
	- w których zaprojektowano posadzkę „P5”
	- w których zaprojektowano posadzkę  „P8”
	- nr 1.01 wzdłuż ściany GP155 (wraz z zabudową), ściany ceglanej w osi „A” wraz ze ścianami kaponiery zapola
	- nr 1.21 wzdłuż ścian kaponiery zapola, ściany ceglanej w osi „A”;
	 
	·LP/E_listwa przypodłogowa systemowa do prowadzenia instalacji elekrtycznej o wym. gr. 2,0 cm, wys. 11,2 cm wykonana z twardego PCV (zabudowa systemowa tj. z regulowanymi kątami wewnętrznymi i zewnętrznymi, rozgałęźnikami 3d, łącznikami, końcówkami i maskownicami) wraz z dedykowanym wyposażeniem Wykonanym z PC/ABS (systemowe nośniki urządzeń dla kanału 115 mm wraz z gniazdami i innymi wskazanymi w projekcie urządzeniami) w kolorze białym RAL 9010 - wg proj. IE. - w pozostałych pomieszczeniach parteru i pierwszego piętra w których nie zaprojektowano listw LP/K oraz LP/N
	 
	Wycieraczki wewnętrzne:
	Przyjęto matę systemową o wysokości 22 mm, z listw aluminiowych z  wypełnieniem wkładem typu ryps z nylonowych włókien o różnej długości, w układzie równoległym - bez drenażu. Mata montowana w wannie systemowej aluminiowej:
	- WW1 - o wymiarach 100 / 305 cm (dostosować do pełnej szer. korytarza) - szt.2;
	- WW2 - o wymiarach 100 / 300 cm – szt.1;
	- WW3 - o wymiarach 100 / 150 cm – szt.1
	 
	Wycieraczki zewnętrzne:
	Przyjęto matę systemową o wysokości 22 mm, z listw aluminiowych z listwą grzebykową z wypełnieniem wkładem typu szczotka w kolorze czarnym, w układzie równoległym z drenażem. Mata montowana w wannie systemowej aluminiowej z odpływem:
	- WZ1 - o wymiarach 100 / 150 cm – szt. 2
	Parapety wewnętrzne:
	Parapety wykonane winny być z drewna klejonego dębowego w o grubości 30 mm z fazą 3 mm górną i dolną, z wyobleniem narożników o promieniu r=15 mm, parapety o wysięgu 20 mm. Parapety impregnowane oraz lakierowane farbami kryjącymi dedykowanymi do wnętrz. Kolor RAL 7038 - zgodny z kolorem stolarki okiennej.
	· w oknach O1 – sztuk 18;
	· w oknach O2 – sztuk 4;
	· w oknach O3 – sztuk 2;
	· w otworach okiennych - zamurowanych K10 (pom. nr: 1.04B, 1.18A) parapet rozdzielony: od strony pomieszczeń wykonać parapet analogiczny z wyobleniem narożników i wysięgiem, od strony sali wielofunkcyjnej wykonać jako blat  wypełniający przestrzeń między płaszczyzną kraty K10 a ścianą – sztuk 2;
	 
	Parapety zewnętrzne:
	Przewiduje się uzupełnienie istniejących i odtworzenie na wzór reliktów, parapetów murowanych z wykończeniem tynkiem T/1a. Na poziomie parteru tynki  parapetowe przechodzą z płaszczyzny poziomej w pionową i płynnie przechodzą w tynk cokołowy. Na poziomie 1. piętra tynki  parapetowe przechodzą z płaszczyzny poziomej w pionową na której kończą się odcięciem poziomym.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	Montażu należy wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu budowlanego i elektronarzędzi.
	Elementy wykończone powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca:
	-nazwę i adres producenta,
	-nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał,
	-datę produkcji i nr partii,
	-wymiary,
	-liczbę sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
	-numer aprobaty technicznej,
	-nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa,
	-znak budowlany.
	Przechowywanie elementów powinno zapewniać stałą gotowość użycia ich do montażu. Przechowywać w pomieszczeniach krytych, zamkniętych, suchych i przewiewnych w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzewczych.
	Wyroby do transportu zabezpieczyć przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie zamontowane do skrzydeł drzwiowych transportować i przechowywać w odrębnych opakowaniach.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz wytycznymi Producenta.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	Płaci się zgodnie z obmiarem robót, oceną jakości użytych materiałów oraz jakości wykonania robót.
	Cena obejmuje:
	- zakup i dostawa materiałów,
	- montaż,
	- prace porządkowe.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
	2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo – Terminologia
	3. Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
	4. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1997
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.6. - Elewacje budynków, rusztowania oraz inne roboty towarzyszące
	CPV 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowań,
	CPV 4521000-3 – Roboty budowlane w zakresie izolacji cieplnych
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia robót elewacyjnych i izolacyjnych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu prowadzenia robót elewacyjnych i izolacyjnych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	TYNKI ZEWNĘTRZNE:
	· T/1 - cokoły zewnętrzne, parapety okienne zewnętrzne, nadproża wejść do schronów w poprzecznicach;
	tynk szlachetny wapienno - piaskowy z dodatkiem białego cementu na podkładzie tynkarskim (dobór frakcji piasku musi zapewniać uzyskanie faktury zgodnej z historyczną) o fakturze prążkowanej, uzyskanej przez dodatkową obróbkę powierzchni po stwardnieniu zaprawy. Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	 
	·T/2 - boniowane obramowanie otworu bramy fortecznej w rekonstruowanym „murze carnota”:
	tynk szlachetny wapienno - piaskowy z dodatkiem białego cementu na podkładzie tynkarskim (dobór frakcji piasku musi zapewniać uzyskanie faktury zgodnej z historyczną) o fakturze: młotkowanej i szlifowanej na powierzchniach czołowych, szlifowanej na krawędziach i we wgłębieniach, uzyskanej przez dodatkową obróbkę powierzchni po stwardnieniu zaprawy. Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	 
	·T/3 - zamurowania otworów napowietrzających parteru i piętra 1. w osi „c”:
	tynk kategorii IV wapienno - piaskowy z dodatkiem białego cementu na podkładzie tynkarskim, o fakturze równej i bardzo gładkiej. Malowany farbą na spoiwie krzemianowym w kolorze ciemnoszarym (RAL 7039). Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	 
	·T/4 - blendy strzelnic rekonstruowanego „muru carnota” w osi „A”:
	tynk cienkowarstwowy - zaprawa tynkarska na bazie 100 % polimeru akrylu w kolorze ciemnoszarym (RAL 7039), o podwyższonej odporności na algi i grzyby. Faktura gładka o grubości ziarna ok. 0,6 mm.
	 
	MUR ZEWNĘTRZNY CEGLANY:
	·C/1 – ściany murowane ceglane istniejące:
	cegła ceramiczna (historyczna) w układzie główkowym, kolor naturalny, spoinowana spoiną wklęsłą - półwałek, malowaną w kolorze czarnym, scalenie kolorystyczne wątku ceglanego za pomocą specjalistycznej farby renowacyjnej na spoiwie krzemianowym. Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	 
	· C/2 – ściany murowane ceglane rekonstruowanego „muru carnota”:
	cegła ceramiczna o wymiarach 29x14x6,5cm, gatunek I, w układzie główkowym, kolor naturalny, spoinowana spoiną wklęsłą - półwałek, malowaną w kolorze czarnym. Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	 
	· C/3 – wypełnienie wnęki (po zachodniej stronie kaponiery zapola) w rekonstruowanym „murze carnota”:
	okładzina z cegły ceramicznej o grubości 35mm o wymiarach 14x6,5cm, gatunek I, w układzie główkowym, kolor naturalny, spoinowana spoiną wklęsłą - półwałek, malowaną w kolorze czarnym. Powierzchnię impregnować za pomocą wodnego preparatu hydrofobizującego na bazie silanowo-siloksanowej nanoszonego metodą niskociśnieniowego natryskiwania.
	Ściany i przegrody zewnętrzne:
	Istniejący budynek koszar szyjowych oraz kaponiera zapola:
	-ściany zewnętrzne istniejące ceglane: zakłada się oczyszczenie, osuszenie, uzupełnienie ubytków, wykonanie spoinowania, wykonanie cokołu, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	   - gr. 80,0 cm                             
	   - gr. 140,0 cm + zasyp ziemny
	-ściany zewnętrzne istniejące betonowe: zakłada się oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	Istniejące ściany zewnętrzne nie spełniają wymaganego współczynnika przenikania ciepła Umax=0.25W/m2K. Zgodnie z opinią techniczną w randze ekspertyzy (zgodnie z § 2 ust. 2 i ust. 4 W.T.) odstąpiono od termomodernizacji ścian istniejących.
	Istniejące budynki poprzecznic, kaponiery barkowe i kaponiera czołowa:
	-ściany istniejące ceglane: zakłada się oczyszczenie, osuszenie, uzupełnienie ubytków, wykonanie spoinowania, wykonanie cokołu, (zgodnie z programem prac konserwatorskich);
	   - gr. 80,0 cm                             
	   - gr. 140,0 cm + zasyp ziemny
	-ściany istniejące betonowe: zakłada się oczyszczenie, osuszenie (zgodnie z programem prac konserwatorskich).
	1.4. Określenia podstawowe.
	Płyty z wełny mineralnej zwykłej lub lamelowej mają zastosowanie na całych powierzchniach ścian budynków lub, w połączeniu ze styropianem, tylko na części powyżej 25 m ponad poziomem terenu. Płyty z wełny mineralnej zwykłej wymagają w każdym przypadku mocowania mechanicznego, z wełny lamelowej mogą być, zależnie od właściwości podłoża, tylko klejone. Szczegółowe wymagania dla płyt z wełny mineralnej określa norma PN-EN 13162.
	5.1. Wykonanie robót przy renowacji elewacji ceglanej
	Przed przystąpieniem do wykonywania robót należy zabezpieczyć teren przed możliwością wejścia osób trzecich w zasięg prowadzonych prac. Podczas wykonywania prac należy zwrócić szczególną uwagę na przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy obowiązujące przy pracach na wysokości oraz na przepisy przeciwpożarowe. Pracownicy powinni być wyposażeni w odpowiednią odzież roboczą, obuwie i rękawice oraz sprzęt zabezpieczający przy pracach na wysokości. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z przedmiarem robót i poleceniami Zamawiającego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstępstw wymaga akceptacji Zamawiającego. Technologię zapraw renowacyjnych (spoiny, zaprawy murarskie, kity) oparto przede wszystkim na bazie wapna z dodatkiem trassu, w różnych modyfikacjach zależnie od miejsca i wymaganych parametrów zapraw. Trass - tuf wulkaniczny, poprawia słabe własności mechaniczne i odpornościowe wapna; ponadto wiążąc wolne wapno istotnie zmniejsza ryzyko powstawania białych wykwitów wapiennych. Zaprawy wapienno-trasowe wiążą nie tylko pod wpływem dwutlenku węgla, ale również wody. Obok odpowiedniego spoiwa bardzo istotne jest dobranie prawidłowych parametrów mechanicznych zapraw. Zgodnie ze wszystkimi wytycznymi technologicznymi i konserwatorskimi – np. zaprawy fugowe, czy do uzupełnień ubytków cegieł, muszą być słabsze od konserwowanego fragmentu. Przyjmuje się tu najczęściej jako optymalne dla fug wytrzymałość ok. 5-7MPa, dla kitów 5-9 MPa. Zaprawy wapienno-trasowe to obecnie najtrwalsze zaprawy stosowane przy konserwacji obiektów zabytkowych i jako takie są bardzo polecane przez wszystkie
	środowiska technologiczne i konserwatorskie.
	5.1.1.  Ściany ceglane
	1. Oczyszczenie powierzchni z nawarstwień powierzchniowych:
	· Zastosować należy metodę nieinwazyjną, gwarantującą oczyszczenie bez  naruszania warstw spieku cegły tzn. suchą metodę mechaniczną, ścierną – np. gumowanie,
	· Oczyszczenie cegieł z zabrudzeń zaciekami farby olejnej wykonać metodą chemiczną, np. przy pomocy preparatów.
	· Oczyszczenie cegły z zabrudzeń zaprawą cementową metodą mechaniczną.
	2. Usunięcie wtórnych uzupełnień (wykonanych na bazie zaprawy cementowej), oraz elementów mocno uszkodzonych cegieł.
	3. Wzmacnianie podłoża przy zastosowaniu rozpuszczalnikowego preparatu na bazie poliakrylanów w rozcieńczalniku organicznym; bardzo dobra penetracja i wzmocnienie podłoża – wszelkie tynki lub cegła.
	4. Dezynfekcja przy zastosowaniu specjalnego preparatu usuwającego zniszczenia biologiczne i dezynfekujący podłoże.
	5. Zmywanie starych powłok przy zastosowaniu specjalnego, wodorozcieńczalnego preparatu do usuwania starych warstw farb emulsyjnych.
	6. Przekrycie stabilnych rys przy zastosowaniu warstwy szczepnej z wypełniaczami o zdolnościach przekrywania stabilnych rys skurczowych; również jako końcowa powłoka scalająca przy pozostawieniu starych, nośnych tynków bez konieczności dodatkowego szpachlowania powierzchni; możliwość fabrycznego barwienia.
	7. Rysy konstrukcyjne. Dotyczy pracujących z reguły pionowych rys – doświadczenie pokazuje iż różne techniki przekrywania rys matami, lub wtapianymi siatkami elastycznymi z reguły tylko przenoszą pęknięcia w inne miejsca – dlatego opierając się na wytycznych Instrukcji WTA 2-4-94 należy zastosować sprawdzoną praktyce najprostszą i najtańszą metodę przeprowadzenia takich rys w fugę dylatacyjną – dzięki czemu nadal pracująca rysa nie będzie przechodziła na lico ściany. Można zastosować grunt hydrofobizujący poszerzoną szczelinę – rysę na bazie mikroemulsji silikonowej oraz specjalną trwale elastyczną spoinę do wypełniania rys konstrukcyjnych w technologii napraw metodą fugi dylatacyjnej.
	8. Prace murarskie.
	Stare zaprawy były przygotowywane głównie w oparciu o wapno z dodatkami i w wielu miejscach zarówno cegła jak i zaprawy będą miały wysoką nasiąkliwość przy stosunkowo niedużej wytrzymałości mechanicznej i właśnie do tych parametrów należy dostosować większość zapraw, aby uniknąć późniejszych zniszczeń i spękań cegieł wraz z wykwitami. Uzyska się to przy zastosowaniu gotowej mieszanki wapienno-trasowej głównie do prac murarskich, o bardzo niskiej alkaliczności (praktycznie brak ryzyka wprowadzenia soli w mur), małym skurczu i dużej zdolności zatrzymywania wody zarobowej – cecha potrzebna przy nasiąkliwych cegłach. Standard jest w kolorze ciepło jasnoszarym. Wytrzymałość ok. 6MPa. Cegłę i elementy ceramiczne do uzupełnień stosować dobrane do istniejących pod względem właściwości wytrzymałościowych, koloru i spieku. Stosowane cegły winny spełniać wymogi normy PN-73/B-12011.
	9. Korony muru.
	W miejscach narażonych na stały kontakt z wodą, lub śniegiem – np. korony murów, ostatnia warstwa cegieł powinna być przemurowana na przy zastosowaniu hydrofobowej zaprawy szczelnej, cementowo-trassowej zaprawy do układania i wmurowywania okładzin korony muru oraz szybkowiążącego, hydrofobizowanego cementu pucolanowego do samodzielnego przygotowywania szczelnej zaprawy do układania i wmurowywania okładzin korony muru.
	10. Prace fugowe:
	·Standardowe spoiny przy zastosowaniu np. gotowej zaprawy wapienno-trasowej. Jest to mieszanka o frakcjach 0-1 mm, 0-2 mm, 0-4 mm z możliwością przygotowania ich w określonym kolorze oraz innej frakcji kruszyw. Standardowa spoina ma ciepły jasnoszary kolor. Wytrzymałość ok. 5Mpa.
	·Poziome występy muru przy zastosowaniu specjalnego dodatku do wody zarobowej zaprawy, zwiększającego elastyczność i odporność zaprawy, fugi na zmienne warunki zewnętrzne, szczególnie przy poziomych występach murach oraz zostawionych starych okładzinach korony, gdy nie można zastosować zbyt mocnej spoiny.
	11. Uzupełnianie ubytków w cegłach przy zastosowaniu np. gotowych kolorowych zapraw wapienno-trassowych, zawierających mikrowłókna jako kit o parametrach zbliżonych do uzupełnianego detalu. Wytrzymałość ok. 5-6Mpa.
	12. Wypełnianie szczelin i rys w murach przy zastosowaniu np. trassowo-wapiennej zaprawy do iniekcji wypełniającej szczeliny i ubytki w murze. Wytrzymałość ok. 4-5MPa – zależnie od typu i ilości.
	13. Zabezpieczenie muru przy zastosowaniu:
	·głęboko penetrującego środka rozpuszczalnikowego na bazie poliakrylanów do powierzchniowego wzmocnienia powierzchniowo osłabionych cegieł,
	·rozpuszczalnika na bazie benzyny lakowej do rozcieńczania,
	·gotowego preparatu do hydrofobizacji na bazie mieszaniny silanów i siloksanów w rozpuszczalniku organicznym,
	·gotowego preparatu do usuwania grzybów, mchów i zniszczeń biologicznych,
	·gotowego preparatu do usuwania grzybów, mchów i zniszczeń  biologicznych.
	14. Scalanie kolorystyczne przy zastosowaniu np. specjalnej krzemoorganicznej farby bez bieli tytanowej do dekoracyjnych laserunków oraz do scalenia kolorystycznego różnic poszczególnych fragmentów cegieł w murze.
	 
	5.1.2. Technologia renowacji tynków
	Wszystkie istniejące: wewnętrzne i zewnętrzne wyprawy tynkarskie należy usunąć mechanicznie, skuć. Na dokładnie oczyszczonych ścianach ceglanych pogłębić spoiny do głębokości ok. 2-3 cm. Odsłonięte osłabione cegły wymagają wzmocnienia przed nałożeniem kolejnych nowych warstw tynkarskich. Wzmacnianie podłoża można przeprowadzić:
	·rozpuszczalnikowym preparatem na bazie poliakrylanów w rozcieńczalniku organicznym; bardzo dobra penetracja i wzmocnienie podłoża (wszelkie tynki i cegły). Należy zwrócić uwagę by preparat wzmacniający nie hydrofobizował podłoża.
	·specjalistycznym preparatem usuwającym zniszczenia biologiczne i dezynfekujący podłoże. Należy zastosować go w miejscach zaatakowanych przez grzyby i glony.
	5.1.3. Rysy konstrukcyjne
	Rysy konstrukcyjne nie wymagające klamrowania, należy pogłębić i poszerzyć. Czynność tą wykonać przed operacją gruntowania wzmacniającego, a następnie wypełnić specjalną trwale elastyczną spoiną do wypełniania rys konstrukcyjnych w technologii napraw metodą fugi dylatacyjnej. Przy rysach konstrukcyjnych wymagających klamrowania, należy zastosować technologię scalania zabytkowych konstrukcji murowych prętami stalowymi. Można zastosować każdą inną technologię o podobnych parametrach i wykonywać te prace pod nadzorem doradców technicznych tych firm.
	PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie
	SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
	dla projektów wielobranżowych, budowlano – wykonawczych dla zadania:
	REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie
	SST 1.1.7. - Roboty pokryć dachowych.
	1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
	1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
	Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót ,które zostaną wykonane w wyniku powadzonych robót dachowych dla zadania pn.: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	1.2. Zakres stosowania ST
	Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem określonym w pkt.1.3.
	
	1.3.Zakres robót objętych ST
	Roboty ,których dotyczy specyfikacja ,obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót określonych w pkt.1.1.zwiazanych z wykonaniem robót związanych z wykonaniem pokrycia dachowego dla zadania: REWITALIZACJA FORTU nr 52 „BOREK” przy ul. Fortecznej 146 w Krakowie.
	STROPODACH
	Projektowany obiekt posiada dach płaski, o kącie nachylenia 3° i spadku do środka rozpiętości. W odległości 2,0m od ściany Fortu następuje przełamanie elementów konstrukcyjnych w pionie i poziomie. Ta część dachu będzie przykryta świetlikiem.
	Zaprojektowano konstrukcję stalową dachu z belek stalowych, blachownicowych o przekroju złożonym z trzech blach pionowych o grubości 20mm i wysokości 300 – 400mm w części głównej i wysokości 200-300mm w pasie pod świetlikiem. Belki długości 10,7m montowane będą w rozstawach co około 1,0 do 2,0 m. Montaż belek do ścian murowanych za pośrednictwem marek stalowych i stalowych kotew osadzonych w przygotowanych wcześniej betonowych gniazdach.
	1.4. Określenia podstawowe
	Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z określeniami podanymi w ST-1.0.0 ”Wymagania ogólne oraz z PN-ISO 7607-1 „Budownictwo. Terminy ogólne „,PN-ISO 7607-2 „Budownictwa .Terminy stosowane w umowach ,a także w przywołanych normach przedmiotowych.
	1.5.Wymagania dotyczące robót.
	Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót i zastosowanych materiałów oraz ich zgodność z Dokumentacją Projektową, Specyfikacja Techniczną i poleceniami Inspektora nadzoru.
	2. Materiały
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST-1.0.0 „ Wymagania ogólne”
	Badania na budowie
	Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację Inżyniera. Materiały uzyskane z rozbiórki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inżynier. Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy.
	3. Sprzęt
	Ogólne wymagania dotyczące stosowania sprzętu i transportu podano w ST-1.0.0 „Wymagania ogólne”.
	Roboty należy wykonać przy użyciu sprzętu gwarantującego poprawne wykonanie robót takie jak: piła elektryczna, siekierki, młotki, klucze, poziomica, pion, kątomierz, łaty, pędzle, wciągnik, wiadra
	4. Transport
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wpływem czynników atmosferycznych. Dostawa - samochodem ciężarowym , rozładunek ręczny, transport ręczny lub za pomocą ręcznej lub elektrycznej wciągarki, żuraw samojezdny
	5.Wykonanie robót
	W związku z rozbiórką wtórnego komina w dawnym szybie windy artyleryjskiej (przy ścianie w osi 15) projektuje się uzupełnienie stropodachu poprzecznicy wraz z naprawą warstw izolacyjnych i odtworzeniem warstw nasypu ziemnego. W pozostałych poprzecznicach zakłada się wykonanie korekt profilowania nasypów ziemnych w szczególności porządkujących strefy w okolicy wyjść na teren zewnętrzny
	 
	D01 – STROPODACH ZIELONY SYSTEMOWY W KLASIE ODPORNOSCI OGNIOWEJ RE30
	(kubatura nowoprojektowana)
	prekultywowana ekstensywna mata wegetacyjna zazieleniona dedykowana do dachów płaskich zbudowana z maty pętelkowej z polipropylenu z substratem mineralnym z rosnącymi na nim roślinami, grubość rdzenia maty 25 mm.
	część wegetatywna: mech, rozchodnik, zioła – nawożenie warstwy wegetatywnej raz na rok;
	gr.
	2,5
	cm
	mata retencyjno-mikrodrenażowa (7 warstw o łącznej grubości układu 3,6 mm) – geowłóknina retencyjna z drenażem zbudowana z warstw: zaplatanej siatki szklanej i włókniny bawełniano-poliestrowej. Kolejne warstwy układane naprzemiennie „na krzyż”
	 
	 
	 
	mata drenażowa – lekki przestrzenny elastyczny kompozyt w warstwie geowłókniny filtracyjno-drenażowej
	 
	 
	 
	papa nawierzchniowa termozgrzewalna;
	 
	 
	 
	papa podkładowa mocowana mechanicznie;
	 
	 
	 
	izolacja termiczna z pianki polizocyjanuranowej PIR o klasie co najmniej E (samogasnące) reakcji na ogień, spadki wykonane za pomocą klinów z płyt styropianowych o klasie co najmniej E (samogasnące)
	gr.
	15,0
	cm
	paroizolacja folia PE;
	 
	 
	 
	blacha trapezowa (wg proj. konstrukcji) – kolor nawierzchniowy RAL 9004 – czarny matowy
	na belkach stalowych o zmiennej geometrii (wg proj. konstrukcji) – kolor nawierzchniowy RAL 9004 – czarny matowy
	 
	 
	 
	konstrukcja nośna pod montaż elementów podwieszanych:
	· profil ościeżnicowy stalowy UA 100 w rozstawie co 600 mm kolor nawierzchniowy RAL 9004 – czarny matowy, pod montaż: płyt akustycznych SF1/a; SF1/b; opraw oświetlenia podstawowego;
	· profile dwuteowe stalowe (wg proj. konstrukcji), kolor nawierzchniowy RAL 9004 – czarny matowy, pod montaż: wyposażenia scenicznego;
	 
	 
	 
	Uwaga! Elementy stalowe nośne stropu oraz nośne pod montaż wyposażenia scenicznego w klasie odporności ogniowej R30 uzyskane poprzez malowanie farbami peczniejącymi (zgodnie z proj. konstrukcji)
	5.1 Zalecenia ogólne
	1. Roboty pokrywcze powinny być wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie niższej niż +5 ºC
	2. Robót pokrywczych nie należy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania czynników atmosferycznych na jakość pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie
	3. Pokrycie powinno być tak wykonane, aby zapewnić łatwy odpływ wód deszczowych i topniejącego śniegu w kierunku wpustów dachowych lub okapu
	4. Membrana przed użyciem powinna być przez około 24 godz. przechowywana w temperaturze nie niższej niż 18 ºC, a następnie rozwinięta z rolki i ułożona na płaskim podłożu dla rozprostowania, aby uniknąć tworzenia się garbów po ułożeniu jej na dachu
	5. Bezpośrednio przed ułożeniem papa może być luźno zwinięta w rolkę i rozwijana z niej w trakcie przyklejania
	Każdy podkład pod pokrycie  powinien  spełniać następujące wymagania ogólne:
	-pochylenie płaszczyzny połaci dachowych powinno  być dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,
	- równość  powierzchni   powinna być taka, aby prześwit  pomiędzy powierzchnią dachu a łatą kontrolną o długości 3 m był nie większy niż  5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i  nie większy niż  10 mm w kierunku równoległym do spadku (pochylenia połaci dachowej),
	-równość płaszczyzny połaci powinna być analogiczna, jak podano powyżej .
	-podkład powinien być zdylatowany  w miejscach  dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieć odpowiednie uformowanie w styku z elementami  wystającymi ponad powierzchnię  pokrycia. Szerokość  szczelin dylatacyjnych powinna wynosić od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych   około 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny być wypełnione materiałem elastycznym lub kitem asfaltowym,
	w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny być usztywnione krawędzie zewnętrzne
	Podkład pod pokrycia z płyt dachowych warstwowych trapezowych  oraz z pokryć z tworzyw sztucznych W przypadku  podkładu  z płatwi  pod pokrycie z płyt warstwowych oraz z pokryć z tworzyw sztucznych należy przestrzegać następujących wymagań:
	– przekrój i rozstaw płatwi powinien być ustalony na podstawie  obliczeń statycznych  i dostosowany  do rodzaju płyt, ich długości i szerokości  zakładów poprzecznych, w zależności od pochylenia połaci dachowych,
	– płatwie powinny być usytuowane równolegle do okapu i przymocowane  do wiązarów lub dźwigarów dachowych.
	Górne półki (powierzchnie) płatwi powinny być usytuowane w płaszczyźnie połaci dachowej,
	– przy okapach płatwie powinny być umieszczone w takiej odległości od lica ściany, aby płyty pokrycia dachowego nie wystawały poza płatwie więcej niż:
	a) 35 cm przy okapach bez rynien,
	b) 20 cm przy okapach z rynnami.
	 
	– w przypadku okapu z rynnami, wzdłuż okapu powinna być przybita do płatwi deska, do której przymocuje się uchwyty (haki) rynnowe,
	– na płatwie mogą być zastosowane:
	 
	a) dźwigary lub profile stalowe,
	b) dźwigary żelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania płyt,
	c) brusy drewniane o boku dłuższym, ułożonym  prostopadle  do górnej powierzchni  wiązara (lub dźwigara) dachowego.
	 
	– płatwie drewniane powinny być zabezpieczone przed zagrzybieniem, a płatwie stalowe przed korozją,
	– podkład z płatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji połaci dachowych powinien odpowiadać wymaganiom pkt. 5.1,
	– rozstaw płatwi pod pokrycie z płyt warstwowych  dachowych z blach trapezowych lub falistych powinien wynosić od 50 cm do 105 cm w zaleŜności od obciąŜenia pokrycia, rodzaju płyt i gramatury rdzenia płyty zastosowanego do wypełnienia  płyt dachowej.Podkład  pod powłoki dachowe z  tworzyw sztucznych -membrany dachowe powinien być:równy bez ubytków  i  zanieczyszczeń,posiadać   odpowiednie spadki w  kierunku  wpustów odwodnieniowych  dachu,oraz odpowiadać wymaganiom i aprobatom technicznym producenta wyrobu.
	5.3  Obróbki blacharskie
	5.3.1.  Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia.
	 
	5.3.2.  Obróbki blacharskie  z blachy stalowej lub stalowej tytan-cynk o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach.
	5.3.3.  Przy wykonywaniu  obróbek blacharskich  należy pamiętać  o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone  w sposób umożliwiający przeniesienie  ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji.
	5.4.  Urządzenia do odprowadzania wód opadowych
	Przyjmuje się:
	·R/TC - rynnę półokrągłą 150 mm wykonaną na indywidualne zamówienie z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,7 mm – montaż pod gzymsem betonowym elewacji północnej „budynku koszar” w osiach 3-16 na rynhakach z płaskowników wykonanych na indywidualne zamówienie (rys. nr A_3.02) w kolorze czarnym RAL 9004. Rynchaki w rozstawie co 100 cm  - zachować układ symetrii osiowej budynku. Montaż do ściany ceglanej za pomocą systemowych kotew wklejanych stalowych – kotwy malować w kolorze zgodnym z rynhakami.
	·RS/TC - rury spustowe okrągłe 120 zakończone wylewką, wykonane na indywidualne zamówienie z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,7 m – montaż w osiach 5 i 14 na obejmach z płaskowników wykonanych na indywidualne zamówienie w kolorze czarnym RAL 9004. Rozstaw obejm co 300 cm. Odprowadzenie wody z rynien do wpustów podwórzowych żeliwnych (wg proj. IS);
	·R/SN rynna i rura spustowa, wykonane z blachy nierdzewnej kwasoodpornej polerowanej, odprowadzające wodę z zadaszenia ZD1. Element rynny o przekroju prostokątnym montowany do do ściany osłonowej pełni funkcję poziomego ciągłego uchwytu dla montażu szklanych tafli zadaszenia. Rynna o przekroju kwadratowym (10x10 cm) montaż na nierdzewnych sztycach do ściany osłonowej (elewacja wschodnia). Odprowadzenie wody z ryny do wpustu podwórzowego żeliwnego (wg proj. IS);
	6. Kontrola jakości robót i materiałów
	Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Zamawiającego.
	Kontrola jakości podlega :
	-na sprawdzaniu bieżącym prawidłowości zabezpieczeń impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli jakości zastosowanych materiałów i preparatów.
	- badania prawidłowości kształtu i wymiarów głównych konstrukcji, prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów składowych,
	- badania prawidłowości wykonania złączy między poszczególnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i pionowego.
	- sprawdzeniu jakości wykonanych robót dekarskich
	7. Jednostka obmiaru
	Jednostka obmiaru jest:
	m2 – roboty pokrywcze
	mb – rynny i rury spustowe
	m2 – obróbki blacharskie
	8. Odbiór robót.
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-1.0.0 „Wymagania ogólne”
	Odbiór robót obejmuje:
	odbiór jakościowy zastosowanych materiałów,
	sprawdzenie zgodności zastosowanych materiałów z dokumentacją
	poprawność wykonania pokrycia dachowego
	poprawność wykonania rynien ,rur i obróbek blacharskich
	inne, które komisja odbioru uzna za niezbędne dla jakości wykonanych robót
	8.1. Odbiór podkładu
	8.1.1. Badania podkładu  należy przeprowadzić   w trakcie odbioru częściowego,  podczas  suchej pogody,  przed przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych.
	8.1.2.  Sprawdzenie równości  powierzchni  podkładu naleŜy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o długości 3 m lub za  pomocą szablonu  z  podziałką  milimetrową. Prześwit między sprawdzaną  powierzchnią   a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm w kierunku równoległym do spadku.
	8.2. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych
	8.2.1.  Roboty pokrywcze,  jako roboty zanikające,  wymagają  odbiorów częściowych.   Badania w czasie  odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub utrudniony.
	8.2.2.  Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:
	a) podkładu,
	b) jakości zastosowanych materiałów,
	c) dokładności wykonania pokrycia,
	d) dokładności wykonania obróbek  blacharskich i ich połączenia z pokryciem.
	8.2.3.  Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
	8.2.4.  Badania końcowe  pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu.
	8.2.5.  Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty:
	a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
	b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym  odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia,
	c) zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów,
	d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać:
	– zestawienie  wyników  badań międzyoperacyjnych  i końcowych,
	– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją,
	– spis dokumentacji przekazywanej  inwestorowi. W skład tej  dokumentacji powinien wchodzić program utrzymania pokrycia.
	8.2.6.  Odbiór końcowy polega na dokładnym  sprawdzeniu  stanu wykonanego  pokrycia i� obróbek blacharskich  i połączenia ich z urządzeniami   odwadniającymi,  a także wykonania  na pokryciu ewentualnych  zabezpieczeń eksploatacyjnych.
	8.2.7.  Roboty uznaje się za zgodne  z dokumentacją   projektową, SST i wymaganiami  Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki.
	Jeżeli chociaż jeden wynik  badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być odebrane. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:
	– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,
	– jeżeli odchylenia od wymagań  nie zagrażają  bezpieczeństwu   użytkowania  i  trwałości pokrycia,  obniżyć  cenę pokrycia,
	– w przypadku  gdy nie są możliwe  podane  rozwiązania – rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających ST) i ponownie wykonać roboty pokrywcze.
	8.3. Odbiór pokrycia z płyt dachowych wielowarstwowych oraz powłok dachowych
	8.3.1.  Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego  pokrycia (nie ma dziur, pęknięć, odchylenia rąbków lub zwojów od linii prostej, złącza są prostopadłe do okapu itp.).
	8.3.2.  Sprawdzenie umocowania i rozstawienia  żabek i łapek.
	 
	8.3.3.  Sprawdzenie łączenia i umocowania  arkuszy.
	 
	8.3.4.  Sprawdzenie wykonania i umocowania pasów usztywniających.
	9. Podstawa płatności
	Ogólne zasady płatności podano w ST-1-0.0 „Wymagania ogólne”
	Podstawą płatności jest cena ryczałtowa robót skalkulowana przez Wykonawcę i zaoferowana Zamawiającemu w ofercie przetargowej.
	10. Przepisy związane
	- PN-82/B-02000 Obciążenia budowli. Zasady ustalania wartości.
	- PN-82/B-20001 Obciążenia budowli. Obciążenia stałe.
	- PN-80/B-02010 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia śniegiem.
	- PN-80/B-02011 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia wiatrem.
	- PN-61/b-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
	- PN-89/B-02361 Pochylenia połaci dachowych
	- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy  i powłok dachowych.
	- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy odbiorze.
	- PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych.
	- PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
	- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. -Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
	- PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z  cynku do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu.
	- PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
	- PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy miedzianej układanych na ciągłym podłożu.
	- PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów płytowych ze stali układanych na ciągłym podłożu.
	- PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal.
	- PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: Aluminium.
	-PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal odporna na korozję.
	- PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka  wyrobów samonośnych z blachy ze stali odpornej  na korozję, układanych na ciągłym podłożu.
	- PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu.
	- PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych.
	- PN-EN 1462:2001  Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
	- PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania.
	- PN-B-94702:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych.
	- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okrągłych.
	- BN-72/5059-02 Uchwyty do rynien półokrągłych
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	Ogólne zalecenia dotyczące stosowania systemu spiralnych kotew spinających:
	a) W murze należy wykonać spoinę poziomą o głębokości ok. 4-6 cm, Połączenie musi być na
	tyle szerokie, by kotwa została całkowicie osadzona (na co najmniej 1 cm ze wszystkich stron)
	w specjalnej zaprawie do kotew.
	b) Przygotowaną bruzdę należy wypełnić zaprawą, zostawiając ok. 2 cm przestrzeni przed
	krawędzią muru, natomiast spirala może być całkowicie zakryta. Zewnętrzną warstwę zaprawy tj.
	ok. 2 cm wypełnione zostanie zaprawą wiążącą w kolorze pasującym do reszty ściany
	c) długość kotwy nie powinna być mniejsza niż 45 cm
	d) w przypadku pęknięć pionowych kotwy powinny być ułożone z niewielkim przesunięciem
	(przynajmniej o 1 cm) np. 45 cm względem 55 cm na przemian  po obu stronach pęknięcia. Nie
	instaluje się kotew spiralnych w tej samej linii, jedna nad drugą.
	Schody stalowe
	Schody zlokalizowane w korytarzach zostaną odtworzone jako stalowe, elementy nośne wykonane z kształtowników IPE 220. Zaprojektowano stopnie z kraty pomostowej w ramce, płaskownik nośny 30x3mm, oczko 30x32 mm wsparte na kątownikach L40x40x5 przyspawanych do kształtowników IPE 220.
	Pozostałe schody zlokalizowane w korytarzach zostaną odtworzone jako stalowe, elementy nośne wykonane z kształtowników IPE 220, stopnie stanowią blachy gr. 8mm wsparte na kątownikach L50x50x6 przyspawanych do kształtowników IPE 220.
	Nadproża
	Dla nowych otworów w ścianach o grubości 115 i 200cm zaprojektowano nadproża stalowe. Zastosowano konstrukcję z ułożonych poprzecznie, poziomo ceowników C120 w rozstawie co 30-50cm. Które utrzymują ścianę na całej jej grubosci. Elementy te wsparte są na dwóch ceowników C120-160 zamocowanych na zewnętrznych krawędziach ściany. Ceowniki podtrzymują ustawione poprzecznie elementy stalowe
	1.4. Określenia podstawowe.
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	Strop żelbetowy
	Zaprojektowano wykonanie stropu o konstrukcji żelbetowej. Płyta żelbetowa grubości 8cm wsparta na belkach żelbetowych. Belki w rozstawie 1,40m.
	Klatki schodowe
	Zaprojektowano klatki schodowe o konstrukcji żelbetowej w pomieszczeniach. Żelbetowe balustrady są belką, elementem nośnym schodów.
	Fundament ściany - zestaw szklany.
	Pod montaż konstrukcji aluminiowej dla szklanych ścian, wschodniej i zachodniej, przewidziano ławę fundamentową szerokości 0,6m. Marki stalowe pod słupki należy osadzić w lokalizacji wynikającej z projektu montażu ściany.
	MUR CARNOTA
	Ścianę zewnętrzną Sali wielofunkcyjnej zaprojektowano jako warstwową. Górny poziom ściany żelbetowej +4,03m. Trzon stanowi ściana żelbetowa gr. 25cm zbrojona obustronnie pionowo prętami #12 co 15cm, poziomo pręty fi6 co 30cm. Zewnętrzną warstwę zaprojektowano z cegły pełnej gr. 12,5 - 25cm. Zewnętrzna warstwa, oddzielona jest od ściany żelbetowej szczeliną powietrzną z ociepleniem.
	Odbudowywany mur wspierać się będzie na pozostałościach starego muru Carnota i zostanie połączony ze ścianą Kaponiery na całej wysokości, bez dylatacji. Część żelbetową nowego muru należy połączyć ze ścianą Kaponiery kotwami stalowymi. W ścianie podczas betonowania należy osadzić stalowe konsole systemu mocowania murów licowych. Przewidziano konsole o nośności 7kN i 10,5kN ( rozmieszczenie - rysunek 7/K/02). W szczycie ściany dwie konsole attykowe podtrzymujące wewnętrzną i zewnętrzną warstę cegły oraz pokrywającą mur czapę. W górnej części żelbetowego trzonu muru pozostawiono otwory dla zamontowania marek stalowych i oparcia belek dachu.
	KANAŁY WENTYLACYJNE
	Przewody wentylacyjne prowadzone są w kanałach żelbetowych zlokalizowanych poniżej poziomu posadzki. Mają one różną szerokości, ale jednakową głębokość. Ich płyta denna posadowiona jest na poziomie -2,55m. Grubość ścian i dna kanału 20cm. Kanały nakryte są prefabrykowanymi płytami żelbetowymi z fragmentami wylewanymi na mokro. Kanał poz. 6.1 oraz6.1a połączono monolitycznie z żelbetowym trzonem ściany warstwowej. Kanał spełnia funkcję elementu stabilizującego podstawę ściany.
	POSADZKA NA GRUNCIE
	Płyta żelbetowa pod posadzkę na gruncie grubości 20cm zbrojona jest prętami #10 co 20cm w obu kierunkach. Płytę należy oddylatować od ścian kanału i fundamentów. Przewidziano dylatacje płyty w polach o boku nie większym niż 5 metrów.
	SCHODY W OBIEKCIE KOSZAR
	Zaprojektowano schody o konstrukcji żelbetowej w pomieszczeniach. Żelbetowe balustrady są belką, elementem nośnym schodów.
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	PP - podnośnik pionowy o napędzie śrubowym:
	Podnośnik pionowy o napędzie śrubowym, w obudowie, zlokalizowany w holu wejściowym (pom. nr 1.07A) - łączący poziomy +/-0,00 m i +3,72 m. Podszybie (obniżenie) o głębokości 50 mm,  Sterowanie jazdą platformy: jazda platformą poprzez stały nacisk na przyciski jazdy na panelu dyspozycji lub kasetach wezwań na przystankach. Elementy bezpieczeństwa; przycisk zatrzymania awaryjnego „STOP”, kontakty bezpieczeństwa w drzwiach z kontrolą zamknięcia i zaryglowania drzwi gdy platforma znajduje się poza przystankiem, system ręcznego zjazdu  w przypadku braku zasilania, sygnał dźwiękowy „ALARM” na platformie. Parametry:
	· wym. podestu (szer. x dł.): 1000 x 1500 mm
	· wym. platformy (szer. x dł.):1100 x 1500 mm
	· udźwig: 400 kg
	· prędkość nominalna: 0,15 m/s
	· ilość przystanków: 2
	· konfiguracja dojść: jedno dojście;
	· elementy platformy: kolor biały RAL 9016 / kasety wezwań na obudowie ze stali nierdzewnej polerowanej
	Obudowa podnośnika śrubowego szklana z drzwiami - 2 przystanki, systemowa z profili stalowych ze stali nierdzewnej, szklona szkłem:
	(A) przeziernym bezpiecznym laminowanym - szkło barwione na kolor niebieski, z sitodrukiem.
	(B) szkłem nieprzeziernym bezpiecznym laminowanym - szkło barwione na kolor niebieski - dobór kolorystyki emalitu na podstawie dostarczonych próbek. W tafli szklanej ostatniego poziomu (poziom nadszybia) wykonać otwory kontaktowe o śr. 30 mm
	UWAGA! - Przegroda jest elementem całościowej dostawy podnośnika i wchodzi w skład jego dokumentacji technicznej i odbiorowej.
	 
	PS - platforma schodowa:
	Platforma schodowa poruszająca się wzdłuż schodów zlokalizowanych w pomieszczeniu sali wielofunkcyjnej (pom. nr 1.21A) - łącząca poziomy +/-0,00 m z -1,05 m. Podest platformy składany i rozkładany w sposób automatyczny. Najazd na podest platformy: na poziomie dolnym (-1,05 m) – czołowy / boczny, na poziomie górnym (+/-0,00) – czołowy. Rodzaj napędu: przekładnia zębata wzdłuż aluminiowej prowadnicy. Tor jazdy platformy prostoliniowy, szyna aluminiowa mocowana do słupków podporowych (sztuk 5). Platforma wyposażona w: poręcze bezpieczeństwa i klapy najazdowe otwierane i zamykane (tylko na poziomach przystanków), sygnał alarmowy w przycisku „STOP”, system zabezpieczający przed zgnieceniem, czujnik przeciążenia platformy, ręczny zjazd awaryjny, świetlną listwę sygnalizacyjną w trakcie jazdy, ogranicznik prędkości z układem chwytnym zabezpieczającym przed nadmierną prędkością jazdy w dół. Parametry:
	· wym. podestu platformy (szer. x dł.) - 800 x 1050 mm;
	· udźwig - 250 kg;
	· prędkość jazdy - 0,10 m/s;
	· ilość przystanków - 2;
	Standard wykonania: obudowa platformy, słupki, stalowe w kolorze niestandardowym (na indywidualne zamówienie) - RAL 9004, poręcze bezpieczeństwa wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej, klapy najazdowe wykonane z aluminium - malowane w kolorze obudowy platformy, panel z przyciskami sterowymi wykonany z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
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	Istniejący budynek koszar szyjowych – iniekcja (za wyjątkiem strefy „ścieżki kulturowej”)
	Przewiduje się wykonanie izolacji poziomej odcinającej przeciwko wilgoci podciąganej kapilarnie, systemową metodą iniekcji ciśnieniowej przy użyciu hydrofobizującego koncentratu mikroemulsji silikonowej, z zamknięciem otworów porowatą bezskurczową zaprawą mineralną odporną na siarczany. Średnica otworów: 12 - 20 mm, odstęp między otworami: 10 - 12 cm, kąt nachylenia: 0° - 20°, ciśnienie: około 5 bar. W przypadku iniekcji jednostronnej otwory należy wiercić z jednej strony - od strony pomieszczenia i muszą się one kończyć ok. 5 cm przed drugą stroną muru.  Przy iniekcji dwustronnej otwory wiercić z obydwu stron na głębokość równą 2/3 grubości muru.
	 
	Iniekcję wykonywać:
	a) obustronnie w ścianach:
	· podłużnej zewnętrznej w osi „c” (elewacja północna)
	· poprzecznych wewnętrznych w osiach: 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17;
	b) jednostronnie w ścianach:
	· podłużnej wewnętrznej w osi „a”
	· podłużnej wewnętrznej w osi „b”
	· poprzecznych wewnętrznych w osiach: 1, 18;
	· poprzecznych wewnętrznych (w części stykającej się z zasypem) w osiach: 3, 4, 15, 16;
	· zamykających pomieszczenia w dawnych pomieszczeniach „prochowni”
	 
	Istniejacy budynek kaponiery zapola:
	Wykonanie izolacji poziomej odcinającej - metodą iniekcji na podstawie odrębnej dokumentacji projektowej
	 
	1.4.1. Iniekcja niskociśnieniowa – metoda iniekcji, w której stosowane ciśnienie robocze zawiera się między 10 a 20 bar.
	1.4.2. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) – ciekły preparat na bazie mikroemulsji silikonowych, który penetrując przestrzeń w przekroju poprzecznym muru stanowi chemiczną blokadę przeciw wilgoci podciąganej kapilarnie.
	1.4.3. Wentyl iniekcyjny (paker) – urządzenie pozwalające na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych pod ciśnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w przekroju poprzecznym muru ceglanego.
	 
	 
	2. MATERIAŁY
	2.1. Ogólne wymagania
	Do wykonania robót należy użyć materiałów posiadających Aprobatę Techniczną wydaną przez ITB. Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Inżynierowi aktualne wyniki badań materiałów wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnętrznego (atesty) oraz sprawdzić przydatność tych materiałów do stosowania (data produkcji) i przechowywać je w odpowiednich warunkach (określonych w Aprobacie). Kompozycja iniekcyjna na bazie żywic silikonowych powinna charakteryzować się następującymi cechami:
	· brakiem rozpuszczalnika,
	· dobrą penetracją materiału, z którego wykonany jest mur,
	· możliwością wnikania w najmniejsze kapilary,
	· obróbką możliwą poprzez wlewanie i wtłaczanie,
	· nie może tworzyć soli szkodliwych dla murów,
	· możliwością stosowania nawet w murach o dużym zawilgoceniu.
	Za jakość wbudowanych materiałów odpowiada Wykonawca.
	2.2. Wymagania szczegółowe
	Materiał do wykonania uszczelnienia przekroju poprzecznego muru powinien gwarantować wykonanie naprawczej izolacji poziomej metodą iniekcji.
	Zaleca się użycie żywicy silikonowej, charakteryzującej się następującymi właściwościami:
	· skuteczność iniekcji mierzona spadkiem wilgotności masowej muru w odniesieniu wilgotności początkowej ≥ 50%,
	· gęstość w temperaturze +20oC = 0,90÷1,00 g/cm3,
	· współczynnik pH = 5÷6,
	· możliwość rozcieńczenia wodą w stosunku 1:10 ÷1:14,
	· 1-kompopnentowa, pozwalająca na łatwe wlewanie (iniekcja grawitacyjna) lub wtłaczanie przy niskim i wysokim ciśnieniu iniekcji,
	· możliwość stosowania przy stopniu zawilgocenia muru wynoszącą do 90%,
	 
	Wykonawca może zastosować inne materiały pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inżyniera. Zastosowane materiały muszą posiadać Aprobatę Techniczną ITB lub deklarację zgodności z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spełniać wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.
	2.3. Pakery iniekcyjne
	Pakery (osadzane w wywierconych otworach) o średnicy 18 mm stosuje się do iniektowania murów o dowolnej grubości i wilgotności do 90%.
	2.4. Środki czyszczące
	Narzędzia i maszyny należy czyścić przy użyciu specjalnych środków czyszczących - rozpuszczalników przewidzianych dla określonej żywicy silikonowej do iniekcji np. rozcieńczalnik AX.
	3. SPRZĘT
	3.1. Ogólne wymagania
	Do wykonania iniekcji stosuje się specjalistyczny sprzęt przewidziany przez producenta materiałów oraz sprzęt ogólnobudowlany zaakceptowany przez Inżyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiadać podstawowy sprzęt laboratoryjny. Podczas robót, Wykonawca zobowiązany jest kontrolować warunki wilgotnościowe panujące w murze, a podczas robót posiadać do dyspozycji wilgotnościomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podłoża ceglanego. Sprzęt, maszyny i narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.
	3.2. Niezbędny sprzęt do wykonania przedmiotowych iniekcji
	3.2.1. Jednokomponentowa, wysokociśnieniowa, pneumatyczna pompa iniekcyjna:
	· przełożenie ciśnienia 1:39,
	· maks. ciśnienie wchodzące 10 barów,
	· maks. ciśnienie robocze 390 barów
	· wydajność pompy ok. 2 l/minutę,
	· zapotrzebowanie powietrza 200 l/minutę,
	· pojemność zbiornika pompy min. 2 l,
	· płynna regulacja ciśnienia roboczego.
	3.2.2. Współpracująca z pompą sprężarka o maks. ciśnieniu roboczym 10 barów i 200 l powietrza na minutę.
	3.2.3. Samoiniekcyjne urządzenie tłokowe do iniekcji niskociśnieniowej – iniektor:
	· pompa iniekcyjna,
	·króciec napełniający lub wąż iniekcyjny.
	3.2.4. Pakery iniekcyjne stalowe Ø 12 mm x 70 mm (krótkie) lub 12 mm x 115 mm (długie).
	3.2.5. Wolnoobrotowe mieszadło o maks. 360 obrotów/min.
	4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE
	Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inżyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem i mrozem.
	 
	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Ogólne warunki wykonywania robót
	Ogólne zasady wykonania robót podano w Wykonawca robót winien posiadać udokumentowane doświadczenie w wykonywaniu iniekcji. Przed przystąpieniem do prac Wykonawca i Inżynier dokonają niezbędnych ustaleń technologicznych.
	Podczas wykonywania prac iniekcyjnych należy sporządzić protokół, w którym powinny być ujęte następujące dane:
	· warunki wilgotnościowe oraz zasolenie panujące w murze w czasie robót,
	· temperatura konstrukcji i materiału iniekcyjnego,
	· rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych pakerów,
	· informacje o stosowanych materiałach i technologii prac,
	· pozostałości materiału – odpady,
	· szczególne zdarzenia, np. duże zużycie materiałów, gwałtowne zmiany ciśnienia wg manometru pompy, itd.
	Protokół z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zużyciu materiałów.
	5.2. Wykonanie odwiertów i odpylenie otworów
	Odwierty pod pakery (wykonywane na głębokość równą grubości muru minus 5 cm) należy wykonać nachylone w dół pod kątem 15÷20° do poziomu posadzki w piwnicy, w odstępie co 10÷12 cm. Po wykonaniu wszystkich odwiertów, w celu wyeliminowania jego zatkania przez pyły z wiercenia, każdy otwór należy przedmuchać sprężonym powietrzem. Jest to też kontrola drożności, gdyż z odwiertu powinien wydobywać się strumień powietrza.
	 
	5.3. Montaż pakerów wiertniczych
	Pakery wiertnicze należy wprowadzić do wywierconych otworów i rozprężyć gumową uszczelkę za pomocą motylkowego pokrętła. Pakery nie mogą mieć w czasie montażu zamkniętych zaworów odcinających, aby podczas iniektowania umożliwiały wypływ powietrza z odwiertu i stanowiły kontrolę przepływu materiału iniekcyjnego.
	 
	5.4. Uszczelnienie przekroju poprzecznego muru przed iniekcją
	W pierwszym procesie iniekcyjnym należy wypełnić pustki powietrzne w przekroju poprzecznym muru za pomocą rzadko płynnej dyspersji cementowej. Po godzinie jeszcze tężejącą dyspersję cementową wypełniającą również otwór iniekcyjny należy udrożnić za pomocą stalowego pręta o średnicy i długości dostosowanej do średnicy wewnętrznej pakera i długości nawierconych otworów. Następnie należy przystąpić do wykonania właściwej iniekcji uszczelniającej przekrój poprzeczny muru.
	 
	5.5. Wykonanie iniekcji uszczelniającej
	Przed przystąpieniem do iniektowania należy:
	· sprawdzić działanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, odprowadzając go do osobnego pojemnika,
	· po sprawdzeniu opakowań, należy materiał iniekcyjny rozcieńczyć, poprzez wymieszanie z wodą wg wskazań na opakowaniu ,
	· zamontować zawór szybkozłączny pompy iniekcyjnej na pakerze skrajnym.
	Po podłączeniu do tego pakera końcówki pompy iniekcyjnej, iniekcję należy rozpocząć przy niskim ciśnieniu płynnie przechodząc do maksymalnego ( do 20 barów). Iniekcje należy zakończyć w chwili wypływu iniektu z pakera położonego obok – kontrolnego w stosunku do pakera „pracującego". Po zamontowaniu zaworu szybkozłączki na następnym pakerze należy rozpocząć iniektowanie, zamykająć jednocześnie zawór na pakerze poprzednim. Czynności są powtarzane do zamontowania końcówki pompy w ostatnim pakerze na danym odcinku ściany. Po zakończeniu iniektowania rysy (przed upływem czasu obróbki iniektu czyli po. 60 minutach) należy wykonać reiniekcje, tzn. powtórzyć wszystkie czynności jw. Reiniekcja ma na celu uzupełnienie ewentualnych strat materiału iniekcyjnego wskutek jego penetracji w rozgałęzienia rys lub spękań betonu. Po wniknięciu kompozycji iniekcyjnej w strukturę muru należy poprzez istniejące pakery wypełnić otwory wiertnicze za pomocą dyspersji cementowej.
	UWAGA:
	1. Proces iniektowania powinien być przeprowadzony z dużą ostrożnością przy regulacji ciśnienia. Przy gwałtownej zmianie ciśnienia na manometrze, proces iniektowania należy przerwać i rozpocząć od nowa od minimalnego ciśnienia. W razie potrzeby należy zrezygnować z iniektowania pompą iniekcyjną, a roboty prowadzić iniektorami z małym ciśnieniem,
	 
	5.6. Czyszczenie sprzętu
	Po zakończeniu iniektowania a przed zakończeniem czasu obróbki materiału iniekcyjnego należy dokonać czyszczenia sprzętu do iniektowania z użyciem rozpuszczalnika.
	5.7. Utylizacja odpadów i opakowań
	Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztki dyspersji cementowej należy zutylizować zgodnie ze wskazówkami producenta materiału.
	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	Kontrola i odbiór robót oraz kontrola jakości materiałów powinna być przeprowadzona zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST-1.0.0. Kontrolę wytwarzania materiałów prowadzi producent w ramach nadzoru wewnętrznego. Kontrolę w zakresie odnośnych wymagań, w ramach nadzoru zewnętrznego, prowadzi ITB lub upoważniona przez ITB instytucja.
	6.2. Badania i kontrola przed przystąpieniem do robót
	Za wbudowane materiały oraz badanie ich przydatności odpowiada Wykonawca. Przed przystąpieniem do robót Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Inżynierowi do akceptacji aktualne świadectwa badań materiałów podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnętrznego przez producenta (atesty materiałów). Ponadto Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatności do stosowania, stanu opakowań oraz właściwego przechowywania materiałów.
	 
	6.3. Badania w trakcie robót
	W trakcie prowadzenia robót należy w sposób ciągły kontrolować warunki wilgotnościowe panujące w murze.
	Podczas robót Wykonawca zobowiązany jest prowadzić oddzielnie protokół wg p.5.1.
	Zapisy w protokole podlegają zatwierdzaniu przez Inżyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystąpienia do następnego etapu robót. Prace iniekcyjne powinny podlegać stałemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegają:
	· materiał (opakowania, termin przydatności do użycia),
	· sprzęt w zakresie sprawności technicznej,
	· obróbka i wykonanie prac.
	· udokumentowana kompetencja osób wykonujących prace iniekcyjne.
	 
	6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robót
	Skuteczność wykonanych iniekcji należy sprawdzić przez wykonanie po 6 tygodniach i dodatkowo po 6 miesiącach pomiaru spadku wilgotności masowej muru na wysokości 30 cm i 55 cm od poziomu górnych otworów przegrody, który to spadek  powinien wynosić co najmniej 50%. Jeżeli wynik spadku wilgotności w murze jest pozytywny to należy uznać, że roboty iniekcyjne zostały wykonane z powodzeniem.
	 
	7. OBMIAR ROBÓT
	Obmiar powinien być wykonany na budowie w metrach kwadratowych zainiektowanego przekroju poprzecznego muru, przy uwzględnieniu faktycznych ilości wtłoczonego preparatu iniekcyjnego i dyspersji cementowej.
	Obmiar robót odbywa się w obecności Inżyniera i wymaga jego akceptacji.
	 
	8.     ODBIÓR ROBÓT
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-1.0.0.
	8.2. Odbiory międzyoperacyjne
	Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące prace:
	· wykonanie i przygotowanie do iniekcji otworów ,
	· wykonanie iniekcji.
	 
	8.3. Odbiory po zakończeniu robót
	Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarów i badań z bieżącej kontroli materiałów i robót. Odbioru dokonuje Inżynier na podstawie oględzin, pomiarów i wyników badań Wykonawcy. Inżynier zleci Wykonawcy lub niezależnemu
	laboratorium przeprowadzenie uzupełniających badań i pomiarów wtedy gdy:
	· zakres lub częstotliwość badań Wykonawcy są niezgodne z niniejszą specyfikacją.
	· istnieją jakiekolwiek wątpliwości co do jakości robót lub rzetelności badań Wykonawcy.
	Koszty tych badań ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzą wątpliwości Inżyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych. Inżynier może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inżynierem.
	 
	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ogólne warunki płatności
	Płatność za metr kwadratowy zainiektowanego przekroju poprzecznego muru należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót na podstawie wyników pomiarów i badali laboratoryjnych, z ewentualnymi potrąceniami.
	 
	9.2. Szczegółowe warunki płatności
	Cena jednostkowa wykonania iniekcji wg technologii przyjętej przez Wykonawcę i zaakceptowanej przez Zamawiającego, obejmuje: prace pomiarowe, oznakowanie robót, dostarczenie materiałów, wykonanie robót wg zakresu w p. 1.3. oczyszczenie stanowisk pracy i usunięcie będących własnością wykonawcy materiałów. Należy przyjąć wg przedmiaru robót.

